D1

Prizmatikus tervezés

Tematika

A lecke gyakorlatainak végrehajtasa utjan a kdvetkezd ismereteket szerezheti meg:

Feladat v

Egyszerli 2D-s modell 1. gyakorlat — A vonallanc parancs €s a
készitése koordinatak hasznalata

1.a gyakorlat — A vonallanc alkalmazasa
esztergalasi alkatrész készitésére

1.b gyakorlat — Atvezetés parancs

1.c gyakorlat — Parhuzamos vonalak készitése

2. gyakorlat — Egyszerti profil készitése

3. gyakorlat — Ofszet készités egyszerii profilhoz

4. gyakorlat — Mélység hozzaadasa a profilhoz

5. gyakorlat — Korivek rajzolasa

6, 6.a, 6.b gyakorlat — Korivek rajzolasa

7. gyakorlat — Pontok készitése

8. gyakorlat — Referenciaelemek készitése

9. gyakorlat — Elemek szlirése

2D-s modell modositasa | 10. gyakorlat — Elletorés készitése

11. gyakorlat — Ellekerekités készitése

12. gyakorlat — Elemek levagasa
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2D-s modell modositasa

13, 13.a gyakorlat — Elemek kitorése

14. gyakorlat — Foliakezelés

15. gyakorlat — Levagas parancs

Koriv & Vonal parbeszéd-
ablakok hasznalata

16. gyakorlat — Teljes kontlr készitése

Elemek transzformalasa

17. gyakorlat — Elemek forgatasa

17.a gyakorlat — Elemek tiikrozése

17.b gyakorlat — Elemek eltolasa

17.c gyakorlat — Elemek athelyezése

17.d gyakorlat — Csokkentett verzidé mentése

Teljes modell készitése

18. gyakorlat - ‘Csomagolé adapter’
alkatrész készitése

19. gyakorlat - ‘Tengelycsonk’ alkatrész
készitése

20. gyakorlat — ‘Pozicionalo tiiske’ tervezése

3D tervezés

21. gyakorlat — 3D-s kocka készitése

Profilos falt modell
készitése 3-tengelyes
marashoz

22. gyakorlat — Profilos fal tervezése

Modell elékészitése
megmunkalashoz

23, 23.a, 23.b gyakorlat —IGES fajlok
kezelése
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A segédletben hasznalt jelolési szabalyok

A segédletben talalhat6 ismeretanyag hatékony alkalmazasahoz sziikséges, hogy megértse a
segédletben a kiilonb6z6 informaciotipusok jelolésének szabalyait.

® A képernybégombok feliratainak megjelenitése félkovér betiikkel és nagy kezddbetiivel
torténik. Példaul:

Kattintson az OK gombra.

® A menii opciok megjelenitése dolt betiikkel torténik. Példaul:

Valassza ki a Megnyitas opciot a Fajl meniibol.

® A mezénevek megjelenitése félkovér betiikkel torténik. Példaul:

[rja be az értéket a Rahagyas mezdbe.

® A billentytizet billentyliinek megjelenitése félkovér betiikkel és torténik. Példaul:

Usson Enter-t.

Ez egy megjegyzés, ami hasznos vagy kiegészité informaciot tartalmaz.

‘I‘ Ez egy hivatkozas, ami a felhasznal6i segédlet egy masik szakaszara iranyitja ont.

@ Ez egy gondolkodtaté-doboz, amelyet altaldban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami olyan
kérdést tartalmaz, amin célszeri elgondolkodnia.

8 Ez egy figyelmeztetés, ami olyan informacioét tartalmaz, amit nem szabad figyelmen
kivul hagynia.
|ZI Ez egy otlet, amelyet altalaban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami tovabbi

tanacsokat ad.

1. Ez egy olyan utasitaslista,
2. amit a megadott sorrendben
3. kell végrehajtani.

® Ezegy olyan lista,

® amelyben a sorrendnek

® nincs jelentosége.
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El6feltételek

Ezen lecke feltételezi, hogy eldzbleg végrehajtotta a kovetkezd leckét:
Lecke Referenciaszam
EdgeCAM kezddlépések GS1

A fenti leckét végre kell hajtania, mielétt elkezd a lenti gyakorlatokkal foglakozni.

Licenc kovetelmények
A lecke végrehajtasahoz az EdgeCAM Milling (ENS00-0) vagy magasabb funkcionalitasu

licenc sziikséges.

8 Megfigyelheti, hogy bar az ENTRY LEVEL EdgeCAM licenccel is tud konturfalakat
tervezni, de csak a3-AXIS MILLING (vagy magasabb funkcionalitasu) EdgeCAM
licencekkel tudja megmunkalni azokat.

Mielott elkezdené

Mielott elkezdené a lenti gyakorlatok végrehajtasat, gy6z6djon meg réla, hogy a kdvetkezd
eszkoztarak lathatoak a képernyon:

®  Szokasos eszkoztar

® Tervezés eszkoztar

®  Szerkesztés eszkoztar
®  Megjelenités eszkoztar

® Bemeneti beallitasok eszkoztar.
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A lecke rovid attekintése

A kovetkez6 munkaszakaszban megtanulhatja, hogy hogyan készithet és modosithat 2D-s
alkatrész modelleket esztergalashoz ¢s marashoz egyarant. Késébb 3D-s modellekkel fog
dolgozni. A lenti dbrak olyan tipusti modelleket tartalmaznak, amelyekkel dolgozni fog:
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Szintén meg fogja ismerni a rendszer konstrukcios koordinatarendszereinek (KKR)
alkalmazasat, annak érdekében, hogy kiilonboz6 sikokon tudjon geometriat késziteni a lenti
kocka alaku alkatrésznek megfelel6en:

Tovabba, meg fogja ismerni a folytonos elemek hasznalatat, mikozben a 3D-s modelleken
dolgozik.

Elolnézet

Izometrikus nézet
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D1.1 Egyszeri 2D-s modell készitése

Az Osszes, ebben a leckében készitendd modell a kovetkezo elemtipusokon alapul:
® pont— a legegyszeriibb geometriai elem, amely megadhato a 3D-s térben
®  vonal — amelyet két végpontja ad meg

®  koriv —nem linedris geometriai elem, amelynek minden pontja egyenlé tavolsagban van
a rogzitett kdzépponttol.

A pontok, vonalak, korivek kombinalasaval hozhat létre alapvetd geometriai alakokat, mint a
téglalap, sokszog vagy a koriv. Az EdgeCAM a szabvanyos alakok automatikus eldallitasara

1s biztosit eszkozoket.

Hasznalja a kovetkez6 parancsokat az alapvetd geometriai alakok elkészitéséhez:

|7 Altalanos helyzetii vonal rajzolasa, amely az 6n altal megadott
Vonal pontban kezdddik és egy masik megadott pontban ér véget.

Vizszintes vonal rajzolasa, amely mindig vizszintes (X-tengely

..
Vizszintes vonal irdnyu) és az 6n altal megadott pontban kezdddik.

Fiiggoleges vonal rajzolasa, amely mindig fiiggdleges (Y-

| I
l_ Flggéleges vonal tengely iranyu) és az 6n altal megadott pontban kezddédik.

E i Vonallanc rajzolasa, amely tobb kapcsolodo vonalbol all.
Vonallanc Minden megadott pont az eldz6 ponttal lesz 6sszekdtve, mig ki
nem 1ép a parancsbol.

Vonal Minden vonalkészitési lehetdséget felkinal. Tovabbi részletek -

parbeszédablak mint példaul a Hossz vagy a Sz0g — megadasat is lehetévé teszi.

Kériv Minden korivkészitési lehetdséget felkinal. Tovabbi részletek -
parbeszédablak mint példaul az Erintd vagy az Atméré — megadasat is lehetdve
teszi.
IE Kéri ol Kor vagy koriv rajzolasa a sugar és a kdzéppont, valamint
oriv sugarra

opcionalisan a kezd6- és végszog megadasaval.

Téglalap rajzolasa a jellemz6 méretek megadasaval.

0 Téglalap

Sokszog rajzolasa a méretek, az oldalak szamanak, illetve az
O Sokszog igényeknek megfeleléen tovabbi opciok megadasaval.
_____ Elemek készitése, amelyek a kiindulasi profilhoz képest adott
i otszet értékkel el vannak tolva.
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gombra a tervezés eszkoztarban, a Vonal

parbeszédablak megjelenitéséhez. A kdvetkezd opcidk megadasaval készithet vonalat:

Vonal x|
Altaldnos |
[~ Vonallanc [~ Vizszirtes
I~ Figofleges [~ Ortogondlis
™ Ponthoz érntéleges [~ Erintéleges &rntdlegeshez
Szog | Relativ szog |

Pérhuzamos I:Nincs> - l Parhuzamos 2 I: Nincss = I
Erirt&leges és szog I # koordindtdba I:Nincs> - I
Y koordinataba <Nincs> |=| Hossz I

Néw I vl
ok | megse | sigs |
‘|‘ Specialis vonaltipusokat az Egyedi vonal parancsokkal is készithet. Ezeket a Tervezés

eszkoztaron érheti el.

Koriv rajzolasa osszetett paraméterekkel

Kattintson a Koériv parbeszédablak

gombra a tervezés eszkoztarban, a Koriv

parbeszédablak megjelenitéséhez. Lehetsége nyilik a legdsszetettebb koriv elemtipusok, igy
kiilonféle érint6legességi kapcesolatok megadasara is.

[ Atmenet 3 elemen &t [~ Kozéppont
Kezd8szog I:Nincs}. - I Wégszog
Sugar <Nincs> = | Atménd

Paonthoz énntdleges I Sugdr és 2 pont
Atmenet sugdr I Erirtd &s kizépvonal
MNév I - I

X|

[~ Atmenet ponton keresztiil

I:Nincs) - I
I:Nincs> - I

—
—

ok | mege | sug

A kérivelemek rajzolasi irdnya mindig az orajaras iranyaval ellentétes.

D1 szakasz, 8. oldal

5.0 Magyar verzié



&dgeCAM

OO e i Prizmatikus tervezés |

manufacturing

Koriv rajzolasa

Kattintson a Koriv sugarral @ gombra a tervezés eszkoztarban, a Koriv parbeszédablak
megjelenitéséhez. A kdvetkezd opcidk megadasdval készithet korivet:

Koriv x|
Atralénos |
Kezdiszog Im
\égszog Im
Sugér m

0 -
QK I Mégse Sigo

Nem kell megadnia a kezd6- és végszdget, ha teljes kért kivan rajzolni. Az EdgeCAM
alapértelmezésben teljes kért készit.

Nézze meg az EdgeCAM Tervezési felhasznaldi segédletet tovabbi informaciokért a Koriv és
Vonal parbeszédablak haszndlataval kapcsolatban.

Téglalap rajzolasa

Kattintson a Téglalap ID' gombra a tervezés eszkOztarban, vagy valassza a Téglalap opciot
a Geometria meniibol:

Geometria | Felilet Kiteritett
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Megjelenik a Téglalap parbeszédablak. A kovetkezd opcidk megadédsaval készithet

téglalapot:

Téglalap

Attalénos I
Hossz 100 -
Szélesséq 100 -

Saroklekerckités I

x|

kbzepe.

Sokszog rajzolasa

Kattintson a Sokszog O gombra a tervezés eszkOztarban, vagy valassza a Soksz0g opciot a
Geometria meniibdl: A kévetkez6 opcidk megadasaval készithet sokszoget:

Altaldnos |

Méret <Eték> | »| OCldalak szama

Kezdszog |«<Ertek:
Melyseg

|<Nincs> - I Tipus

|5 3:
~ | Sarcklekerekités ||
ISide lengtt| = I

X|

o<

Mégse |

s |

Ha elfelejtett kezd6szbget megadni, akkor dinamikusan pozicionalhatja a sokszéget az egér

segitségével, amennyiben a kezd6szég Kijelblés-re volt allitva.
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Elemek elhelyezése

Az EdgeCAM-ben az elemek pozicidja 3D-s térben adhaté meg kiilonféle moédokon. A
harom leggyakoribb pozicio-megadas:

®  Pontos koordinatak megadasa
® Szabad kijeldlés
® Elem (entitas) kijelolés
Az EdgeCAM-ben hasznalhat deréksz6gli (Descartes-féle), henger (polaris) vagy

szbgkoordinatakat. Ezen segédlet gyakorlatainak nagy tébbségében Descartes-féle
koordinéatakat hasznalunk.

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdblépések’ GS1.7 és GS1.8 fejezetét.

Egérkattintas sebessége

A felhasznalo beallithatja az Alfunkciok (jobbklikk) menii aktivalasat megel6zo
varakozasi id6t. Hasznalja a Beallitdsok menii Helyi meni opciojat a varakozasi id6
megadasdhoz.

Gyorsbillentyiik x|

Riovid Hoszszu

Késleltetés ﬂ _>|
Tarténetlista korlat |5

k. I Mégzem |

Intellisnap, elemkivalasztas

|Koriv : 67 : Geometria: Kozéppont |

[Vonal : 64 : Geometria: Végpont | [Vonal - 64 : Geometria: Felezdpont |

Elem végpontja Elem felez6pontja Kor kdzéppontja

Az Intellisnap beallitasait a Beallitasok meni Beallitasok pontjaban médosithatja.
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A henger koordinatakrol
Henger koordinatarendszerben a pozicidt egy sikon adjuk meg, a kovetkezokkel:
®  Egy origo koriili sugarral.

® Egyszoggel az X-tengelyhez képest.

Ve 4
(r. 8)

5 5

Henger koordinatak megadasa

Ha Henger koordinatakat valaszt, akkor a Koordindtamegadas ablak a lent lathat6 modon fog
megjelenni:

Koordinatamegadas x|
Parangs  |PR20445 <4 L:-vél:ul:uil

% | [abszalit ] [ Tengslyek
¥ I.-’-‘-.I:uszu:ulut =] 9 [iF
Z | I.-’-‘-.I:uszu:ulut =] O i

— Koordinatarendszer
" Deékszigi ™ Hemger O Szog

—Henager Szog

Sugér |2III Tiergely Iﬂ "':I
Szog |45 Szog I

0k I Ealytatas | Mégzem |

frja be a kivant értékeket a Sugar és a Szog mez6kbe.
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A Sugar értékeket a rendszer ndvekményesen szdmolja az utolsé pozicio koordinatai-
hoz képest. Ha nem volt kordbban pozicié megadva, a rendszer a kivalasztott
tengely-rendszer orig6jat hasznalja. A sz6g mindig abszolut érték kell legyen
(fokokban).

A Sugar és a Szog értékek a beirast kovetden megjelennek a Parancs mezdben.

Vialassza az OK vagy a folytatas gombokat, ha befejezte a koordinata megadasat.

Figyelje meg a parancs szintaktikajat. Ha ez hibasan lett beirva, az EdgeCAM egy
hibalizenetet ad.
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Profil készitése vonallanccal

A vonallanc paranccsal csatlakozé vonalak lancolata készithetd. A parancs lehetové teszi a
felhasznalonak, hogy az egy profilt alkoté folytonos vonallanc elemeit megrajzolja. Ez
kimondottan hatékony, példaul bonyolultabb esztergaprofilok megrajzolasahoz. Bizonyos
esetekben, mondjuk egy 1épcsds tengely megrajzolasakor a méretek “pontrol pontra”vannak
megadva, a tengely végétol atmérd iranyban.

A kovetkez6 gyakorlatban nem csak a vonallanc megadasanak jellemzdit ismerheti meg, de azt is
meglatja, hogy hogyan alkalmazhat kiilonféle koordinata-megadasi modokat egyetlen feladatban.

e

——40—-—’——29—-—

7 250

100

1
Y
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1. gyakorlat — A vonallanc parancs és a koordinatak hasznalata

A kovetkez6 feladat vonalak 1étrehozasa folytonos lancként, a vonallanc parancs és a
koordinata-megadas segitségével

Meg fogja ismerni:

® A vonallanc jellemzdit
® A koordinatak alkalmazasat
® Az abszolut, novekményes, derékszogl és hengeres koordinatak hasznalatat

® A nagyités parancsot.

1. Vilassza a Vonallanc parancsot €s figyelje meg az lizenetet a képernyd bal-alsé
sarkaban.

2. “Vonal kezd6pontja” Valassza a koordinata bemenetet ¢és adja meg az elsd
pontot: X0 Y0

3. Vilassza a Folytatds gombot ¢s adja meg a kovetkezd koordinatat: X40 Y56.

M A ‘Folytatas’ gomb helyett a billentytizet vessz6 billentyiijét is hasznalhatja.

4. Folytassa a kdvetkezd poziciokkal; figyelje meg, hogyan varialhatoak az
Abszolut, N6vekményes és Henger koordinatak.

® Novekményes X29

® Novekményes Y-20

®  Henger koordinatak: Sugar 20 Szog —35
®  Abszolut X100

® Novekményes Y30

®  Henger koordinatak: Sugar 34 Szog 49
5. Vilasszon ‘OK’-t vagy ‘Enter’ a folyamat végén.

6. Mentse el az alkatrészt ‘“Vonallanc mm.ppf” néven.
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D1.11 — Esztergalasi kornyezet kivalasztasa

A ZX kornyezet kimondottan esztergalando alkatrészek megmunkalasanak tervezésére
szolgal. Ebben a kornyezetben, a Z-tengely vizszintes, az X- tengely pedig fliggdleges.
Esztergaland¢ alkatrész készitéséhez, a ZX kornyezetet kell kivalasztania.

Valassza a ZX kornyezet opciot a Beallitasok meniib6l:

Kiegészitések | Bedllitdsok | Stigd

Felil Z Tervezés
? Megmunkdlds

* [ XY kdrnyezet

N

ZX kirnyezet

Modell

Atmérd maod

Az alapértelmezett KKR a ZX kornyezetben az ‘Esztergalas’ KKR. Ez automatikusan
megjelenik a KKR mezdben a Szokasos eszkdztaron:

| [ﬁ) Q{—‘ ‘ X ‘ @?{i‘ Esstergalas - 0.00 - |!

171> !EE!

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdblépések’ GS1.5 fejezetét.

1.a gyakorlat — Vonallanc hasznalata esztergalasi alkatrész
készitéséhez
1. A kovetkezd gyakorlathoz az EdgeCAM kornyezetet Esztergalasra kell allitania.

2. Valassza ki a képerny6 jobb also sarkaban megjelenitett kornyezetet.

[szaBaD][eLem][RACS][ms][ATM [z [MM]

Ahogy az esztergélasi rajzok nagy tébbsége esetén, hasznaljon az Atméré méreteket, ekkor
az EdgeCAM az X bemeneteket atméré méretként értelmezi.
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3. Vonallanc hasznalata, tervezze meg a lentebb lathato alkatrészt:

k= 115

65
‘ rﬂS—a
|

e X0Z0
e X60

o Z-35

e X100

o 7-65

e X140

o Z-115

|ZI Ha ellenédrizziik a vizszintes vonalakat, akkor az értékeket a rendszer atmérdben fogja

megjeleniteni.

4. Mentse el az alkatrészt ‘Eszterga mdb_mm.ppf” néven.
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D1.12 — Esztergalasi profil atvezetése

EdgeCAM lehet6séget nytjt az esztergalasi profil 3D-s megjelenitésére. E természetesen egy

elvarhat6 funkcié, mivel lehetdséget nytjt a felhasznalonak, hogy sokkal tisztabban atlassa az
alkatrész jellegzetességeit. Az esztergalasi rajzok minimalis konstrukciés munkat igényelnek

— gyakorlati szabaly, hogy csak az alkatrész tengelymetszetét kell megrajzolni, amely mentén
a szerszamnak végig kell haladnia.

A rajz jobb atlathatosaga érdekében, hasznalja a Transzlacié funkciot (Nézet mendi)
1.b gyakorlat — Transzlacio parancs

4. Nyissa meg a ‘Eszterga mdb_mm.ppf” f3jlt.

5. Nyissa meg a Transzlacio funkciot (Nézet menu).

6. Allitsa be a kovetkezd modositokat.

x|

Ktaldnos |

¥ Edrok készitése MNézetek Esztergdlds
Wégszog IEED |smétlesek I'IDD 3

KKR Esztergdld « | Szin I@ ,,I
Félia Iﬁdvezetés -I Stilus I@ vI

ok | Mease | s |

®  Korok készitése — bepipalva (korivet készit a profilelemek metszéspontjaiban).

®  Végszog - 360° (egy teljes koriilforditast készit).

®  Folia — Atvezetés (a Bongészé ablakban egy 1j folia jelenik meg).
® [smétlések — 100 (a profilmasolatok szama).

7. Zarjabe az ablakot az ‘OK’ valasztasaval.

8. Figyelje meg az lizenetet: ‘Adjon meg elemeket transzlaciohoz’.
9. Nyomja le a Kontroll (Ctrl) és az ‘A’ billentyfit a billentylzeten.

10. Figyelje meg, hogy az 6sszes elem kijel6lésre keriil- kattintson a jobb egérgombbal a
feladat befejezéséhez.

11. Mentse el az alkatrészt.

12. Nagyitsa, Mozgassa ¢és Forgassa az alkatrészt.
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Hasznalja a Megjelenités | & . ikont az &tvezetett alkatrész arnyékolasahoz.

Figyelje meg a Béngészé ablakot — észreveheti, hogy egy uj fdlia jott létre.

@ Gondolja végig, hogy miért hasznos az ‘Atvezetés’ elemeit egy Uj foliara elhelyezni.

L - Vol B ) — —
| p—

Mev | Mu... |
HGenmetria Igen
(P Atvezetés  Igen

‘I‘ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdélépések’ GS1.11 ‘Elmekivalasztas’ fejezetét.

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezddlépések’ GS1.8 ‘Nézetbeallitasok’ fejezetét.

Pathtrace Engineering Systems D1 szakasz, 19. oldal
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D1.13 — Parhuzamos vonalak készitése
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A Vonal parbeszédablak segitségével készithet olyan vonalakat, amelyek automatikusan
parhuzamosak lesznek valamely, korabban létrehozott vonallal. Készithet:

® Egyetlen parhuzamos vonalat, amely adott tavolsagra van az eredeti vonaltol

®  két parhuzamos vonalat, egyet-egyet az eredeti vonal mindkét oldalara, amelyek adott
tavolsagra van az eredeti vonaltol.

Parhuzamos vonalak rajzolasahoz kattintson a Vonal parbeszédablak A ikonra a
Tervezés eszkoztaron, vagy valassza a Vonal opciot a Geometria meniibol.

|ZI Ne felejtse el figyelni a képerny6 bal alsé sarkaban megjelend parancs lizenetet. Ez
mindig kozli Onnel, hogy milyen informaciok sziikségesek a feladat végrehajtasahoz.

A megjelend Vonal parbeszédablak:

Aitalénos |

[~ Vonalldne

[~ Flggdleges

[~ Porthoz érrtéleges
Szog

Farhuzamos
Erirtileges és szig

¥ koordindtaba

Mév

¢Mincs>

<Mincs> |

Jo )

[~ Vizszirtes
[~ Ortogondlis

X|

[~ Edntdleges énrtélegeshez

Helativ szog
Parhuzamos 2
Z koordindtaba

Hossz

i
—
i

]

oK

Mégse |

Stgd

frja be a tavolsagot, amellyel létre kivanja hozni a parhuzamos vonala(ka)t a Parhuzamos
vagy a Parhuzamos 2 mezdbe. Esetleg valassza a 'Kijeldlés' opciot a két mez6 valamelyiké-

ben.

Miutéan beallitotta a parhuzamos vonal paramétereit, ki kell valasztania a vonalat, amit at
kivan masolni és meg kell adnia az 01j vonal(ak) kezdd- és végpontjat. Ha a 'Kijelolés'-t
valasztotta valamelyik Parhuzamos mezdében, akkor a képernyén meg kell adnia a
tavolsagot, amennyivel el kivanja tolni az 0j vonala(ka)t az eredeti vonalhoz képest.

Az EdgeCAM elkésziti a kivalasztott vonal masolatat parhuzamosan, a megadott tavolsaggal
eltolva az eredeti vonalhoz képest.

D1 szakasz, 20. oldal
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Amikor egy parhuzamos vonalat készit, akkor a masolandé vonal kivalasztéasara szolgalé
egérkattintas pontos helye meghatarozza, hogy az eredeti vonalnak melyik oldalan jon létre
a parhuzamos vonal. Példaul, ha egy fiiggbleges vonalnak valamelyest a bal oldalara kattint,
a parhuzamos masolat az eredeti vonal baloldaléan fog létrejénni.

A két parhuzamos vonal készitése igen hasznos modszer elemek pozicionalasara, amelyek
tavolsaga egy mar megrajzolt elemhez képest van megadva, és annak mindkét oldalan,
szimmetrikusan helyezkednek el. Példaul, egy kor harom részre vagasahoz, 1étrehozhat
harom parhuzamos vonalat, tigy, hogy rajzol egy a kdzépponton atmend vonalat, majd ez
alapjan két parhuzamos vonalat, a lenti abranak megfelelden (a parhuzamos vonalak
szaggatott stilussal jeldlve):

1.c gyakorlat — Parhuzamos vonalak készitése

1. Készitsen egy vizszintes vonalat nem rogzitett helyzetben és helyezze el véletlenszertien
a grafikus feliileten.

2. Kattintson a Vonal parbeszédablak IE ikonra a Tervezés eszkoztaron. Megjelenik a
Vonal parbeszédablak.

Vonal x]
Atraldnos |
I~ Vonalldnc [ Vizszintes
I~ Flgaofleges [~ Ortogondlis
™ Porthoz érintéleges ™ Enrtéleges énrtélegeshez
Szog I Fielativ szog I

Farhuzamos I:Hincs == l Pérhuzamos 2 |4 - l
Erintileges &z szig I Z koordindtaba I:Nincs) - l
X koordingtaba I:Nincs> - l Hossz I

Név

I jv
ok | Mase | s |

3. lrjon 10-et a Parhuzamos 2 mezébe parhuzamos vonalak készitéséhez a kivélasztott
geometria mindkét oldalan, attél 10mm tavolsagra.

4. Kattintson az OK-ra. Ekkor visszatér a foképerny6hoz.
5. Figyelje meg az lizenetet: “Valassza ki a vonalat, amelyhez parhuzamos legyen”.

6. Valassza ki a vizszintes vonalat.

Pathtrace Engineering Systems D1 szakasz, 21. oldal
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7. Figyelje meg a kovetkez6 lizeneteket: “Vonal kezdépontja” “ Vonal végpontja”.

8. Valassza ki az eredeti vonal kezd6, majd végpontjat.

A vonalak kiilbnallé elemek.

9. ismételje meg a gyakorlatot, de most a Parhuzamos mez6t hasznalja. Készitsen egy
negyedik vonalat, amelyik a legfelsé vonallal parhuzamos és att6l 30mm-re van. Az

eredménynek kdvetkezdképpen kell kinéznie:

D1 szakasz, 22. oldal 5.0 Magyar verzié
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2. gyakorlat — Egyszerii profil készitése

I

45,000 30.000—e=] 60.000
85.000
I
45.000
45.000 2 o8
A42.000
B

r v

40.000
A f

J0.000

—3 104.000 o

o Készitse el a fenti alkatrészt a vonalkészitési utasitasok tetszéleges kombinacidjaval.
o Vegye észre, hogy egy 12mme-el eltolt parhuzamos vonalat is készitenie kell.
o A fenti rajz kiilonféle modszerekkel is elkészitheto.

e Gondolja végig, hogy X0 Y0 poziciébdl indulva €s az orajaras iranyaba haladva
hogyan rajzolna meg az els6 3 vonalat — A, B ¢és C.
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1.

2.

x|

Altalanos |

I~ Vonallénc [~ Vizszintes
¥ Fiiggdleges I~ Ortogonalis
™ Ponthoz &rintéleges ™ Enintéleges érntdlegeshaz

Szog I— Felativ szhg I—
Farhuzamos Im Earhuzamos 2 Im
Erintileges és szog I— # koordinataba lm
' koordingtéba lm Hossz |*4D—

MNév

manufacturing

J d Az A vonal megrajzolasahoz valassza a Vonal parancsot. Haszndlja a
koordinata bemenetet a kezdo- és a végpont megadasahoz (X0 YO0, Y-40)

Hasznalhatja a Vonal parbeszédablakot is, amiben a Filiggdleges opciot kell
kivalasztania, és a Hosszra kell —40-¢t beirnia.

I j'
ok | Mese | s |

3.

x|

Altalanos I

I~ Vonalldne I~ Vizszintes

[V Figgdleges [~ Ortogonalis

™ Ponthoz énrtdleges ™ Erintéleges énntdlegeshez
Szig
Farhuzamos |< Nincs> =] Pathuzamos 2 |< Nincs>  ~
Erintileges és szog I # hkoordinataba I:Nincs: -
' kaordinataba I: Nincs> | Hossz |42

Neév

] / A B vonal megrajzolasdhoz vélassza a Vonal parancsot. Hasznalja az
elemkivalasztast a vonal kezdOpontjanak megadasahoz (vagy vélassza ki az
utols6 vonal végpontjat). Haszndlja a koordindta bemenetet a végpont
megadasahoz (abszolut X104 - névekményes Y30)

j Zd A B vonal megrajzolasdhoz vélassza a Vonal parancsot. Hasznalja az
elemkivalasztast a vonal kezd6pontjanak megadéasadhoz (vagy valassza ki a ‘B’
vonal végpontjat). Hasznalja a koordinata bemenetet a végpont megadéasahoz
(novekményes Y42)

Hasznélhatja a Vonal parbeszédablakot is, amiben a Fiiggdleges opciot kell

kivalasztania, €¢s a Hosszra kell 42-t beirnia. Hasznalja az elemkivalasztast a
vonal kezd6pontjanak megadasahoz. (Valassza ki a ‘B’ vonal végpontjat)

I Relativ sz0g I

I jv
ok | Meme | sugs |

6. A gyakorlat befejezése utdn mentse el a rajzot “Vonalgyakorlat mm.ppf” néven
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Ofszet-gorbe készitése

Az ofszet egy 1étez6 elem masolata, ami az eredeti gorbétdl adott tavolsagra helyezkedik el.
Az ofszet parancs kimondottan hasznos, amikor egy profillancrol kisebb vagy nagyobb
masolatot akar késziteni, a lenti abrahoz hasonloan:

Az ofszet-gbrbe minden pontja egyenld tavolsagban van az eredeti gorbétél.

Ofszet-gorbe készitése az Ofszet opcidval készitheté a Geometria meniibél. Az ofszet
parbeszédablak lentebb lathato:

x|
Altaldnos |

[~ Folytonos

Ofszet |5
Tipus ILekerek'rtE vI
Alapérteimezett ofszet oldal IBEI':'I - I

ok | mese | sigs

Készithet lekerekitett, vagy sarkos ofszet-gorbét is egy sarkos profil kiilsé oldalara.
Viszont, mivel az ofszet-gérbe minden pontja egyenlé tavolsagra kell, legyen az
eredeti gorbétol, nem készithet lekerekitett sarku ofszet-gorbét egy sarkos profil
belsejében.

Megadhatja, hogy az ofszet készités alapértelmezésben az eredeti elemeken beliil vagy
kiviil térténjen. Ugyanakkor az ofszet-oldalt a parancsban késébb modosithatja, az
EdgeCAM altal megjelenitett ofszet-nyil iranyanak médositasaval.

Ha egyszer megadta az ofszet definiciokat, akkor ki kell valasztania az elemet vagy a profilt,
amit at kivan masolni, aztan jobb egérklikk az ofszet-készités kovetkezd szakaszara vald
tovabblépéshez.

Az EdgeCAM egy nyil megjelenitésével jeldli az oldalt, amelyiken az ofszet-gdrbe 1étrejon, a
kovetkez6 abranak megfelelGen:

i |

Elfogadhatja, vagy modosithatja az ofszet-oldalt. Sziikség esetén, a bal egérgombbal
kattintva athelyezheti a nyilat az elem vagy profil masik oldalara Jobb kattintassal pedig
befejezheti az ofszet parancsot.

Pathtrace Engineering Systems D1 szakasz, 25. oldal
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3. gyakorlat — Ofszet készitése egyszert profilhoz
1. Nyissa meg a “Vonalgyakorlat mm.ppf” nevii f3jlt.
2. Valassza az Ofszet opciot a Geometria meniib6l. Megjelenik az Ofszet parbeszédablak.

3. Allitsa be a lenti értékeket Smm-el eltolt ofszet-gorbe készitéséhez, lekerekitett
sarkokkal, az eredeti geometria kiils6 oldalan:
- irjon'5'-6t az Ofszet mezdbe

- valassza a 'Lekerekitett sarkak' opciot a Tipus mezdben

- valassza a 'Kiviil' opciot az Alapértelmezett ofszet oldal mezdben.

@ Hogyan adhatja még meg az ofszet-oldalt?

4. Kattintson az OK-re. Az lizenetnek megfeleléen, amit meg kell adnia:
“Vonal/koriv/folytonos/csoport profilként”

5. Valassza ki a profilt a teljes rajz lancolasaval.

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdblépések’ GS1.11 fejezetét.

|ZI Egy profil lancolasahoz — mozgassa a kurzort a profilra és kattintson kétszer az egér
balgombjaval. Megfigyelheti, hogy az EdgeCAM az egész profilt kivalasztja.

6. Jobbklikk a kivalasztasi szakasz befejezéséhez. Az EdgeCAM megjeleniti az ofszet-
nyilat. Ennek a profilon kiviil kell megjelennie, ahogy azt az Ofszet parbeszédablakban
beallitotta.

7. Jobbklikk az ofszet-oldal elfogadasahoz és az ofszet parancs befejezéséhez. Az
EdgeCAM elkésziti az ofszet gorbét.

8. Vonja vissza a parancsot, majd készitsen jabb Smm-es ofszet-gorbét, lekerekitett
sarkokkal, az eredeti geometrian beliil.

9. Nem kell elmentenie a mddositasokat.

@ Miért készitette az EdgeCAM mégis sarkosra az ofszet-gorbét?
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Tanulé feljegyzései
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D1.14 — Mélység hozzarendelése a geometriahoz

Aktualis Z szint beallitasa

Az aktualis Z szint modositasaval mélységet rendelhet a geometriahoz.

Az aktudlis Z szintet egy pozitiv vagy negativ érték Z szint mezobe torténd beirasaval
adhatja meg a Szokasos eszkoztaron:

|®’>;;?| Feliil - 000 - !

Példaul, ha az aktualis Z szintet -10-re allitja, és Iétrehoz egy vonalat, annak kezdGpontjat az
X0YO0 koordinatakkal megadva, akkor a vonal kezd6pontjat a rendszer a 3D-s térben helyezi
el, az X0Y0Z-10 pontban.

8 Ha megadja a Z koordinatakat is egy Uj elem készitése soran, akkor a rendszer feliilirja
az aktualis Z szintet a megadott Z koordinatakkal.

3D tervek készitése és modositasa két dimenzidéban

Ha egy 0j Z szintet valaszt ki, akkor a korabban Iétrehozott elemek mas szinten fekhetnek,
mint amin éppen dolgozik. Ez azt jelenti, hogy, amennyiben egy masik szinten elhelyezked6
elemet valaszt referenciaként a 1étrehozand6 vagy modositandé alkatrészhez, akkor az 0j
elem Z szintje meg fog egyezni a kivalasztott elem szintjével. Példaul, nem valaszthatja ki
egy az X50Y50Z0 pozicioban kezd6d6 egyenes kezddpontjat egy j egyenes
kezddpontjaként, aminek az X50Y 50Z-10 pontban kell kezdédnie, még akkor sem, ha az XY
koordinatak egyébként megegyeznek.

Ezen probléma athidalasara valaszthatja a 2D lizemmodban torténé méretmegadast. Amikor
ezt az opciot bekapcsolja, az EdgeCAM figyelmen kiviil hagyja a megadott Z szintet
(automatikusan az aktualis KKR-hez beallitott szintet véve figyelembe), ami azt jelenti, hogy
az EdgeCAM ilyenkor csak az XY koordinatakra hivatkozik.

A 2D lizemmddban torténé méretmegadas kivalasztasahoz, kattintson a 2D {izemméd IE
ikonra a Bemeneti beallitdsok eszkdztaron.

A 2D iizemméd ikon mindaddig inaktiv, amig nem valaszt ki valamilyen geometriai
parancsot.

Ha egyszer rakattintott a 2D lizemméd ikonra, az tartésan 'bekapcsolt’ allapotban marad. A
kikapcsolashoz tjra be kell [épni egy olyan geometriai parancsba, amibdl ez a funkcid
elérhetd.
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Ha mélységet rendelt egy tervhez, akkor az X és Y koordinatak mellett a Z koordinataval is
elkezdett dolgozni. A Z koordinatat arra hasznalja, hogy a harmadik dimenziot adjon a
geometriahoz az elemek mélységének megadasaval és azok pozicionalasaval a 3D-s.

Ha elképzeli, hogy az X és az Y tengelyek a képernyé sikjaban fekszenek, akkor a Z tengely
pontjai kifelé mutatnak a képernydbdl, a lenti abranak megfeleléen:

‘Z"'

(X2

WA

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdélépések’ GS1.7 fejezetét a koordinatarendszerekrol.

2D-s elemek vetitése

Meélységet rendelhet egy 1étez6 geometridhoz, az elemek adott Z sikra torténd vetitésével.

62 |4 & Liag]

Az elemek vetitését a Szerkesztés eszkoztar Vetités gombjara kattintva végezheti, aminek
hatasara a Vetités parbeszédablak jelenik:
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x|

Aitalanos |

il IE-D
Falidhoz ceatol I - I
QK

I Mégse Siga

A Z mezobe beirt mélység az eredeti geometriatol a Z-tengely mentén mért tavolsagot adja
meg, abban az irdnyban, amelyikben a vetités tortént. Ez nem az a Z szint, amelyikre a vetités
torténik, mivel az érték ndvekményes.

Ha megadta a szintet, amire a kivalasztott elemeket vetiteni akarja, akkor ki kell valasztani a
vetitend6 elemet vagy elemeket, majd jobb egérgombbal kattintva kell befejezni a vetités
parancsot.

Az EdgeCAM levetiti a kivalasztott elemeket a megadott tdvolsaggal a Z-tengely iranyéaban,
¢és automatikusan létrehozza a merdleges kapcsoldvonalakat az eredeti és a vetitett geometria

csomopontjai kdzott.

Az EdgeCAM a vetitett elemeket ugyanazon elmetulajdonsagokkal hozza létre, amivel az
eredeti elemek késziiltek. A Vetités parbeszédablak Folidhoz csatol mezejében, megadhatja a
foliat, amire a vetités kapcsolovonalai fognak keriilni. Azutan ezt a foliat elmentheti, ami
hasznos, ha nem kivanja megjeleniteni a kapcsolovonalakat, amikor a geometriaval dolgozik.

4. gyakorlat — Melység hozzaadasa a profilhoz
1. Nyissa meg a “Vonalgyakorlat mm.ppf” nevii f3jlt.

2. Nyissa meg a Vetités parbeszédablakot és irjon be —20mm-t a Z értékre.

Project B |

General |

z T
Link Layer I - I

(] I Cancel Help

3. Zarja be a parbeszédablakot az “OK” gomb valasztasaval — figyelje meg az iizenetet.
4. “Valassza ki a transzformalni kivant elemeket (vagy visszatérés)” - lancolja a f6profilt.

5. Az alkatrésznek igy kell kinéznie:
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6. Mozgassa, Nagyitsa és Forgassa meg a darabot.

7. Mentse el a darabot — feliilirva a ,,Vonalgyakorlat mm.ppf” nevi fajlt
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D1.15 — Koriv elemek készitése

HAROM alapvet6 szabalyt kell ismernie, ha koroket / koriveket akar késziteni az
EdgeCAM-ben.

90°

180° 0°

270°

e A KORIV elem mindig az 6ramutato jarasaval ellentétesen késziil.
e A kor alapértelmezett kezd6-/végpontja mindig a 0/360 fokos pozicio.

e (élszerli egy pontot késziteni a koriv kozépontjaban, ha ezt egy furatmegmunka-
16 ciklus készitéséhez kivanjuk felhasznalni.

EacRI=REILS] |

KORIV — a parancs harom pozicié megadasat kéri, a koriv mindharom ponton at fog
menni. A harom pontot mindig drajarassal ellentétes iranyban adja meg.

2

3 'Kériv' parancs - mindig orajarassal
ellentétesen adja meg
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A KORIV SUGARRAL a kezd§- és végszogek, valamint a sugar értékének megadasat
igényli. Ha ,,Nincs” Kezd6- és Végszog, akkor az EdgeCAM feltételezi, hogy teljes kort
kivan rajzolni.

o
ﬁnltalz'lnosl

Kezddszog Im

VEgszag I:Nincs> vI

Sugar Im

QK I Mégze Sigd

KORIV PARBESZEDABLAK - a korivkészités valamennyi lehetGségét tartalmazza.

koriv x|

Aitaldnos |
[T Amenet és kizépvonal [T Atmenet ponton keresztiil
[T Atmenet 3 elemen & [~ Kozéppont

Kezddszog m Wegszog m
Sugdr cMincs> | = | Atmeérd Im
Ponthoz enrtdleges I— Sugar es 2 pont I—
Ktmenet sugar I— Erirtd &s kdzépvonal I—

oK | Mésse | sugs |

|ZI Ponthoz érintéleges; Sugar és 2 pont; Atmenet sugar és Erintd és kézépvonal —
valamennyi mezd egy sugar érték megadasara szolgal.
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5. gyakorlat — Kérivek rajzolasa

DR
j

R332
40 12
Ii—-
Példa a "Sugar és 2 pont" alkalamzéasara
A és B pozici¢ ismert, valamint a 20
' Sugar ertéke is. &
etk 20 P

A 33.2mm sugar nem készitheto el a profil nélkiil — ezért a geometria elkészitését a fenti
0t egyenes elkészitésével kezdje.

Kattintson a Koriv parbeszédablak ikonra a Tervezés eszkoztaron. Megjelenik a Koriv
parbeszédablak.

frjon 33.2-t a Sugar és 2 pont mezSbe, majd kattintson az OK-ra.

Figyelje meg a parancsutasitast: ‘Koriv kezdépontja’ — valassza ki a 10mm hosszsagu
fliggdleges vonal alsd végpontjat.

Figyelje meg a kovetkezd parancsutasitast: ‘Koriv végpontja’ — valassza ki a 12mm
hosszlisagl vizszintes vonal baloldali végpontjat.

A kovetkez6 parancsutasitas figyelmeztet: ‘Két lehetséges koriv — kattintson a kivant
koriv kdzéppontjara’. Szabad kivalasztassal adja meg a 33.2mm sugart koriv kdzép-
pontjanak kozelito helyét.

Gondolja végig, hogy miért kell az EdgeCAM-nek kérnie az Uj koriv kdzéppontjanak helyét.
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6. gyakorlat — Korivek elhelyezése

A Vonal parbeszédablak segitségével készitsen egy vizszintes, 25mm hosszu vonalat, és
helyezze el az X0 Y0 Z0 pozicioban.

Készitsen egy masodik, 30mm hosszu és 75°-0s vonalat. Helyezze el az el6z6 vonal
kozéppontjaban.

.

Készitsen egy 10mm sugara korivet. A korivet ugy kell elhelyezni, hogy a75°-os vonal a
kozépvonala legyen. A kdrivnek a vizszintes vonal felett, érint6legesen kell elhelyezkednie.

Hasznélja a Koriv parbeszédablak ,,Erintd és kozépvonal” opcidjat.

koriv_________ x|

Attalénos |
[~ Atmenet és kozépvonal [~ Atmenet ponton keresztil
[ ftmenet 3 elemen &t [~ Kozépport

Kezdészig lm Végszdg lm
Cagar <Nincs> [+ Atmerd lm
Fonthoz enntileges I— Sugarn ez 2 pont I—
Ltrneret sugér l— Erirtd és kizépvonal |'||]||—

ok | Megse | sims |

4
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6.a gyakorlat — Korivek készitése esztergalasi profilon

1. Készitse el a lenti esztergalasi geometriat. Ne felejtse el atvaltani a kornyezetet.

-

IS ATH) 5] MM

2. El6szor hagyja figyelmen kiviil a lekerekitést. Készitse el a tengelyvéget a
Vonallanc paranccsal.

3. Hasznalja a Ponthoz érint6leges opcidt a 8mm sugart kor elkészitéséhez.

4. A 30mm atméroji szakasz lesz érintileges. A 36mm atmérd és Z-20mm hossz
pozicid pedig megadja a pontot.

koriv x|

Aitalénos I

[~ Atmenet &s kozépvonal [~ ftmenet porton keresztil

I~ Atmenst 3 elemen &t [~ Kozépport

Kezddszog |<Nincs> 'I Vegszag |<Nincs> 'I
Sugar <Mincs> [+ | Atmerd I: Mincs:= vl

Porthoz énntdleges IE Sugar es 2 pont I
Lfmenet sugsr I Erintt &3 kizépvanal I
Mév I - I

ok | megse | s |

=1 3@ J=l
iﬂ ZB =
J \é
R B
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6.b gyakorlat — Tovabbi moédszerek kérivek készitésére

.%} = 5 =
&
A
+ 3
[=3-1
=15
P4
¥ i
i " &
2B 75
R 25
¥
é\ ) <b
@ Miért nem hasznalhat6 a Kériv sugarral parancs a 23mm sugaru koriv elkészitésére?
IZI Matematikai képletek is beirhatoak a parbeszéd ablakokba. Gy6z6djon meg, hogy a

formatum megfeleld. A “Ctrl” és “=" billentyliket lenyomva az eredmény ellendrizheté.

i x
Altalanos |
Kezdizzog Im
Yéqzzog Im

Sugar

] I kegze Sugo
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D1.16 — Pontok készitése

A pont elem a legegyszeriibb EdgeCAM elem. A pont pozicidja egyszeriien megadhato
barmelyik modszerrel a korabban targyaltak koziil:

e Szabad kijeldléssel

e Elem (entitas) kijel6léssel

e Pontos koordinatak megadasaval
A pont elem alkalmazasa hasznos lehet példaul, amikor egy furatkézéppontot kell megadni,
vagy amikor szerkesztési segédelemekre van sziikség.

Hasznos eszkdz az EdgeCAM-ben az dsszetett pont elemek készitésének lehetdsége, melyek
koriv kdzéppontokat testesitenek meg. Ez igen elonyos Furatciklus készitése esetén.

A kovetkez6 egy tipikus példa arra az esetre, amikor a felhasznalo egy kiilsé CAD tervezo-
rendszerben késziilt rajzon dolgozik, és l1étre kivanja hozni a rajzon a furatkdzéppontokat.

7. gyakorlat — Pontok készitése
1. Nyissa meg ‘Ellen6érz6 fedél mm.ppf

2. A Geometria meniibdl valassza a Pontot — aktivalja a “Koriv kdzéppont” opcidt
Pont x|
Altalanos I
v Kariv kozéppont

[ e I - I
k. I kégze Sigd

3. Zarja a be az ablakot az ‘OK’ valasztasaval és figyelje meg az lizenetet —Koriv, pont
helyének megadasahoz’

4. Rajzoljon ‘Ablak’-ot a teljes rajz koré. Figyelje meg, hogy csak a koriveket valasztja ki
a rendszer.
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+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdblépések’ GS1.11 Elemkivalasztas fejezetét.

5. Ebben a példaban tul sok koriv lett kivalasztva (a kiils6 profilon talalhato lekerekitések).
Ezen korivek kijelolését kikapcesolhatja, egyszertien rajuk kattintva.

0000000066

5

@
&
®
@
®
@
&
@@@@@@E}E}@/

/f@@@@@@@

|ZI Az ablakkal torténé kivalasztas helyett —kivalaszthatja az 6sszes elemet a “Ctrl” és az
“A” billentylik egyidejii lenyomasaval.

|ZI Az EdgeCAM a kivalasztott elemeket egy kiemelési szinnel jeloli. Az egyes elemek
kijelolését kikapcsolhatja, ha egyszeriien Ujra rajuk kattintva.
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Bemeneti beallitasok menu

A Bemeneti beallitasok menii tovabbi funkciokat nytjt, amelyek mind Tervezés, mind
Megmunkalas lizemmoddban elérhetéek.

A kovetkez6 gyakorlat bemutat néhanyat a leggyakrabban hasznalt parancsok koziil.

8. gyakorlat — Elemkészités referenciahoz képest

A kovetkezd parancs bevezeti Ont a referencidhoz képest és a Metszéspont parancsok
hasznalataba. Mindkét funkcio a Bemeneti beallitasok meniiben talalhato.

XYZ
a-’ X Ez
XYZ
e o

[Referenciahoz kapest|

12D 2D

A gyakorlat targya egyszeriien egy pont készitése, adott tdvolsagra a 1étezd geometria
sarokpontjatol.
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—
15

$ES
— % '

21. Vélassza a Pont geometriai ikont

—
:3) , <z .

21. ” “ | Valassza a Referenciahoz képest parancsot.

21. = ‘ Valassza a Metszéspont parancsot

21. Figyelje meg a parancsiizenetet — ‘Metszet — adja meg az els6 vonalat/korivet/gorbét’
21. Valassza ki a fels6 vizszintes vonalat

21. Figyelje meg a kdvetkez6 iizenetet — ‘Metszet — adja meg a masodik
vonalat/korivet/gorbét’

21. Valassza ki a jobb oldali fiiggéleges vonalat

21. Irja be a koordinatakat: X 15 Y19

@ Gondolja végig azokat az eseteket, ahol mind a Referencia, mind a metszéspont parancsok
hasznosak lehetnek.
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Elemek torlése

Az el6z6 gyakorlatokban elemeket hozott 1étre. Itt megtanulhatja, hogy hogyan térélhet
elemeket. Lényegében ez négy EdgeCAM parancsot foglal magaban.

Torles Ismeéet

i*\@'ﬁ\gm

Vissza  Megszakit

A Torlés ikon valasztasara az EdgeCAM megkérdezi, hogy melyik elemeket kell
eltavolitania. Ekkor a felhasznalo kivalaszthatja az §sszes tordlni kivant elemet

Ha a Szerkesztés meniibol valasztja a Torlés meniipontot — akkor kiegészitd funkcioként
lehetdség nyilik a torlendd elemek szinének megadasara.

Entitasok x|

Altalanos |

(] I b &gze Siga

A Vissza gomb hatasara az EdgeCAM visszavonja az utols6 parancs eredményét. Ha az
utolso befejezett parancs tiz vonal rajzolasa volt Tervezés lizemmodban, €s utdna a Vissza
gombot valasztja, a tiz vonal torlddni fog a képernyodrdl. Ellenkezo esetben, ha az utolso
befejezett parancs elemek torlése volt, akkor a torolt elemek wjra 1étrejonnek.

Az Ismét parancs visszavonja a Vissza parancs hatasat. Példaul, ha a felhasznal6 eldszor
létrehoz 6t vonalat, — majd tévedésbol — visszavonja azokat, akkor ujra visszahelyezheti dket,

az Ismét parancs segitségével.

A Megszakit funkcio6 hatasara, a program leallitja az éppen futd parancsot.
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9. gyakorlat — Elemek sziirése

A kovetkez6 gyakorlat bemutatja:

® Az Elemtipusok parancsot

® A Kivalasztas ablakkal parancsot

® A Torlés szinegyeztetéssel funkciot.

H3EZ
I

[2-CREHL - a43-0310 I

|

4@

1. Nyissa meg az ‘Elemsziirés mm.ppf” fajlt

2. Valassza a Torlés parancsot. A kdvetkezo tizenetet kapja: “Valassza ki a tor6lni kivant

elemet’

9

3. Eldnyben fogja részesiteni ilyen esetekben az ablakkal torténd kivalasztast, mivel ez a
leghatékonyabb modszer tobb elem egyidejii kivalasztasara. Azonban, a parancs minden,
a hatargorbébe eso elemet kivalaszt. Az Elemtipusok parancs segitségével, beallithatja

ugy a rendszert, hogy bizonyos elemeket hagyjon figyelmen kiviil.

|ﬁ
g

Elemtipusok |

— Elérheto ipusok
[~ ‘Yonalak [T Transzlacios
™ Huzal hélzas

[~ Kirivek
[ Maradékanyag
[ Pontak
= | Seerszampaliak
™ Girbek
Czoportak
I Feldetek 5

™ Szimbélumok [~ 5zerkesatési
[ Falptonos 7| Test

Mind | Egiksem |
0k I Mégsem I

4. Valassza az ‘Egyik sem’ gombot az 6sszes elemtipus kikapcsolasahoz. Kapcsolja vissza
a ‘méretek’-et.

Pathtrace Engineering Systems
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5. Zarja be a parbeszédablakot és rajzoljon egy ablakot a teljes geometria koré. Figyelje
meg, hogy csak a méretezési elemek torlédnek.

9 Gondolja végig, hogy a linearis méretezések és a nyilak miért nem torlédtek.

6. Valassza a Torlést (a Szerkesztés meniib6l). Aktivalja a ‘Szin egyeztetés’ opciot.

Entitasok x|

Altaldnos |

ok | Megse | sags |

7. Figyelje meg az lizenetsort “Elem, amellyel egyezzen” — Valasszon ki egy fehér elemet.

8. Figyelje meg a kdvetkez0 iizenetet “Valassza ki a tordlni kivant elemet” Rajzoljon egy
ablakot a teljes geometria koré.

|Zl Masik hatékony megoldas az elemek torlésére a Féliavezérlés alkalmazasa.
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D1.2

2D-s geometria médositasa

Most, hogy megismerte a prizmatikus tervezés alapjait, ideje elsajatitania, hogy hogyan
modosithatoéak az egyszerli 2D-s alakzatok egy joval bonyolultabb geometria eldallitasahoz.

Lekerekitett és letort sarkok készitése

Készithet letort vagy lekerekitett sarkokat, annak érdekében, hogy eltiintesse az éles sarkokat
az alkatrészrol.

A letorés egy egyenes vonal, adott szoggel megrajzolva a sarokpontban metsz6do két elem
kozott. A lenti téglalapnak letort sarkai vannak:

A lekerekités egy koriv, két olyan elem kozott megrajzolva, amelyek metszodnek, vagy a
lekerekités eredményeként metszédhetnek. A lenti téglalapnak lekerekitett sarkai vannak:

A geometria készitésénél figyelni kell r4, hogy az alkatrész megmunkalhato legyen. A sarkok
lekerekitése biztositja, hogy egy zseb azon sarkai megmunkalhatéak legyenek, amelyekben
egyébként anyag maradna.

Az EdgeCAM a kovetkez6 parancsokat nyujtja a lekerekités és a letorés automatikus
elkészitéséhez:

. o Megjeleniti a Letorés parbeszédablakot. Letorést
Letorés Kkészi R , ,
észit megadott szoggel €s hosszal, vagy két, a
kivalasztott vonalak mentén megadott tavolsaggal.

IE Lekerekité Megjeleniti a Lekerekités szerkesztése parbeszéd-
ekerekites ablakot. Lekerekitést készit megadott sugarral.
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Sarokletorés készitése

Sarokletorést a Szerkesztés eszkoztarban talalhato Letorés ikonra IF kattintva készithet. A
tulajdonsagok beallitasa a Letorés parbeszédablakban torténik:

o
Altalanos I

[v Elsi elem levagasza v Mazodik elem levagasa

Szog |45 Hozsz |'||:|
Hoszz1 I Hoszgz2 I
Falia I Geometia ™ I

ok | Mégse | Suge |

Hossz2 —
dZ {masodik elem)

=760

!

Hossz1

|

Hossz

d1 {elsd valasztott elem )

Miutan beallitotta a letorés tulajdonsagait, az egér balgombjaval kattintva ki kell valasztania
a két elemet, amelyek koz¢ a letdrést el kivanja helyezni. Az EdgeCAM automatikusan
elkésziti a letorést, amint kivalasztotta a masodik elemet.

Aztan folytathatja a munkéat tovabbi letorések készitésével, vagy jobb kattintassal kiléphet a
letorés parancsbol.

Az EdgeCAM az els6ként kivalasztott elemre 'EIs6 elem’-ként hivatkozik.
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Saroklekerekités készitése

Saroklekerekitést a Szerkesztés eszkoztarban talalhato Lekerekités ikonra IE kattintva
készithet. A tulajdonsagok beallitasa a Sugar szerkesztése parbeszédablakban torténik:

Sugér szerkeszbése x|

Altaldnos |

[+ Dinamikus
[+ Lewag

Sugar |'| 2
k. I tégze Sigd

Gy6z6djon meg rola, hogy a Levag opcid aktiv, ha le kivanja vagni az elemeket a
lekerekitési korivvel vett metszéspontjukban, a lenti abranak megfeleléen:

Nincs levagva Levagva

Miutan beallitotta a lekerekités tulajdonsagait, ki kell valasztania a sarkot, amelyikbe a
lekerekitést el kivanja helyezni. Ha bepipalta a Dinamikus mez6t, az EdgeCAM megjeleniti
a lehetséges lekerekitéseket, ha az egérmutatodt a kivant sarokpontra mozgatja.
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10. gyakorlat —Sarokletorés készitése

1.

2.

Valassza a Téglalap parancsot a Geometria meniib6l. Megjelenik a Téglalap ablak.
frjon 100-at a Hossz ¢és a Szélesség mezokbe 100mm x 100mm-es négyzet készitéséhez.
Kattintson az OK-ra. Ekkor visszatér a f6 képerny6hoz.

Helyezze el a négyzetet az X0Y0 pozicioban.

Kattintson a Letorés ikonra F Megjelenik a Letorés parbeszédablak.
frjon 45-6t a Szég mezbbe és 10-et a Hossz mezdbe.

Gy6z6djon meg rola, hogy mindkét Levag opciod aktiv, és kattintson az OK-ra. Ekkor
visszatér a f6 képerny6hoz.

Valassza ki a négyzet jobb, majd a fels6 oldalat. Az EdgeCAM elkésziti a letorést a két
kivalasztott vonal kozott, és levagja a vonalakat a letorési vonallal vett
metszéspontjukban.

Ismételje a 8. 1épést, amig el nem késziilnek a letorések a négyzet 0sszes sarkaban, az
abranak megfelelden:

10. Ellenbrizze az 1j geometriat.

@ Figyelje meg, hogy minden letoérés egy fliggetlen vonalelem.
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11. gyakorlat — Saroklekerekités készitése
1. Valassza a Téglalap parancsot a Geometria meniibél. Megjelenik a Téglalap ablak.
2. lrjon 100-at a Hossz és a Szélesség mez6kbe 100mm x 100mm-es négyzet készitéséhez.
3. Kattintson az OK-ra. Ekkor visszatér a f6 képerny6hoz.

4. Helyezze el a négyzetet az X0YO0 pozicidoban.

5. Kattintson a Lekerekités ikonra lE Megjelenik a Sugar szerkesztése parbeszédablak.
6. irjon 20-at a Sugar mezdbe.

7. Gy06z6djon meg rola, hogy a Dinamikus és a Levag opcio aktiv, és kattintson az OK-ra.
Ekkor visszatér a {6 képernyohoz.

8. Mozgassa az egérmutatot a négyzet két oldala kozotti sarokpontra. Az EdgeCAM
kiemeli a vonalakat és megjeleniti a megadott lekerekitést a kiemelési szinnel.

9. Kattintson bal egérgombbal, amig a vonalak és a lekerekitési sugar ki vannak emelve.
Az EdgeCAM elkésziti a lekerekitést és | és levagja a vonalakat a lekerekitési korivvel

vett metszéspontjukban.

10. Ismételje a 8-9. 1épést, amig el nem késziilnek a lekerekitések a négyzet dsszes sarkaban,
az abranak megfelelden:

11. Ellendrizze az uj geometriat.

@ Mit figyelt meg?
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Tanul6 feljegyzései
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D1.21 Levagas parancsok

Elem levagasa

A levagas parancsot a kovetkez6khdz hasznalhatja:

® Egy vagy tobb elem levagasa egy masik elemmel vett metszéspontjaban:

® Egy vagy két nem parhuzamos elem meghosszabbitasa kdzos metszéspontjukig:

® Egy elem eltorése egy pontban, amelyben egy masik elemmel metszodik.

+ Nézze meg az ‘Elem kitérése’ fejezetet tovabbi informaciokért az elemek eltérésérél.

Az EdgeCAM a kdvetkezo parancsokat nyujtja elemek levagasahoz:

Levagas (Szerkesztés menii) Megjeleniti a Levagas ablakot. Egy vagy tobb elem
levagasara szolgal egy masik elemmel, vagy két elem
levagasara egymassal.

Mas esetben, elemek meghosszabbitasara is alkal-
mazhato, addig a pontig, amelyikben metszodnének.

l?;\ i L. Levagja az elso kivalasztott elemet abban a pontban,

Elso levagasa amelyikben a masodik kivalasztott elemmel
metszodik. Mas esetben, meghosszabbitja az elso
kivalasztott elemet abban a pontban, amelyikben a
masodik elemmel metszdne.

Mindkét kivalasztott elemet levagja kdzos
metszéspontjukban.

Mas esetben, mindkét elemet meghosszabbitja kdzos
metszéspontjukig.

lK Mindkett6 levagasa
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Amikor kivalasztja a Levagas opciot a Szerkesztés meniib6l, megjelenik a Levagas ablak:

N
&ltalénos |

I Elsa

v Mazodik
[T Kitarés

[T Tibbsziis

] I MEgze Slgo

Az Elsé opcio kivalasztasaval ugyanazt a parancsot kapja, mintha az Elsé levagasa ikonra
kattintana a Szerkesztés eszkdztaron. Az Elso és Masodik opcio kivalasztasaval ugyanazt a
parancsot kapja, mintha a Mindketté levagasa ikonra kattintana a Szerkesztés eszkdztaron.

Kivalaszthatja csak a Masodik opcidt is a masodik kivalasztott elem levagasahoz abban a
pontban, amelyikben az elsé kivalasztott elemmel metszédik.

Valassza a Tobbszoros opcidt, ha tobb elemet akar levagni egy kivalasztott elemig.
Miutan beallitotta a levagas tulajdonsagait, vagy kivalasztotta a megfelel6 ikont a

Szerkesztés eszkdztarbol, ki kell valasztania az elemet vagy elemeket, amelyeket le kivan
vagni, aztan jobb-klikkel tud tovabblépni a Levagas parancsban.

|ZI A levagandé elemnek arra a részére kattintson, amit meg kivan hagyni. Mindig figyelje

Valassza ki az elemet, amellyel a korabban kivalasztott elemet vagy elemeket le kivanja
vagni, aztan jobb-klikk a Levagas parancs befejezéséhez. Figyeljen ra, hogy az elemeket a
megfeleld sorrendben valassza ki, amennyiben nem a mindketté levagasa parancsot
hasznalja.

A lekerekités és a letbrés parancsot is hasznalhatja létezé elemek levagasahoz a lekerekités
vagy a letérés elemmel.

+ Nézze meg a ‘Lekerekitett és letort sarkok készitése’ fejezetet tovabbi informaciokért a
lekerekitési korivekrdl és a letorésekrol.
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Elem kitorése

A levagas parancsot elemek kitorésére is hasznalhatja, mas szoval egy vagy tobb kitdrés
készitésére egy elemen, amely més elemmel vagy elemekkel metszddik. Ez azt jelenti, hogy
két vagy tobb kiilonallo részre darabolhat egy elemet, példaul egy teljes kort két kiilonallo
korivre.

Ez kimondottan hasznos, ha térdlni akarja egy elem kozbenso szakaszat. Példaul, a lenti
abran a vizszintes vonal ko6zéps6 szakaszat kitordlheti, a vizszintes vonal kitorésével, a két,
fliggbleges vonallal vett metszéspontjai kozott:

Egy elem kitoréséhez valassza a Kitorés opciodt a Letorés parbeszédablakban. Azutan ki kell
valasztania az elemet, amit ki kivan torni, majd az elsé pontot, amiben el akarja torni a
kivalasztott elemet. A mennyiben sziikséges, valassza ki a masodik pontot, amiben el akarja
torni a kivalasztott elemet, majd jobb-klikkel fejezze be a levagas parancsot.

8 Az EdgeCAM automatikusan torli az elem két megadott eltérési pont kdzotti szakaszat.

Ha sziikséges, egyetlen téréspontot is megadhat a kivalasztott elemen, tgy, hogy az elsé
téréspont megadasa utan jobb egérgombbal kattintva tovabblép a parancsban.
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12. gyakorlat - Elemek levagasa

1. Készitsen egy fliggbleges és egy vizszintes vonalat, amelyek kdzéppontjukban
metszOdnek, egy keresztet alkotva:

2. Készitsen egy Gjabb vonalat, ami 60°-ot zar be a vizszintes tengellyel, a kereszt jobb
oldalan helyezkedik el, de nem érinti azt. A geometrianak most a kovetkez6 dbran
lathaté modon kell kinéznie:

3. kattintson a Mindketté levagasa ikonra IK és valassza ki a fliggbleges, majd a
vizszintes vonalat, a kereszt levagasahoz és a kovetkez6 geometria 1étrehozasahoz:

8 Figyeljen ra, hogy a vonalaknak arra a részére kattintson, amit meg kivan hagyni.
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4. Hosszabbitsa meg a vizszintes vonalat a 60°-os vonallal vett metszéspontjaig, és vagja le
a 60°-os vonalat, hogy ne nyuljon le a vizszintes vonal ala.

@ Gondolja végig a lehetdségeket, ahogy meg tudja ezt oldani.

A geometrianak most a kdvetkez6 modon kell kinéznie:

|ZI Ha meg akarja nézni, hogy hogyan néz ki a meghosszabbitott vonal, miel6tt levagna a
60°-os vonalat, akkor két kiilonall6 Elsé levagasa parancsot kell végrehajtania,
els6ként a vizszintes vonalat kivalasztva a meghosszabbitashoz. Azutan még egy Elsé
levagasa parancsot alkalmazhat, el6szor a 60°-os vonalat kivalasztva a levagashoz.

|ZI Egyébként, a Mindkett6 levagasa parancsot is valaszthatja, amely egy lIépésben
meghosszabbitja a vizszintes vonalat és levagja a 60°-osat.
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13. gyakorlat — Elem kitérése
1. Készitsen egy teljes kort - 15mm sugarral, X0 YO0 kdzépponttal.
2. Készitsen két, a koron atmend vonalat. Egy 135°-0s valamint egy 225°-0s, 20mm

hosszt és az X0 YO pontb6l induld vonalat. A geometrianak most a kdvetkezé modon
kell kinéznie:

3. Torje ki a kort,a bels6 szakaszt eltavolitva. Ezt a Levagas — Kitorés paranccsal érheti el.
Valassza ki a szétvalasztando elemet — valassza ki a kisebb korivszakaszt
Valassza ki az elemet az els6 torésponthoz — valassza ki az egyik vonalat
Valassza ki az elemet a masodik torésponthoz — valassza ki a masik vonalat

4. A geometria most a kdvetkezé modon fog kinézni:
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13.a gyakorlat — Elem kitorése
1. Készitsen egy20mm atmérdjt kort.

2. Készitsen egy vonalat, ami atmegy a koron, és 45°-ot zar be az X-tengellyel. A
geometrianak most a kovetkezé mddon kell kinéznie:

e T

3. Viagja le a kort két kiilonallo Levagas paranccsal, mindkét pontban, ahol a vonallal
metszédik. A geometria most is ugyanugy néz ki, de most négy kiilonallé elembdl kell
allnia: két koriv kell legyen a vonal alatt és egy felette. Ellendrizze az elemeket, hogy
meggy6z6djon errdl.

|ZI Fejezze be a Kitorés parancsot a “Valassza ki az elemet az els6 torésponthoz” lizenet
megjelenése utan.

4. Torolje le a vonal alatti koriveket, a lenti geometria elkészitéséhez:

5. Ha meg kivanja munkalni a geometria felsé profiljat (kiviilrdl), a szerszam nem lesz
képes, a szerszam nem tudja majd megmunkalni azokat a sarkokat, ahol a vonal a
korivvel metszodik. Készitsen lekerekitési koriveket ezen probléma kikiiszobdlésére.

|ZI Nem hasznalhatja automatikusan a Lekerekités parancsot aktivalt levagas opciéval, ha
a vonal egyetlen elembdl all. Ezért torje két szakaszra a vonalat, miel6tt elkésziti a
lekerekitési radiuszokat.
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6. A Lekerekités parancs alkalmazasa utan, a geometrianak a kdvetkezé abranak
megfelelden kell kinéznie:

/

|ZI A megadott lekerekitési sugar a lekerekitendé elemek méretétdl fiigg, valamint a
szerszam méretétél, amit a geometria megmunkalasara kivan hasznalini. Probalja ki
kiilonb6z6 sugarak alkalmazasat kiilonféle profilok létrehozasahoz.

9 Gondolkodjon egy masik megoldason a 45°-os vonal eltdérésére — amely lehetvé teszi a
Lekerekitési sugar elhelyezését.
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Geometriai elemek szerkesztése

A kovetkez0 szakasz a 1étez0 geometriai elemek EdgeCAM tervezési
kornyezetében torténd szerkesztésébe vezet be.

Eléfordulhat, hogy egy korabban létrehozott geometriai elemet médositani kell.
Ahelyett, hogy toroIné az elemet, célszerlibb lehet mddositani annak
tulajdonsagait a szerkesztési eszkozokkel.

|hr1in|:|re alkalmaz|

A Mindre alkalmaz parancs modositja az §sszes kivalasztott elem tulajdonsagait.

®  Vilassza a Mindre alkalmaz parancsot
® Figyelje meg az lizenetsort — ‘Szerkesztendd elem’
® Valassza ki a kivant elemeket ablakkal, lancolassal vagy egyenként.

® Jobb egérgombbal hagyja jova a kivalasztast, és megjelenik a kdvetkezd

parbeszédablak.
vonal x|

Altalnos |

Felozztas I 3:
safn -
Falia I vl
Stilus IE vl
Méwy I vI

] I

K Mégse | soes |

®  Valtoztassa a kivant médositokat — majd valassza az OK-t.

|ZI A leghatékonyabb médszer egyetlen geometriai elem tulajdonsagainak modositasara,
ha bal egérgombbal kétszer kattint, mikozben az egérmutatét az elem félott tartja.
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D1.22 Foéliak kezelés

Az EdgeCAM lehetdséget nyujt egy rajz kiilonbozo folidkra vald kiosztasara. Egy folia
felfoghato egy fiiggetlen rajzlapként, amely elrejthetd, vagy megjelenithetd a felhasznaloi
igényeknek megfelelden. Ez kimondottan hasznos eszkdz nagyméretii, dsszetett rajzok
kezelésénél, ahol egyidejiileg sok elem van alkalmazva.

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezddlépések’ GS1.10 ‘Foliak kezelése’ fejezetét.

14. gyakorlat - Féliakezelés

A kovetkez6 gyakorlat lehetdvé teszi az el6z0 fejezetben targyalt Levagas parancs
gyakorlasat. Szintén megfigyelheti, hogy hogyan alkalmazhatja a foliakat.

Rajzelemeket kell készitenie — elhelyezni ket kiilonbozo foliakon — majd szerkesztenie az
elemeket a Levagas paranccsal.

Amint minden gyakorlatot végrehajtott, kapcsolja ki a foliat, amire eredetileg a geometria
késziilt, és kapcsolja be a kovetkezo foliat, felkésziilve a kdvetkezd geometria elkészitéséhez.

1. Készitsen egy uj foliat — nevezze “Téglalap”-nak. Jobb egérklikk egy 1étezo folia folé.
Az “OK” kivalasztasa utan megfigyelheti, hogy a folia most aktiv (Piros hattér a Folia-
bongészében vagy megjelenitve a Szokéasos Eszkdztarban).

Filia tulajdonsagok x|
T
Méw ITégIaIap ak. I - “Téglalap j
Mutat v tégzem

2. Rajzolja meg — tetsz6leges modszerrel — a kovetkez6 alakzatot. A rajz méretének,
alakjanak és tulajdonsagainak nincs jelentdsége. Hasznalja a szabad pontmegadast az
elemek elhelyezésére. A rajznak a kovetkez6 modon kell kinéznie:

3. Rejtse el a foliat kétszer rakattintva a Folia Mutat mezejére, az “Igen” opcidé “Nem”-re
allitasahoz.
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4. TIgazitsa az ablakba a rajzot ().

Filidk. nx
Név | Mutat |

(P Geometria Igen

Téglalap Mem

A Téglalap folia még aktiv — attdl fiiggetlendil, hogy el lett rejtve. Ha megprébal egy
geometriat késziteni, a kbvetkezd figyelmeztetd (izenetet fogja kapni:

Eigecam Y

8z akky fdlia nem lathaka

5. Készitsen egy uj foliat, nevezze ezt “Véletlen vonalak”-nak. Készitsen 6t vonalat,
amelyek megkdzelitoleg a lenti dbranak megfelelden helyezkednek el:

6. Rejtse el a Véletlen vonalak nevi foliat. Két kattintas az “Igen”-re, mint korabban, vagy
jobb klikk a folia nevére a kovetkezé menii megjelenitéséhez:

Filigk o x
NEv [ Mutar |
(P Geometria Igen
P Téglalap Tem
—

Akl besz

0

Tiirlés

I

Mutat

Egyedil mutat
Mindet mutat
Elrgjtéshez kivalaszt
Tulajdonsagok. ..

Minden elem kijelalése

Frissités
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7. Készitsen még egy foliat — Kitorések néven. Készitsen ra egy korivet és két vonalat. A
két vonal metssze a korivet. Valami, a kovetkezd dbrahoz hasonlot kell kapnia:

8. Rejtse el a ‘Kitorések’ foliat. Kapcsolja vissza a “Téglalap” folia megjelenitését. Most

készen all a Levagasi feladat végrehajtasara.

Egyedil mutat

Mindek mutak
Elrejtéshez kivalaszt
Tulajdonsagok. ..

Filigk. o x
Név | Mutat |
(P Geometria Igen
I kitrésel, Igen
Ij |, |
. Blkkivnd besz
(P veéh
Uj
Tirlgs
Elrejt
Mukak

Minden elem kielblése

Frissités
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15. gyakorlat — Levagas parancsok

Az elso feladat a Szerkesztés eszkoztarbol kivalaszthato x és )\ Levagasok
alkalmazasanak gyakorlasa. A feladat végén, az abran lathaté geometriat kell kapnia.

1. Valassza a Mindkett6 levagasa ‘z ikont, és valassza ki mindkét levagandd vonalat.
Ez egy levagott sarkot fog eredményezni. Hajtsa végre ezt az eljarast a tovabbi sarkokra

18.

|ZI Nincs jelentésége, hogy milyen sorrendben valasztja ki a vonalakat, de a vonalnak azt
a részét kell kivalasztania, amit meg kivan tartani.

2. Ha befejezte, ne 1épjen ki a parancsbol, hanem: Megszakitas | x | Ennek hatasara az
eredeti, levagatlan vonalak fognak ujra megjelenni.

A

3. Hajtson végre egy, az el6z6hoz hasonlé gyakorlatot az Elsé levagasa £ parancs
segitségével. Figyeljen ra, hogy csak az elsének kivalasztott elem keriil levagasra, igy
most van jelentdsége annak, hogy melyik elem lett elsének kijeldlve.

4. Rejtse el a “Téglalap” foliat, és jelenitse meg a “Véletlen vonalak™ nevii foliat.
Hasznalja a Tobbszords levagas parancsot a felesleges vonalrészek eltavolitasahoz.
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Wilasszon elemet, atrivel a tébk
eletnet le kivanja vagm

LBV%

5. Rejtse el a ““ Véletlen vonalak” foliat, €s jelenitse meg a “Kitorések” nevi foliat.

6. A korabbiaknak megfelelGen, a Szerkesztés, Levagas - Kitorés paranccsal, készitse el a
kovetkezo alakzatot.

I
S
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Tanulé feljegyzései
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16. gyakorlat — Teljes kontur készitése

Az eddig megszerzett ismeretek alapjan készitse el a kovetkez6 geometriat.

/} b - S@mm sugar
i A Al
- -‘.-‘E..J_'—'_ 7‘@
-
= -
'«_\"\/ =
I L 500 “y |
?@ 3 + T =
l h\_r ‘S - 'JFJY\ [
20 \ T \ £ f
. ] 5
[ oae——N |, A2
— S8 | 58

‘]
¥

A megadott méreteknek megfeleléen készitse el a geometriat — ne csak hasonlo
geometriat készitsen.

Készitsen két korivet — 15mm €és 12mm sugarral— kozelitd kezdo és végszoggel.
Rajzolja meg a két korivet 6sszekotd C vonalat az Erintéleges érintélegeshez opciéval.
Készitse el a D vonalat a Ponthoz érintdleges paranccsal.

Készitse el az E vonalat a Vonal parbeszédablak Relativ Szog és Hossz paraméterekkel.

Alkalanos I

x|

™ Vaonallanc

[~ Fiiggdleges

[ Porthoz énintéleges
Szog

Farhuzamos
Erinttleges és sziig

' koordinataba

My

[~ Wizszintes
[~ Ortogonalis

[ Erintdleges érintdlegeshez

l— Relativ szog
lm Fartizarmios 2
[ Xkoodnatahs
|<Nincs> vl Hossz

ISD
|<Nincs> vl

|<Nincs> vl
|45

I j‘
ok | Mégse | i |
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5.

Készitse el az A vonalat alapvetden az el6z6 modszerrel, de most ne a Hossz paramétert
hasznalja (mivel nem ismeri ezt az értéket), hanem az “X koordinataba” paramétert.

Készitse el a B fiigg6leges vonalat az Erintéleges és szog: 90° és a Hossz paraméterekkel

Végiil készitse el az A1 60mm sugart korivet, a Koriv parbeszédablakkal, a Sugar és 2
pont paraméterrel

Mentse el a geometriat Teljes kontir mm.ppf néven.

koriv x|

Alalénos |

[ Atmenet és kiizépyvonal [~ Atmenet ponton keresztil

[~ Atmenet 3 elemen 4t [~ Kdzéppont

Kezddiszog Im Yégszig Im
Sumarn Mincss =] Atmerd Im
Fanthaz Ennttleges I— Sugdr &z 2 pont IED—
Atrnenet sugar I— Erirtd &3 kidzepyvanal |—
Név [ =l

ok | Mégse | sime |

8 Figyeljen a Sugar és 2 pont parancs utols6 parancsiizenetére.
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D1.23 — Elemek transzformalasa

Transzformalhat egyetlen elemet, vagy elemcsoportot a kdvetkezd parancsokkal:

IE i Megjeleniti az Eltolas ablakot. Egy vagy tobb masolatot
Eltolas készit egy vagy tobb elemrdl, vagy elmozgat egy vagy
tobb elemet a megadott pozicidba.

Iﬁ o Megjeleniti a Tiikrozés ablakot. Tiikdrképet készit egy
Tukrozes vagy tobb elemrol.

|$ Foraatas Megjeleniti az Elforgatas ablakot. Elforgat egy vagy tobb
9 elemet a megadott pont koriil.

é@ . Megjeleniti a Vetités ablakot. A Z tengely mentén
Vetites mozgatja el a kivalasztott elemeket. Osszekdtd vonalakat
készit az 0j és az eredeti elemek csomopontjai kozé.

& Zsugor Megjeleniti a Vetités ablakot. Egy vagy tobb elemet
kicsinyit, vagy nagyit adott értékkel, adott kezdéponthoz
képest. (Ebben a leckében nincs példa erre a parancsra.)

Y:'?_,‘f? Megjeleniti az Athelyezés ablakot. Athelyez egy vagy

Athelyezés tobb elemet a marasi és az esztergalasi kornyezet kozott.

Elemek eltolasa

]
Kattintson az Eltolas ikonra l; a Szerkesztés eszkoztarban. Megjelenik az Eltolas ablak:

Flrolas X
Altaldnes I
¥ Masolas I~ Dinamikus

® |<Kiieli:ilés> vl kil <Kijeldlés> +
z ID vl lsmétigsek I 3:

Flia

I jv
ok | Meme | sdgs |

Valassza a Masolas opcidt a kivalasztott elemek masolasadhoz, vagy hagyja ezt iiresen az
eredeti geometria atmozgatasahoz. Ha kivalasztotta az eredeti geometria masolasat, adja meg
a sziikséges masolatok szamat az Ismétlések mezGben.

Miutan beallitotta az eltolas tulajdonsagait, ki kell valasztania az elemeket, amit at kivan
masolni vagy mozgatni, majd be kell fejeznie az eltolas parancsot.

D1 szakasz, 68. oldal 5.0 Magyar verzié



&dgeCAM

L~ _intelligent
manufacturing

Az EdgeCAM atmozgatja, vagy atmasolja az eredeti geometriat az Eltolas ablakban beallitott
koordinatakba. Példaul, ha 100-at adott meg az X mezOben, az elem vagy elemcsoport at lesz
mozgatva vagy masolva 100mm-rel az X tengely mentén, az abranak megfelelden:

I
I
1
1
1
1
1
1
I
I
I
I
1
1
1
1
1
=
I
I
I
I

Ha két masolat készitését allitotta be, az elem még egyszer atmasolodik 100mm-rel az X
tengely mentén, az abranak megfelelden:
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Elemek tiikrozése

Kattintson a Tiikr6zés ikonra IH a Szerkesztés eszkoztarban. Megjelenik a Tiikrozés ablak:
x
Alkalénos |

[V Masolas
I
v [1o0
z o
Faia 2 =]

k. I tégze Sigd

Valassza a Masolas opcidt az eredeti geometria tiikrozott masolasahoz, vagy hagyja ezt
iiresen az eredeti geometria helyettesitéséhez a tiikkorképpel.

Miutan beallitotta a tiikkr6zés tulajdonsagait, ki kell valasztania az elemet vagy elemcsoportot,
amit tiikkrozni kivan, majd be kell fejeznie az eltolas parancsot.

Az EdgeCAM tiikrozi az eredeti geometriat a Tiikrozés ablakban beallitott koordinatakra. A
lenti abra példakat mutat a beirandd koordinatakra, egy X50Y 50 kézépponta elemcsoport
kiilonb6z6 pontokra és tengelyekre torténd tiikrozése esetén:

Tiilcorleép X0 Eredeti elem Tiilcorkep X100

e LIS

_________________________ D = T

Tilkdrkep YO
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Geometria athelyezése

Ha a geometria egy esztergalandé darab az XYZ (marasi) kornyezetben, akkor at kell
konvertalnia a ZX kornyezetbe, miel6tt el kezd vele dolgozni az esztergalasi kornyezetben.

A geometria egyik kornyezetb6l masikba torténd athelyezésére valassza a a Transzformalas
majd az Athelyezés opciot a Szerkesztés meniibél.

Megjelenik az Athelyezés parbeszédablak:

Athelyezés |

Altalanos I

Athelyezés Im vI
| ] 4 I Mégze Sigo

Valassza ki a megfeleld opciot az Athelyezés mezSben, példaul XY -> ZX a geometria
athelyezés¢hez a marasi kornyezetbdl az esztergalasi kdrnyezetbe.

Miutén beéllitotta a kivant opcidt, az EdgeCAM az 6sszes referenciat atkonvertalja az 0j
kornyezetbe. Példaul, egy X0YO0 kozéppontu kor a marasi kornyezetbdl automatikusan a
Z0XO0 pontba lesz athelyezve az esztergalasi kornyezetbe.

Az Athelyezés parancs kimondottan hatékony, amikor kiilsé CAD fajlokkal dolgozik (IGS,
DXF és DWG). A rajzrendszerek mindig az XY kornyezetben készitik a geometriat. Ezért,
amikor ilyen fajlokat akar az EdgeCAM Esztergalasi kérnyezetében hasznalni, mindig at kell
helyeznie a geometriat.
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Elemek forgatasa

Kattintson a Forgatas ikonra a Szerkesztés eszkoztaron. Megjelenik az elforgatas
parbeszédablak:
x

Altalénos |

[ Masolds [T Rogzitett helyzet

# elforgatas I Y elforgatas I
£ elforgatas I |zmétiézek I 3:
Fdlia I vI

ok | Mémse | Gugs |

Pipalja be a Masolas opcidt az eredeti elem/elemek megtartasahoz.

Rogzitett helyzet — Pipalja be, az elemek eredeti helyzetben valé megtartasahoz. Amikor
hasznalja, az EdgeCAM egy szerkesztési elemet kér a rogzitett helyzet meghatarozasahoz.

X, Y, és Z elforgatas — Novekményes szogérték megadasa az X, Y és Z-tengely koriil.
Ismétlések — Elforgatasok szdmanak megadasa.

Folia — Az 0j elemek elhelyezésére hasznalt folia megadasa.

. .

Elforgatas elott | Elforgatasutan
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17. gyakorlat — Elemek forgatasa

1. Hasznalja a Soksz6g parancsot (Geometria menl), készitsen haromszoget a kovetkezéd
méretekkel. Helyezze el az elemet az YO X100 pozicioban.

sokszvg x|

Altalsnos |
b &t L] | [Oldalak zzdma |3 3:
Kezdiszog  [120 - | Saoklskerckités ||

Meélysen |<Nincs> I Tipus IDIdthossz 'I
ok | Mégse | sues |

2. % A forgatas paranccsal (Szerkesztés/Transzformalas menii), forgassa el a
haromszdget 120°-al - kétszer. Allitsa be a paramétereket az abranak megfelelden.

Elforgatas x|

Altaldnos |

[~ Rioagzitett helyzet

* elfargatas I Y elforgatés I

Z elforgatas I‘] 20 lzmétlések |2 3:

Filia I vI
Ok I

Mégse |  Gugs |

3. Valassza az OK-t — Az EdgeCAM kéri, hogy ‘Adja meg az elforgatas kdzéppontjat’.
Vagy valassza ki a KKR mutatét, vagy irja be az X0Y0Z0 koordinatakat.

4. A kovetkezd tizenet, hogy ‘Valassza ki a transzformalni kivant elemeket’ — Lancolja,
vagy valassza ki ablakkal a haromszoget.

>
v [
>
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17.a gyakorlat — Elemek tiikr6zése

1. Rajzoljon két 20mm atmérdjii korivet — helyezze el 6ket az X0 YO és X0 Y40
pozicidkban.

2. LJ Tiikrozze a két korivet, az X-tengely iranyaban 20mm-re:

x

Altaldnos I

W Maslés

%
v
-
Félia |—Ll

Megse | sogs |

3. Vailassza az OK-t— az EdgeCAM megkéri, hogy ‘Valassza ki a transzformalni kivant
elemeket’.

4. Valassza ki a két 20mm atmér6ji korivet.

Tiikrozés elott Tiikr 6zZés utan
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17.b gyakorlat — Elemek eltolasa
1. Készitsen egy 12mm sugarti kort, a X50Y 50 pozicidba.

|

A . , w ’ .
e Készitsen két masolatot a korrdl eltolva dket 25mm-el az X—tengely, és 25mm-rel
az Y—tengely mentén. A geometrianak a kdvetkezd abranak megfelelden kell kinéznie:

O
O,
O

3. Készitsen egy masolatot a harom korrdl eltolva 6ket -50mm-rel az Y—tengely mentén. A
geometrianak most a kovetkez6 dbranak megfelelen kell kinéznie:

4. Tiikrozze a teljes geometriat (azaz mind a hat kort) az Y—tengelyre, X0 értékkel. A
geometrianak most a kovetkez6 dbranak megfelelen kell kinéznie:

O
O

@@@QQ
O L O

5. Probaljon ki kiilonb6z6 koordinatakat, kiilonféle tiikorképek készitéséhez.
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17.c gyakorlat — Elemek athelyezése

1. Nyissa meg az ‘Esztergalt karima.DXF’ f3jlt.

F&jlnéw: Iesztergélt karima j Megryitas I
Fajltipus: [ futoCAD raiztiok [*.ds) =] Mégss |

Figyeljen ra, hogy a ‘Fajltipus’ *.dxf legyen.

2. Mivel ez egy CAD f4jl az EdgeCAM megprobalja betdlteni a rajztulajdonsagokat és a
méreteket. Tegye inaktivva a ‘Kirészletezés’ opciot.

AutoCAD rajz megnyitasa ﬂ

Altalanos |

[~ ACIS entitasak
™ Prawy elemek

M apldfal I Talidz... |

ok | Megse | Gues |

3. Allitsa az EdgeCAM kornyezetet inches esztergalasi kornyezetre.

Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdélépések’ GS1.5 Felhasznaldi kdrnyezet testreszabasa
fejezetét.

4. Hasznalja az Ablakba igazitst a rajz megjelenitéséhez. Amikor az esztergalasi nézetben

van, akkor nem lathaté a teljes rajz. Modositsa a nézetet [zometrikusra — most mar
lathatja a fajlt.

=2mx

5. Valassza az Athelyezés parancsot (Szerkesztés menii), allitsa be az XY—>ZX opciot
x
Alraldnn: |

Athelyezés Im - |

ok | Megse sigs |
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6. Az EdgeCAM kéri, hogy ‘Valasszon elemeket athelyezéshez’

7. Ablakkal jelolje ki a teljes rajzot — az dsszes elem ki lesz emelve. Hagyja jova a
kivalasztast.

A
~( ),

Gondolja végig, hogy milyen kiilénb6zé mddszerek vannak a teljes rajz kivalasztasara.

8. Most Esztergalds nézetbdl a fenti képet kell latnia.

9. Mentse el a fjlt ‘Esztergalt karima_mm.ppf” néven

17.d gyakorilat — Cs6kkentett verzio mentése

1. Nyissa meg az ‘Esztergalt karima_mm.ppf” fajlt. Megfigyelheti, hogy a fajl szamos nem
kivant elemet tartalmaz. Tovabba vegye észre, hogy az origo (KKR mutato) nincs a
kivant pozicioban.

2. Hasznalja a Csokkentett verzid mentése parancsot — allitsa a fajlnevet ‘Esztergalt karima

1 _mm.ppf’-re
Eajl | Szerkesztés  Mézet  Geometria
O g CrrlN
E Megryvitas, .. Chrl+0
B Autdmentés megnyitasa
Beszlras 3
[ Mentés ChrHs
E  Mentés masként
| Bl Csdkkentett verzid mentése |

3. Adja meg a kezdOpontot (az 0 origdt). Valassza ki az alkatrész homlokfeliiletét
jelképezo fliggdleges vonalak egyikét. Gy6z6djon meg rola, hogy az Intellisnap
visszajelezte a vonal megfeleld pontjanak kivalasztasat.
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240
“Wonal : 169 : 1: Kezddpont

o

A

Az utolso iizenet: ‘Adja meg a mentendd elemeket’ — Ablakkal jeldlje ki az
esztergalando darab fels6 szelvényét. A parancs végrehajtasa eredményeként az
EdgeCAM elkészit egy 1j .PPF alkatrész fajlt, amely csak a kijeldlt geometriai elemeket
tartalmazza. Tovabba az origd helye is megfeleld lesz.

]

I

/

8.

EKivint si‘;lvén}' - Kjjeldlés ablaklcal

L

Al

Torélje az aktualis EdgeCAM munkaszakaszt a Fajl menii Uj parancsaval — ne mentse el
a fajlt, amikor a rendszer rakérdez

Nyissa meg az ‘Esztergalt karima 1_mm.ppf” f4jlt — ez az a fajl, amit éppen most hozott
1étre a F4jl menii Csokkentett verzido mentése parancsaval.

Annak ellenére, hogy kijelolte a geometriat a “ Csokkentett verzié mentése” parancsban
— val6sziniileg néhany tovabbi elemet még tordlnie kell. Mivel az eredeti geometria
kiilonb6z0 szinek alkalmazasaval lett 1étrehozva, hasznalhatja a “Szin egyeztetés”
funkciot a nem kivant elemek nagy részének eltavolitasara.

Valassza a Torlés parancsot (Szerkesztés mentl) és aktivalja a ‘Szin egyeztetés’ funkciot
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Entitasok x|

Alraldnos |

ok | Memse | suss |

9. Amikor megkapja az iizenetet: “Elem, amellyel egyezzen”, valasszon ki egy fehér szinii
elemet.

10. Amikor megkapja az lizenetet: “Valassza ki a torolni kivant elemet” — ablakkal véalassza
ki az egész geometriat.

11. Folytassa az alkatrész tovabbi, nem kivant elemeinek torlését. Végiil a rajznak a
kovetkezd abranak megfelelden kell kinéznie.

Yy
[~
Q Eszreveheti, hogy az EdgeCAM nem térli a “nyil-hegy” elemeket. Prébalja kitalalni, hogy

miért, és hogy hogyan orvosolhat6 ez.

x

Mem lehet szerkeszteniftérdlni az elemeket, ha figodségeik vannak

12. Megmunkalasi szempontbol célszerti megforditani a darabot, hogy a nagyobb atméréji
furat mutasson a szegnyereg felé. Hasznalja a forgatas parancsot. Irjon 180°-ot az X
elforgatas mezobe és hasznalja a KKR origdjat forgatasi kozéppontként.
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13. A KKR origdjanak az alkatrész jobb oldalan kell elhelyezkednie. Hasznalja az Eltolas

parancsot a geometria athelyezéséhez.

14. Bar Z iranyban kell elmozgatni a geometriat, de mivel esztergalasi KKR-ben ez az
elsddleges koordinata, igy az X mezdbe kell értéket irnia. Hatékony modszer az
athelyezésre, a mez6ben a “Kijeldlést” valasztani. Az EdgeCAM kéri két pozicio
megadasat az eltolashoz. A két pozicid kozotti Z iranyu tavolsag fogja megadni a Z

iranyu eltolas mértékét.

Frolas x|
Alkalanos |
[~ Masolis [ Dinamikus

) |<Kiielﬁlés> vl ¥ |<Nincs> vl
Z <Nincsy | lsmétlések I 3:
Félia I - l

ok | megee | sume |

Elz6 pont az eltolasi
értek megadasahoz

;Mﬂsc-dil{ pont az eltolasi

erték megadasahoz

15. Ha ellenérzi a rajzot, észreveheti, hogy az EdgeCAM inches méretben jelzi ki a
méreteket. Ha metrikus méretekben kivanja a darabot hasznalni, akkor nem csak at kell
kapcsolnia Inch-es kdrnyezetb6l Metrikusba, de a darab méreteit is meg kell ndvelnie a

valtészammal.
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p1a [z
16. ﬂ Mivel a kornyezetek kozotti atvaltas tiirés és egyéb beallitasok

modositasaval is jar, igy a 9.75 verziotol nem lehet azt egyszeriien az “IN” mezore
kattintva végrehajtani, amire egy lizenet figyelmeztet is benniinket. Valassza a
Beallitasok menii Beallitasok meniipontjat a mértékegység ¢€s a tiirések atallitasahoz.

EdgeCAM x|

! : Hasznélia a Bedllitdsok parbeszédablakot & mértékeayséq és a blrések modositédsahoz, vagy valasszon Oj alapérték Fajlk, A mértékegység mbdositasa nem madositia 3 geametria méreteit.

17. Hasznélja a Zsugor parancsot. [rjon 25.4-et a Zsugor értékére. Hasznalja a KKR origojat
a “Zsugor kezdépontja” ként.

zsugor x|
Altalano: |

[~ Masolas

Zzugor |25.4
lemnétlézek I 3:
Falia I vI

0k I tégze Sigd
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Tanul6 feljegyzései
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18. gyakorlat - ‘Csomagolé adapter’ alkatrész készitése

Mostanra, megtanulta az alapvetd tervezési technikakat, amikre sziiksége van egy alkatrész
lemodellezéséhez. A példa alkatrész neve Csomagold adapter.

Egy négyzettel és két korivvel kezdve elkészitheti az alkatrész modelljének kovetkezd,

kodzbenso allapotat:

-/

A kovetkez6 tablazat tartalmazza az 6sszes elem tulajdonsagat. A kovetkezé gyakorlat
kozben végig hasznalnia kell a tdblazat adatait.

Elem Méret Parancs Pozicio
Kiils6 profil 100 x 100mm Téglalap X50Y50
Bels6 profil 4mm-el kisebb,mint a Ofszet
Kiils6 profil
Korok 8mm sugar Koriv Kijeldlve
@, Mielétt lapozna, gondolja végig a Iépéseket, amelyekkel a fenti geometria elkészithetd.

Hogyan készitené el a kuilsé profilt? Hogyan készitené el a belsd profilt? Hogyan

pozicionalna a kéroket?
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Az alkatrész elkészitése:

1. Készitsen egy 100 x 100mm-es téglalapot, az X50Y 50 kdzponti pozicioval.

Rectangle |
General I
Length 100 b
‘width 100 T

Depth I vI
Cormer R adiuz I

0K I Cancel Help

M A Koordinata bemenet ablak meghivasara masik lehet6ség, az ikon hasznalata helyett,
az X, Y vagy Z billentyiik leiitése a billenty(izeten.

2. Készitse el a lekerekitéseket és letoréseket a téglalap bal also és a jobb felsé sarkaiban
50mm-es lekerekitési sugarral.

3. Készitse el a lekerekitéseket és letdréseket a téglalap bal felsé és a jobb alsé felsd
sarkaiban 12mm-es lekerekitési sugarral.

4. A geometrianak most a kvetkez6 mddon kell kinéznie:
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5. Ofszetelje el a profilt, az eredetihez képest befelé, 4mm-rel.

A profil megadja a két belsé zseb alapjat. A zsebeket a késbbbiek soran fogja elkésziteni a
leckében.

6. Készitsen két 8mm sugart kort, kozéppontjukat a bal felsé és a jobb als6 (12mm)
lekerekitési korivek kdzéppontjaban elhelyezve.

Ezek a k6rok fogjak megjeleniteni a siillyesztési furatokat kés6bb a lecke soran.

A geometridnak a kovetkezoképpen kell kinéznie:

¢

7. Mentse el a geometriat ‘Csomagol6 adapter.ppf’.néven.

8. Hogy ezzel kész van, gondolja végig, hogy hogyan tudja a rajzot befejezni.

@ Miel6tt lapozna, gondolja végig a Iépéseket, amelyekkel a tovabbi geometriai elemek
elkészitheték. Hogyan vagna szét a belsé profilt a kdzépponttol adott tavolsagra, a két zseb
létrehozasahoz? Hogyan készitené el a lekerekitéseket a zsebek kuls6 sarkaiban?
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9. Nyissa meg a ‘Csomagol6 adapter.ppf” alkatrész fajlt.
10. Hozzon létre egy “Bels6” nevii foliat, gy6z6djon meg rola, hogy ez az aktiv.

11. Készitsen egy vonalat X0Y0-t61 X100Y100-ig

|ZI Ahogy tudja, ez a profilt épp a felezépontjaban metszi, mivel a profil megrajzolasahoz
hasznalt kiindulasi téglalap 100x100mm-es volt, az X50Y50 pozicidban elhelyezve.

Most hogy megvan a két belsé zseb hatarvonala, el kell ofszetelnie ezt az egyenes élt
mindkét zsebhez, 4mm-el a kdzépvonalhoz képest.

12. Készitsen két masolatot a kbzépvonalrdl, az eredeti vonalat mindkét iranyba elofszetelve
4mm-rel. Ezek az 4tlés vonalak fogjak alkotni a zsebek egyenes éleit.

@ Melyik vonalat hasznalja a két 4mm tavolsagra Iévé vonal elkészitésére, amelyek a
falvastagsagot reprezentaljak?

13. Torolje a kozépvonalat. A geometrianak a kovetkez6képpen kell kinéznie:

Lathatja, hogy a két zseb alakja mar elkezdett kirajzolodni.

R10mm sziikseges
erre a teriiletre
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A kovetkezo 1épés elkésziteni a zseb sarkaiban talalhato 4 —10mm sugart lekerekitéseket.

Hogyan tervezi a 4 —10mm sugaru korivek elkészitését?

Gondolja végig, hogy milyen hatdsa lesz a levagasnak az elemekre.

Fel tudja darabolni a belsé profilt, és el tudja késziteni a lekerekitéseket a zsebek atlés
éleivel? Gondolja végig, hogy milyen elemek alkotjak a belsé profil.

Mieldtt a belsé profilt kettévagna a két zseb elkészitéséhez, ketté kell tornie azokat a
koriveket, amelyek mindkét zseb kulsd élét alkotjak.

14. Torje ketté mindkét 46mm sugart korivet, két szakaszra felosztva — kattintson kétszer az
egér balgombjaval a kdrivre. A megjeleno ablak Felosztas mezejébe irjon 2-t.

Eltalanos |

F.ezdiizzdg Wégzzog

I | Felosztas

Szin I_ | Fdlia
Stilus I | Méw

Sungar

I

Geometia

x|

hégze |

Sugd

15. Hasznalja a Lekerekités parancsot, készitse el a négy, 10mm sugart korivet minden
sarokba, levagva a korivek felesleges részét.

Sugar szerkesztése

Altalanos |

v Dinamikuz
[v Lewag

Sugar |1|j

|

o]

Megee

Sugd
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16. Az alkatrész most igy fog kinézni:

.

17. Most el kell készitenie a befelé forditott 12mm-es koriveket, mindkét zseb kiilsé
sarkaba.

@ Nézze meg az alkatrész gyakorlat elején talalhat6 rajzat. Lathatja, hogy a zsebek kulsé
sarkaban talalhato, befelé forditott korivek sugara megegyezik a kiindulasi téglalap megfelel
sarkaiban készitett lekerekités sugaraval.

|ZI Elkészitheti a befelé forditott koriveket a kiilsé profil bal felsd és a jobb als6 sarkaban
talalhaté lekerekitési korivek tiikrozésével. A tiikrozés koordinatainak a megadasa
azonban jelen esetben nem egyszerii, igy gyorsabb megoldas megrajzolni a koriveket,
a lekerekitésekkel megegyez6 sugarral és kozépponttal, majd ezeket lekerekiteni és
levagni a zsebprofilhoz.
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18. Készitsen két 12mm sugara kort, helyezze el 6ket tigy, hogy kézéppontjuk a kiilsé profil
bal felso és a jobb also6 sarkdban talalhato lekerekitések (12mm) kdzéppontjaba kertiljon.

|ZI Amikor késziti a 12mm sugaru koriveket — médositsa a kezdd és végpoziciét. Nincs
sziikség teljes kor készitésére.

19. Kerekitse le és vagja le a zsebek kiilsd sarkait a 12mm korokhoz, 10mm-es lekerekitési
sugarat alkalmazva.

8 Ha a Sugar szerkesztése ablakban nem valasztja ki a “Dinamikus” opciét — akkor ne
felejtse el, hogy az elemeket 6rajarassal ellentétes iranyban kell kivalasztania.

20. Mentse el az alkatrészt ‘Csomagol6 adapter.ppf’

Most megtanulja, hogy hogyan dolgozhat 3D geometriaval, ami sziikséges ahhoz, hogy az
alkatrészen elkészitse az utolso simitasokat.

Az el6z06 gyakorlatban elkészitett alkatrészbdl kiindulva, levetitheti az alkatrészt, és
elkészitheti a két Z-% sikon kezdddo furatot:
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21. Valassza a ‘Vetités’ Parancsot:

62 [ & L[]

Kiils6 profil -30 mélységig.

Belso profil -15 mélységig.

8mm sugaru siillyesztések, -5 mélységig.
Forgassa el a nézetet Feliil nézetbdl, hogy harom dimenzidban lassa a geometriat.

Térjen vissza 'Feliil' nézetorientacioba, a kék nézet allapotsorra kattintva, és a ‘Feliil’-t
valasztva.

Allitsa a Z szintet -5-re.

W“mu{iﬁm =3

- Készitsen két 4mm sugaru kort, a kozéppontjat a két 8mm sugart kor
kozéppontjanak X és Y koordinatajaban elhelyezve.

@ Hogyan tud a 2D Uzemméd segiteni Onnek, a 8mm atméréji atmend furat
kbzéppontjanak megadasakor?

|ZI Ne feledkezzen meg az Intellisnap funkciorol!

Vetitse le a 8mm sugara atmend furatokat -25mm mélységgel.
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Hogyan tudja ellendrizni, hogy mindegyik elem a megfeleld mélységig lett levetitve?

Minden levetitett elem mélységét ellenérizheti, vagy a Z-koordinata tulajdonsagok
ellendrzésével, vagy 'EISI' nézetorientaciébdél megvizsgalva a darabot.

Most befejezte az alkatrész elkészitését, és az készen all a megmunkalasra. A geometrianak
'Feliil’ nézetbdl a kdvetkezd abranak megfelelden kell kinéznie:

©

©

S

A geometrianak 'E16]’ nézetbdl a kovetkezo abranak megfelelden kell kinéznie:

A geometrianak 'dinamikus’ nézetben a kovetkezo abranak megfelel6en kell kinéznie:

Mentse el az alkatrészt ‘Csomagolo adapter mm.ppf’. Az alkatrész megmunkalasat az M1,
Prizmatikus maras lecke keretein beliil tanulhatja meg.
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A lecke osszefoglalasa

Ebben a leckében megtanulhatja, hogy hogyan készithet és modosithat geometriat, a
kovetkezo alkatrész elkészitése érdekében:

Tengelycsonk.ppf
L
ST
A
SN
| ’ -A. /) Ry
k\\;\S\\{\\m ﬁéf;ﬂ,
7
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Esztergalasi kornyezet kivalasztasa

A ZX kornyezet kimondottan az esztergalando6 alkatrészek megmunkalasara szolgal. Ebben a
kornyezetben a Z-tengely vizszintes és az X-tengely fiigg6leges. Esztergalandé geometria
készitéséhez, a ZX kornyezetet kell kivalasztania munkakdrnyezetnek.

Valassza a ZX kdrnyezet opciot a Beallitasok meniiben:

Beallitasok | S0gd

Tervezés Chrl+D t

T'Lr Megmunkalas Chrl+M |

|E| i kirnyezet

| £ kirmyezet |I
L |

Az alapértelmezett KKR ZX kdrnyezetben az ‘Esztergalds” KKR. Ez automatikusan
megjelenik a Szokasos eszkoztar KKR mezejében. Tovabba, ha megfigyeli az EdgeCAM
képerny6 jobb alsé sarkat —az ‘ATM ZX MM’ értékeknek kell megjelennie.

+ Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezddlépések’ GS1.5 Felhasznaloi kdrnyezet testreszabasa
fejezetét.

| Esztergdlas -~ 000 -
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19. gyakorlat — ‘Tengelycsonk’ alkatrész készitése

Mostanra, elsajatitotta az alapvetd technikakat, amelyek ahhoz sziikségesek, hogy elkészitse
az elsO esztergalando alkatrészét. Az alkatrész neve: ‘Tengelycsonk’.

1. A lenti koordinatak alkalmazasaval készitse el a kovetkezé geometriat, egy ‘Profil’ nevii
foliara, a ‘Tlzpiros’ szint hasznalva:

35 Z165 H90
~, 20
Z-160 K75

an

200 XD

2. Figyeljen ra, hogy az egytagu méretek névekményesek. Tovabba, hogy az X iranyt
méretek sugarban vannak megadva.

+ Nézze meg a ‘Tengelycsonk’ mihelyrajzat, ami 94. oldalon lathato.

@ Gondolja végig a kiilénb6zé lehetéségeket, ahogyan megrajzolhatja a geometriat.

3. Ha meg kivanja nézni, hogy hogyan fog az esztergalando darab kinézni, végezzen
atvezetést 360°-al és 50 1épéssel. A geometridnak a kdvetkezo abran lathaté mdédon kell
kinéznie:
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|ZI Az atvezetet geometria struktiraja az atvezetés parancsban beallitott értékektol fiigg.
Prébalja meg kiilonb6z6 értékek megadasat a Végszog és az Ismétiések mezdbe.

4. Forgassa el a nézetet, igy harom dimenzioban lathatja a geometriat.
5. Mentse el az alkatrészt Esztergalt darab_mm.ppf néven.

6. A lenti adatokat felhasznalva készitse el a kovetkezd lekerekitéseket és alletoréseket.

|

Bland Bland Chamfer

Blend Blend

o [Lekerekitési sugar: 0.8mm
o Elletorés: 2mm x 45°

7. A furatot alkotd elemek megrajzolasa nem feltétleniil sziikséges. Mindamellett, esztétikai
okokbol, elkészitheti a furatot a kovetkez6 eljarassal:

8. Készitsen egy vizszintes vonalat, Z0X10 kezd6 és Z-25 végponttal.

9. Készitsen egy fliggbleges vonalat, Z-25X10 kezd6 és X0 végponttal.

10. Mentse el az alkatrészt ‘Tengelycsonk mm.ppf” néven

11. Készitsen atvezetést, ha sziikséges, azutan megforgathatja a nézetet, és megnézheti az

alkatrészt harom dimenzioban. A geometrianak a kovetkez6 abran lathaté modon kell
kinéznie:
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20. gyakorlat — Pozicional6 tiiske tervezése

Az el6z0 fejezetben elsajatitott tudas segitségével, készitse el tetszdleges mddszerrel a
kovetkezo rajzot.

Mentse el az alkatrészt ‘Pozicionald tiiske mm.ppf” néven

169
137
125
9B
60
45
40
[18 ReAD CHAMFER 4 = 45 DEGREES
.
1o P RS
[ S]
el 8 ——— e N -—— 8 =
L 7:::\7::::, -
M2@ X 50 DEEP

\
CHAMFER 1 = 45 DEGREES
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D1.24 — A 3D tervezés alapjai

Rajzolas kiilonb6z6 konstrukcidés sikokon

Most, hogy megtanulta, hogy hogyan dolgozhat kiilonb6z6 mélységeken a tervezés soran,
ideje, hogy megismerje a rendszer konstrukcios koordinatarendszereinek (KKR) hasznalatat,
annak érdekében, hogy kiilonb6z6 sikokon, példaul egy alkatrész kiilonbozo feliiletein tudjon
geometriai elemeket 1étrehozni.

A KKR egy helyi koordinatarendszert ad meg minden iranyban. Ez azt jelenti, hogy minden
KKR-nek megvan a maga X, Y és Z-tengelye, amelyeket a rendszer automatikusan atszamol
a Vilag koordinatarendszerre.

A 'Feliil' KKR koordinatai pontosan megegyeznek a Vilag koordinatarendszerrel.

A kiilonbdz6 KKR-ek alkalmazasa azt jelenti, hogy nem kell ‘atforgatnia’ az XYZ
referenciapontokat, amikor atforditja a geometriat, hogy az alkatrész kiilonb6zo feliiletein
készitsen geometriai elemeket. Mas szoval, az X és az Y tengely a képerny6 sikjaban fekszik,
mig a Z kifelé mutat a képernyébdl, minden egyes KKR esetében.

Az EdgeCAM szamos eldredefinialt rendszer KKR-t tartalmaz, amelyek lefedik a Vilag
koordinatarendszer alapértelmezett iranyait.

A szokasos eszkoztar KKR mezejében valassza ki azt a KKR-t, amelyikben dolgozni akar:

Feldil -

8 Ahhoz, hogy az alkatrészt kozvetleniil az aktiv KKR-bél lassa, ki kell valasztania a
megfelel6 nézetiranyt a grafikus képernyd bal alsé sarkaban talalhaté, kék nézet
allapotsorbol. Példaul, ha az 'EI6I' KKR-t valasztotta munka koordinatarendszernek, de
a geometriat a 'Felil’ iranybdl nézi, nem fogja latni az alkatrész ‘El6I’ Iévé homlok-
feliiletét, amin éppen dolgozni kivan.

A legjobb modja a KKR-ek hasznalatanak bemutatasara a kdvetkezo6 példa — Egy kocka
készitésének — végrehajtasa.
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21. gyakorlat - 3D-s kocka készitése

Most latta, hogy hogyan dolgozhat kiilonb6z6 KKR-ekben, vagy egy 3D-s alkatrész
kiilonb6z6 homlokfeliiletein. Ebben a gyakorlatban egy kockat fog késziteni, majd a kocka
minden oldalan geometriai elemeket hoz létre a kocka szamainak megadasahoz:

@ Miel6tt elkezdené a gyakorlatot, gondolja végig a kocka létrehozasdhoz szikséges
Iépéseket.

Milyen el6késziileteket kell tennie a kocka elkészitése el6itt?

Hany kiloénb6z6 KKR-t fog hasznalni?

A 3D tervezés 3 EdgeCAM funkcidt foglal magaban — mindegyik a KKR-en alapul, ezek:

— A Konstrukcios sik
— Az Irany (Nézetirany)

— A Szint (a Z-szint)
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A kocka elkészitése:

1. Készitsen 100mm oldalélii kockat az X0Y0Z0 pozicioban.

8 Gondolja azt, hogy ez egy alkatrész, ami egy forgéasztal kozepére van felfogva. Az
origoé a kocka alsé lapjanak kozepén helyezkedik el, azaz a forgdéasztal kozepén.

2. Allitsa az aktudlis Z szintet 100mm-re.

@ Ez azért van, mert origd a kocka also lapjanak kézepén helyezkedik el, ami azt jelenti, hogy

a kocka minden oldallapja 50mm-re van az origétél Z tengely mentén, KIVEVE a felsé lapot,
ami 100mm-re van.

3. Gy6z6djon meg rola, hogy a KKR és a nézetirany is ‘FELUL’-re van allitva.

4. Hasznalja a szoveg alaksajatossag parancsot (Geometria menii) a ‘FELSO OLDAL’
szoveg elkészités¢hez a kocka fels6 oldalan.

|ZI A Szoveg alaksajatossag Vektor és Képhii szoveg készitésére is alkalmas — ebben a
példaban Vektort hasznaljon.

|ZI A Szoévegmaras ciklus csak vektor szoveget tud megmunkalni. A Képhii betlitipus
minden mas 2D-s maroéciklussal megmunkalhaté (pl. Nagyolas, Profilozas, stb.).

8. A Vektor szoveg tulajdonsagiban be kell allitania:
e A Magassagot 10, a Szélességet Smm-re.
e Elforgatast 0°-ra.
o Igazitast — Kozépre.

Sziiveq alaksajatossag |

Altalanos INPEW I

Betltipus——— [ Fiigaflegss
o Wektor o
Terniletbe igazit
{  Keéphii u .
Elfargatas ||:|.E|

Tiikrozes INincs 'I Igazitas IKﬁZéDSE' 'I
kagazzag |1 1]

—Wektor

Szoveq IFelSD aldal Szerkeszté&...l

Betiitipus/stiluz Istandard vI Széleszeg IB
Sortavolzag |1 1] Diles ISEI

[ - "
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6. Helyezze el a szoveget az X0 YO pozicioban. Nem kell megadnia a Z értéket, mivel a Z-
szint 100mme-re van allitva.

7. Allitsa a KKR-t ELOL-re. Allitsa a Z-szintet 50mm-re.

8. Készitse el a ‘ELSO OLDAL’ szdveget a kocka elsé oldalan.

|ZI Ne felejtse el a szoveget ‘Elso oldal’-ra médositani.

9. Helyezze el a szoveget az YS0mmXO0 pozicidban.

@ Miért valtozott meg a széveg pozicidja? Tanulmanyozza az origd helyzetét.

10. Allitsa a KKR-t JOBB-ra. Allitsa a Z-szintet 50mm-re.

11. Készitse el a ‘JOBB OLDAL’ szoveget a kocka jobb oldalan. Helyezze el a szoveget az
Y50mmXO0 pozicioban.

12. Allitsa a KKR-t BAL-ra. Allitsa a Z-szintet 50mm-re.

13.Készitse el a ‘BAL OLDAL’ széveget a kocka bal oldalan. Helyezze el a szoveget az
Y50mmX0 pozicioban.

14. Allitsa a KKR-t ALUL-ra. Allitsa a Z-szintet 0Omm-re.
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@ Miért nulla most a Z-szint? Tanulmanyozza az origd helyzetét.

15. Készitse el az ‘ALSO OLDAL’ szdveget a kocka aljan. Helyezze el a szoveget az
YOmmXO0 pozicidban.

@ Miért valtozott meg a szdveg pozicidja? Tanulmanyozza az origo helyzetét.

16. Allitsa a KKR-t HATUL-ra. Allitsa a Z-szintet 50mm-re.

17.Készitse el az ‘HATSO OLDAL’ széveget a kocka hatuljan. Helyezze el a szoveget az
Y-25mm X0 pozicioban.

8 Ebben a példaban a Hatul KKR nem egy gyakorlatias megoldas. Az Y-tengely ugyanis
ekkor a forg6 asztal felé mutat. Ez az EdgeCAM “Vilag KKR tengelyek”-re vonatkozé
alapszabalya. Ha egy X tengely koriil elfordulé asztallal rendelkez6 szerszamgépiink
van — akkor a Hatul KKR is alkalmazhaté.

18. Mentse el a geometriat 'Kocka mm.ppf' néven.
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Profilos fali geometria készitése

Profilos falak készitésére lemezalakito szerszamok és lekerekitett élek, 3-tengelyes marasi
technoldgiaval torténd megmunkalasanak lehetdvé tételéhez van sziikség.

Az EdgeCAM Milling marasi modullal modellezhet és munkalhat meg profilos falakat.

A lemezalakitod szerszamok altalaban tartalmaznak profilos falakat, ezzel téve lehetdvé, hogy
a megmunkalt darab eltavolithato legyen a szerszambol. Példaul egy kocka megmunkalasara
szolgalo szerszam kiils6 kontlrja a kovetkezéképpen nézhet ki ('ELS]' nézetiranybdl nézve):

Azonban nem sziikséges a szerszam teljes alakjat lemodellezni a megmunkalas érdekében.
Elegendd egyetlen profil megadasa a Z-iranyban, a forgacsold-szerszam altal bejarando palya
megadasahoz. Példaul, elkészitheti a kovetkezd geometriat egy folyamatosan csdkkend
keresztmetszetli nagyolo ciklus definidlasdhoz. Ebben a példaban egy téglalap adja meg az
alkatrész fels6 konturjat (2D profil), amibe a zsebet bele kell munkalni ('EIS]' nézetiranybol
nézve):

Miel6tt megmunkalna az alkatrészt, elébb a zsebfal profiljat alkoté egyeneseket egy
folytonos gorbévé kell alakitania. Ez azért sziikséges, mert a marasi parancs
definidlasa kozben nem tud 6sszetett profilt lancolni.

Nézze at a 'Atalakitas folytonos elemekké' fejezetet tovabbi informaciokért tébb elem
folytonos elemmé alakitasarol.
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Ha izometrikus nézetbol nézi, a geometria most igy néz ki:

A lekerekitett él, tervezési szempontbol, egyszeriien egy koriv két merdleges egyenes kozott.
Példaul, elkészitheti a kdvetkezd geometriat, lekerekittet €1 tervezéséhez, ('EI61' nézetiranybol
nézve, ahol a vizszintes vonal egy téglalap a 'Feliil' KKR-ben és a fliggdleges vonal valamint
a koriv az 'E16]' KKR-ben helyezkedik el):

Kiilonboz6 iranyokbdl nézve, a geometria a kovetkez6 modon néz ki:

'Feldl" irdny Dinamikus irany

@ Gondolja végig a kbévetkezb lehetéségeket, ahogyan megtervezheti a geometriat, ami
meghatarozza az alkatrész megmunkalasanak maodjat.
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Atalakitas folytonos elemekké

Ko6z06s kezdo-, vagy végponttal rendelkezé vagy metszddo elemek egy csoportjat atalakithatja
egy folytonos elemmé. Az EdgeCAM a folytonos gorbét alkoto elemeket egyetlen elemként
kezeli, ami lehetdvé teszi a folytonos elem egyetlen kattintassal torténd kivalasztasat, vagy a
ra valo hivatkozast. Ez kimondottan hasznos profilos falak tervezésénél.

Folytonos elem ellenérzésekor az EdgeCAM megjeleniti a folytonos elemet felépité
alkotéelemek szamat.

Folytonos elem készitésekor lehetdség nyilik a ‘alapelemek’ megtartasara vagy
torlésére is.

A folytonos elemmé alakitas a Geometria menii Folytonos pontjanak kivalasztasaval
indithatd. Ekkor megjelenik a Folytonos parbeszédablak:

Folytonos x|
Altalanos |
[T Alapelemek torlése

[ &y I vI
k. I kEgze Siga

Nem kételezb nevet adni a folytonos elemnek.
Miutan megadott egy nevet, amennyiben akar, ki kell valasztania az elemeket, amiket at akar

alakitani, barmelyik lancolasi paranccsal.

Nézze meg a GS1 ‘EdgeCAM kezdblépések’ GS1.11 Elemkivalasztas fejezetét tovabbi
informaciokeért a lancolasrol.

Hasznos eltérd szinbeallitast és félianevet valasztani a folytonos elem szamara.
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Folytonos elem felrobbantasa

Ha elkészittet egy folytonos elemet, és torolte az ,,alapelemeket”, akkor el6fordulhat, hogy
késobb vissza kivanja kapni az eredeti geometriat.

Ez lehet6vé valik a Robbantas parancs segitségével (Szerkesztés menii).

Szintén felrobbanthat Elemcsoportokat is.

+ Nézze meg az EdgeCAM Tervezeési felhasznaloi segédletet tovabbi informaciokért a az
elemcsoportokrol.

Folytonos elem felrobbantasahoz valassza a Robbantas parancsot a Szerkesztés meniibél.
Megjelenik az Elemek szétrobbantasa parbeszédablak:

Elemek szétrobbantasa x|

Altalanos I

0k, I b égze Siga

Miutan megadta a modot, ki kell valasztania a szétrobbantandé folytonos elemet, majd jobb
klikkel elindithatja a robbantast. Megjelenik még egy robbantasi ablak, amelynek neve a
kivalasztott elemtipustol fiigg. Példaul, lehet Folytonos parbeszédablak:

Folytonos |

Altalanos I

Szin
Fdlia |Geometria =

Stilus

ok

K. b égze Siga

Miutan megadta a tulajdonsagokat, amelyeket a szétrobbantott elemekre alkalmazni akar, az
EdgeCAM felrobbantja a folytonos elemet az eredeti alkotoelemekre, és alkalmazza rajuk a
beallitott elemtulajdonsagokat.
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22. gyakorlat — Profilos fal tervezése

1. A Téglalap parancs segitségével készitsen egy 100 x 100mm-es négyzetet, 1 5Smm-es
sugaru saroklekerekitéssel, az X50Y 50 pozicioban elhelyezve, a 'Feliil' KKR-ben.

2. Valassza ki az 'EI6]' KKR-t és nézetiranyt.

3. Allitsa a Z-szintet —50-re

ER— )

Q Gondolja végig — Miért kell a Z-szintet -50mm-re allitania?

4. Készitse el kovetkezo6 profilt az eldlnézetben.

e s 13
&
1%
)
I &
\’“?f
5
2 10
4p %
¥ g
/
AR
25— —

5. A Vonallanc és a Koordinata bemenet parancsok segitségével allithatja el6 a profilt.
e XI100YO0
® Y-30
5I

Parangs  [Iv-30 1mré||:n|:ni>>|
ok I Euolytataz | M égzem |

e [Y-30IX10
e [Y-10IX15
o IY-7.
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6. A Lekerekités paranccsal, készitsen harom 12mm sugara kérivet a vonalak kozé.

7. A geometrianak most a kovetkez6képpen kell kinéznie, (az 'eldl' és az ‘Izometrikus’

nézetben):
Elolnezet Izometrikus nézet
@ Hogyan tudja felosztani a képerny6t és aktivalni az EI6l és az Izometrikus nézetet?

7. Készitsen egy folytonos elemet a profilos fal kontirjat megado elemekbdl. Masképp
mondva, azokbdl az elemekbdl, amelyek az E161 KKR-ben illetve nézetben talalhatoak.

@ Hogyan azonosithatja legkdnnyebben a folytonos elemet? Hogyan valaszthatja ki az eredeti
elemeket torlésre?

8. Mentse el az alkatrészt Profilos fal_ mm.ppf néven.
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Hallgaté feljegyzései
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D1.3 Modell el6készitése megmunkalashoz

Altalanos ipari gyakorlat olyan alkatrészek megmunkalésa, amelyek valamilyen kiils6
modellezé (CAD) rendszerben lettek megtervezve, példaul Solid Edge-ben, Solid Works-ben
vagy Inventor-ban. Ez f6leg a 3D-s feliileteket tartalmazo alkatrészek esetében igaz, amelyek
altalaban kicsit 0sszetettebbek a prizmatikus alkatrészeknél.

+ Nézze meg a 17.c, ‘Elemek athelyezése’ gyakorlatot tovabbi informaciokért a kiilsé CAD
rendszerekbdl szarmazd modellek kezelésérdl.

Hasznalhatja ezeket, a 3D-s modelleket az EdgeCAM-ben, de meg kell értenie az ezen kiils6
fajlok beolvasasara és modositasra vonatkozo alapszabalyokat, annak érdekében, hogy
megteremthesse a megmunkalas idedlis koriilményeit az EdgeCAM-en beliil. Ez a kdvetkez6
funkciok alkalmazasat foglalja magaban:

® Robbantas parancs

®  Hatargorbe parancs
® Feliileti gorbék
® Foliak.

A kovetkez6 alkatrészen keresztiil bemutatjuk, hogy hogyan tolthet be és készithet fel egy
modellt a megmunkalasra:

Az alkatrész egy kiils6 CAD rendszerben lett elkészitve.
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23. gyakorlat- IGES fajlok kezelese

1. Toltse be az 'Emeldszem.IGS' nevii f3jlt.

Meanvitis 20|
Hely: IE}dalabok j Q2 -

Saemeldszem

Tipus: IGES Part
Mddositva: 2001.03.16, 11:15
Méret; 625 KB

tddusitva; Fri Mar 16
11:15:08 2001

D okumentumaok

ﬁ; [V Elfnézet mutatasa

-

TP Fainéw: [emetiiszem

Megryités I
Mégse

Lel e

Filtipus: IIGEE filok [ igs: * iges)

2. Mivel ez nem egy nativ EdgeCAM alkatrész, egy parbeszédablak jelenik meg, amely
lehetdvé teszi néhany elemtipus beolvasasanak kikapcsolasat. Jelen esetben fogadja el az
alapértelmezett beallitasokat:

i
Altalinos I Tg\.-ébbil
[~ Mind ¥ Kirivek
v Kiterjedés ¥ “onalak
v Pontak Iv Girbek
¥ Felilstek v Elsfordulésok

ok | Megse | Sugs |

3. Hasznalja az Elemek szama parancsot, hogy megnézze, hogy a darab milyen elemeket
tartalmaz.

Ellendrzés | Kiegészitések

Elemtulajdonsagok,

Tavolsag

Terlilet

-

Szdg

3
3

Elemek szama

Elemek hossza

® S

KKR.

4. OK-val hagyja jova a megjelend ablakot, majd az egér jobbgombjaval kattintva fejezze be
a parancsot. Alapértelmezésben az EdgeCAM a képerny6n lathato 6sszes elemet szamba
veszi.
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Levagott Fellilet : 42 -
Osszes megjelenitett elem 2

ok I Mégsem |

Figyelje meg, hogy nincs drétvaz, amit vonalak, korivek, pontok, szplajnok vagy folytonos
elemek alkothatnak. Ez problémat okozhat, mivel a 2.5 D megmunkal¢ ciklusok ezen
elemekre épiilnek.

Megmunkalési szempontbdl ezt a modellt modositani kell a kdvetkezd gyakorlatoknak
megfelelden.

A gyalorlat

B gyalkorlat

23.a gyakorlat

Valamilyen 2.5D-s Nagyolo ciklust kell alkalmazni a gyakorlatban targyalt zseb
megmunkalasahoz. Ezek a ciklusok vonal és/vagy koriv elemek meglétére épiilnek. Mivel
ezek az elemek most nem 1éteznek, ezért 1étre kell 6ket hoznia a modell feliileteibdl.

1. Gy6z6djon meg rola, hogy az ‘Emelészem.IGS’ fajl meg van nyitva.

2. Készitsen egy uj foliat a zseb hatargdrbéi szamara, nevezze el ‘Drotvaz’-nak.

3. Hasznalja a Generalas — Hatarok parancsot a hatargorbe elkészitésére a felsé feliileten,
ami a zsebet hatarolja.

Felilet | Kiteritetk  Méretezés Testek  Ellendrzés  Kie
| Generalas P||ﬁ Hakarak:
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4. Tegye aktivva a “Bazis elemek” opciot és zarja be az ablakot az “OK™ valasztasaval.

Hatseok x|
Altalanos |
rGenerdlas—— 1 [T Kiilsti élek

" Feliilet giitbék I~ Geometia eguszerizitése

2D elemek )

-3D girbek

rGobe 7 Kontollpontok (40
& Szpléin
" B-szpldin

ok | Memse | sugs |

5. Vilassza ki az alkatrész felsé feliiletét a lenti abranak megfelelGen.

Levagott fefiilet : 52 Geometria
Eredeti feliilet: B-zzpléjn Feliilat
Levagva 2 hatarold gorbékkel

U feliiletfolt: 4 % feliilstfalt 4
U megjelenités: 20 ¥ megjelenités: 20|
Fiiggtiséa TORLESE

6. Kapcsoljon ki minden foliat — kivéve a ‘Drotvaz’-at.

Yonal : 247 : Drdtwaz
F.oordinatarendszer - KER

Feadt: ¥ 422Y  -F2Z238Z 10.000
Yeg o« BYAY B3Z38Z 10000
Hossz: 19.061

Szog: 94.574

Fiiggtizég TORLESE
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23.b gyakorlat

A furatot célszer(i kifurni inkabb, mint egy szarmaréval kimarni. Pontosan meg kell
hataroznia a furat méretét annak érdekében, hogy megfeleld méretii furdt hasznalja.

1. Hasznalja ujra a Hatarok generalasa parancsot (Bazis elemek) hatargorbék készitésére a
hengeres lekerekitést alkoto feliileteken. Valassza ki a fels6 feliileteket a lenti abranak
megfelel6en.

|ZI Készitsen egy uj foliat azért, hogy a drétvaz erre a féliara keriiljon, és csak az legyen
rajta.

2. Torodlje a nem kivant elemeket, csak a koriveket meghagyva.

3. Ellendrizze a kisebbik koriv méretét.

Fariv : 2671 : didtvaz2

Koordindtarendszer : KER

Sugér: 10.000

Kezdd:x  B.944Y 44722 11.000
Kiozép:¥  0.000Y  0000Z  11.000
Vég (X 8844y 44722 11.000
K.ezdizzng. 26.565

[Wégszag : 306565

Fiiggiiség TORLESE

4. A megjelend érték fogja meghatarozni a szerszamatmérdt, amit alkalmazni kell.

5. Mentse el az alkatrészt 'Emelészem mm.ppf' néven.
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A lecke osszefoglalasa
A lecke végrehajtasa soran a kovetkezoket végezte:

®  FEgyszerii geometriai elemek készitése:
- vonalak, korivek és téglalapok rajzolasaval

- elemek pozicionalasaval

® geometriai elemek mddositasa Osszetettebb alakok készitéséhez:
- sarkok lekerekitésével és letorésével

- elemek masolasaval, eltolasaval, tilkrozésével, ofszetelésével €s levagasaval
®  mélység rendelése 2D-s geometridhoz

®  X-Y sikbeli alkatrész készitése, amely az M1 — Prizmatikus maras leckében keriil
megmunkalasra

® 7-Xsikbeli alkatrész készitése, amely az M2 — 2 tengelye esztergalas leckében kertil
megmunkalasra

® rajzolas 3D-s geometria kiilonboz6 feliiletein, a rendszer KKR-ek alkalmazasaval
®  kocka készitése

® megfigyelhette, hogy hogyan befolyasolhatja az alkatrész megmunkalasi modjat,
kiilonbz6 rajzolasi technikakkal

® clemcsoport atalakitasa folytonos elemmé

® megtanulhatta, hogy hogyan szerkeszthetdek feliiletelemeket tartalmazo IGS fajlok

Most végrehajthatja a kovetkezo leckék valamelyikét, attol fliggden, hogy milyen EdgeCAM
licenccel (maras vagy esztergalas) dolgozik:

® M1 — Prizmatikus maras

® M2 —2 tengelyes esztergalas.
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|Zl Ha még egyszer végre kivanja hajtani 6nalléan a fenti gyakorlatokat, miutan befejezte
a leckét, akkor a kovetkezd példaalkatrészeket alkalmazhatja, amelyek megtalalhatéak
a lecke CD-jén:
Vonallanc_mm.ppf’
Csomagolé adapter_mm.ppf'
Tengelycsonk_mm.ppf
Eszterga mdb_mm.ppf
Vonalgyakorlat_mm.ppf
Elemtipusok_mm.ppf
Esztergalt karima.DXF
Emelészem.DXF
Ellen6rzé_fedél_mm.ppf
Pozicional6 tiiske _mm.ppf
Esztergalt darab_mm.ppf
Teljes kontur_mm.ppf.ppf
Kocka_mm.ppf

Profilos fal_mm.ppf

Dokumentummodositas:

1 — 3. eredeti verziok

4. 2003. december — altalanos frissités az EdgeCAM 8.50 verzidhoz
5. 2005. februar — frissités az EdgeCAM 9.50 verzidohoz

5.m 2005. junius — frissités az EdgeCAM 9.75 magyar verzidhoz
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