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10. verzio, frissitesi tanfolyam

Tematika

Ezen leckék célja az, hogy bemutassa a felhasznaldknak, hogy hogyan alkalmazhatdak
leghatékonyabban az EdgeCAM 10. verzidjaban talalhaté fejlesztések. Az anyag az
EdgeCAM 9.5 és 9.75 verzidjaban bevezetett leghasznosabb ujdonsagok kozil szintén

tartalmaz n

éhanyat.

Kdvesse végig a leckéket, hogy maximalisan elsajatitsa a szoftver ujdonsagait.

Szakasz | Téma v
A felhasznaldi felilet fejlesztései
1. Ikonok és meniik
2. Kibévitett fajltulajdonsagok
3. Megmunkal6 programban hasznélt KKR szerkesztése
Testalapl szimulacio
4, Szerszambefogd testmodell alkalmazéasa esztergalashoz
5. Szerszambefog6 testmodell alkalmazasa marashoz
6. Szerszamgép konfiguracio és szimulacio
1. rész - Kddgenerator készitése parametrikus grafikaval
7. Szerszamgép konfiguracio és szimulacio
2. rész — Parametrikus grafika helyettesitése felhasznaloi grafikaval
8. Szerszamgép konfiguracio és szimulacio
3. rész — Szerszamgép szimulacié alkalmazasa az EdgeCAM-ben
Mardsi fejlesztések
9. Sikmaréas
10. Nagyolas
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10. verzio, frissitési tanfolyam

11.

Profilozas

Esztergalasi fejlesztések

12.

Szerszamkeészletek esztergalashoz

Szimulator fejlesztései

13.

Megmunkalés szimulacidja

Testreszabas — PCl sablonok

15. Egyszerti PCI sablon készitése

16. PCI sablon futtatasa

17. Egyszerti PCI készitése

18. PCI testreszabasa

EdgeCAM 9.x fejlesztései

19. Eszkdztarak, ablakok és konfiguraciok

Hasznalja a jobb oldali oszlopot az elvégzett gyakorlatok kipipalasahoz.

2. oldal
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| 10. verzio, frissitési tanfolyam

Elofeltételek

A segédletben hasznalt jel6lési szabalyok

A segédletben talalhat6 ismeretanyag hatékony alkalmazasahoz sziikséges, hogy megértse a
segédletben a kiilonb6z6 informacidtipusok jeldlésének szabalyait.

® A képernysgombok feliratainak megjelenitése félkdver betiikkel és nagy kezdobetiivel
torténik. Példaul:

Kattintson az OK gombra.

® A meni opcidk megjelenitése délt betiikkel térténik. Példaul:

Valassza ki a Megnyitas opci6t a Fajl menlbél.

® A mezénevek megjelenitése félkovér bettikkel torténik. Példaul:

irja be az értéket a Rahagyas mezébe.

® A billentytizet billentytiinek megjelenitése félkovér betiikkel és térténik. Példaul:

Ussén Enter-t.

Ez egy megjegyzés, ami hasznos vagy kiegészité informaciot tartalmaz.

‘I‘ Ez egy hivatkozas, ami a felhasznaldi segédlet egy masik szakaszara iranyitja ont.

@ Ez egy gondolkodtaté-doboz, amelyet altalaban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami olyan
kérdést tartalmaz, amin célszer( elgondolkodnia.

8 Ez egy figyelmeztetés, ami olyan informaciét tartalmaz, amit nem szabad figyelmen
kivil hagynia.
|ZI Ez egy Otlet, amelyet altaldban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami tovabbi

tanacsokat ad.

1. Ezegy olyan utasitaslista,
2. amit a megadott sorrendben

1. kell végrehajtani.
® [Ezegy olyan lista,

® amelyben a sorrendnek

nincs jelent6sége.

Pathtrace Engineering Systems 3. oldal




10. verzio, frissitési tanfolyam

A felhasznaldi felllet fejlesztései

1. gyakorlat — Ikonok, mentuk és konfiguraciok

Uj asztal és programcsoport ikonok keriiltek bevezetésre az ,,EdgeCAM”-hez és az
,»EdgeCAM Part Modeler”-hez.

= o

Salal=lE i) 08} (1) [Safafeie el s
41012 (= i

Szintén Uj ikon kerult bevezetésre az ,,EdgeCAM Licenc Server”-hez

EdgeCaM

)] EdgeCAM akkatoleckek

(% EdgecaM Sigé

@ EdgeCar kelepitési tmukatd
:Ej graphIT Kft, termékkadmogatas
ﬁ Kiegeszikdk

& Kéd szerkesztd

!E kad warszsla

|i| Kormrunikacid beallitasa

:Ej Munka jelentések.

‘a Murka kezeld

@ MC kodszerkesztd

:Ej Pathtrace weboldal

Példa eszterga

29 Példa huzalszikra

@! PElda mard

Szerszambar

(@ Szerszamkar asszisztens

ﬂ" Techoldgia assziszkens

| EdgeCaM Part Madelsr ¥10.0

Code Generator
5 Code wizard

|i| Camms Setup
EdgeCAM

2 EdgeCAM Help
c@ EdgeCArM Tukarials
5 Edieor

|5§'ﬁ] Installation Guide
!9 Job Manager

@j Iob Reports

i&hl Pathtrace Website
Sample Lathe

@ Sample Mil

29 sample wire

ﬂ" Technology Assistant
‘g Toolkit Assistant
ToolStore

@ ser Licenses

84 Utiities

|5§H] What's Mew

@ Skrategy Manager
E| Part Modeler

| E| EdgeCArM Part Modeler

EdgeCLS 10.00.0

e Jobb egérgombbal az EdgeCLS ikonra kattintva megtekintheti a szerverkodijat és az

érvényességi datumot.

@ Emlékszik ra, hogy hogyan programozhatja a kulcsot?

8 Az EdgeCAM 10.0 és EdgeCAM Part Modeler 10.0 futtatasdhoz, a szoftverkdvetés
érvényességi datuma 2005. szeptember vagy késébbi datum kell, hogy legyen.

4. oldal
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1. Inditsa el az EdgeCAM-et és lépjen &t a marési kdrnyezetbe a. Figyelje meg az (j
miivelet ikonokat. Vegye észre a megjelend eszkdztippeket, amikor az egérmutatot egy
ikon folé mozgatja.

Miiveletek - X

IS
NES
&3

2. Figyelje meg, hogy van egy Uj, Parhuzamosan lancolt mivelet.

Parhuzamosan lancolt miivelet x|

lkaldnos |Szerszémnzés I Mélység I
Marés tipusa IOptimaliZélt vl
Lépéskiiz %a |50—

Rahagyas I—
Tirés o.01

Szig Igg—

Radlssisugar [{

3. Amikor a Szimulator fut, és ,,Kis méret”-re van allitva, a talcan egy Uj eszkdztar ikon
jelenik meg.

|Békven - Szimulatar |
@ Bélyeq.ppf - EdgeCaM -... | W Bélveq - Szimulakar |
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EdgeCAM-ben mar megismert stilusura valtozott.

EdgeCAM Parl Modeler - Licensed to Development - [complex exercise. pmod]

i Ble Edt Wew Insat Flanar G PG

oo xealsloERsroames  offie

General Jooks  fApplcations  Window  Help

g

Uj rivgzithetd
modelltirténet =
ablak

= 44f Skatch Pad
4 K Flane llop)
42 #Z Plane [Irank]
A 2 Plane (1ight)

= (i Assembly

7 0 wshame-

b 451 Componeei 1

# (3 Exiue-1

= Filetd

Uj régzithetd e 4@ @
szekvencia } . &3 @ @ E = _ .
ablak | Inserts @ Design Elemant Hon MG 0000000 YT 0.000000in

# (2] Boss/Cut Extrude]
® Bass/Cut Extiude-2
E) Bass/Cut Extiude-3
® Boss/Cut Extiude-d

@ Stop Piocessing1

MyNewToolbar =

4. Az EdgeCAM Part Modeler felhasznaldi megfigyelhetik, hogy a felhasznaloi felllet az

1j testre-
szabhatd
menik és
ikonak

Kigardild
eszkiztarak
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10. verzio, frissitési tanfolyam

EdgeCAM alkatrész f4jltulajdonsagok

Elérheti a megnyitott alkatrész fajltulajdonsagait a F4jl meni Tulajdonsagok pontjaban. A
fajltulajdonsagok a Tulajdonsagok ablakban jelennek meg.

Néhany tulajdonsag szerkeszthetd, igy a 'Szerzé' vagy a 'Cég’, igy eltarolhatja sajat hasznos

informacidit a tulajdonsagok kozott.

A tulajdonsagok eltarolddnak az alkatrész fajllal, igy elérheti 6ket a Windows Intéz6jébél
(kattintson jobb egérgombbal a fajl nevére, és valassza a helyi meniibsl a Tulajdonsagok
mendpontot).

Az alkatrész tulajdonsagai szintén elérhet6ek, amikor egy adatkezel6 rendszerben, példaul az

Autodesk

Vault-ban kezeli a fajlt.

Tulaidonsagok,

Eajl | Szerkesztés [ézet Geometria

O i Chrl+M

_"' Megnyvitas. .. Chrl4+0

B Autémentés megnyitisa
Beszlras

[ Mertes Ctrl+5

[ mentés masként

Lfb Csikkentett verzio mentése

=y Myomtatas Chrl+P

& Nyomtatdsi beélitisok

B4  Kildés E-mailben...
Tulzjdonsagok

.'1 1 CAEC-Demalyoke.ppf
2 D:\supporticsermakiMyak_16.ppf
3 D:hsupporth. . A\Nwak_16_jaw.ppf
4 D:\supporticsermakitest, ppf

A Kiepss Ble+F4

I Docurent Properties

2k

E Document Properties
Mentési_werzid
Kézzitési_werzid
Szerverkad
[ qukélrngsy
Anyag
Mérdkeayséa
K.ad_szerkeszta
Szamitdagdp_néw
Felhasznalanéy
Szerzid
Céa
Ogztaly
Telefonszam
Megmunkalasi_mod
Werzid
Szerszamgép
Szerszamgep_wvezeérld
Alkatrézzf Al
Kulcsszawak,
Megiegyeések

10.000

10.00.0
3897-8102-9929-333. .
GraphlT Ltd

Hillimetres
3ax_nct100 mop
AGYOMYORU
AGYOMTORU

il
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10. verzio, frissitési tanfolyam

2. gyakorlat — Kibévitett f4jltulajdonsagok

1. A Windows intézében, keresse meg a ‘Bracket9.ppf’ fajlt. Kattintson a fajlra az egér
jobb gombjéaval és valassza a Tulajdonsagok (Properties) mentipontot.

Bracket9.ppf tulajdonsagai x|
. @ Aalinos | iztonsag | sszeazés |
S 0= Y - B~ =

Wﬂl C @ IBrackEtB ppi

Meqgnyitas
Tarsitas » Failtipus:  EdgeCaM alkatrész
Tasitas: |=] EdgeCaM Design and Médositas
= ) Compress ta ZIP + options...
) Hely D\ oktatdshokl_anyagokhlDupgriVersior1 Lipgra
Zompress to "Bracketd, zip"
flang o7 P R Merst 822 KB (841 877 [0 \oktatas|okt_anyagokiy 10upgrive
start.p Kiildés » £ Lemezterilet; 824 KB (842 776 béit]
- K|‘\"égé5 Létrehozva: 2005, december 8., 16:46:52
Mésols Mdositva: 2005, oktber 18, 13:22:52
Plung 3 Hozzatérés: 2005 december 8, 16:46:53

Roughine Parancsikon |étrehozasa

Attribitumok: [~ {iasvedett [ Rejtett Specidlis...

Tirlés

- Atnevezés

Tulajdonsa

ok | messe Alkaimaz

2. Most tegye ugyanezt a ‘Bracket10.ppf’ fajllal és lépjen az Egyéni oldalra.

Bracket10.ppf tulajdonsagai 2%

Ahalénos | Biztonssg  Eaveni | Daszeges |

Név: Savedinversion ¥ WEdositas
Tipus: Saiveg - Eltévalitas
Enék 10.00.0

Tulsidensagak: [ ey, Ertek Tipus =]
Ve 10.00.0 Sativeg

Created|.. 375 Sziiveg

SeveiC.. 2943-2085.  SGedveg

Custome... LesFonkes  Sztiveg

Material  Aluminium - Szdiveg

Units. Milimetres Sziiveg

CodeGe. fanuclemep Setveg — —

Comput.. LFOWKEST Sztiveg

Loglnila... fankes Saiveg
Adhar  JohnSmith  Saiveg
Company MyCarp Saiveg

Deparm.. Engineeing  Sziveg = |

0k | Mémse | Akane: |

3. Nyissa meg a ‘Bracket10.ppf’ fajlt az EdgeCAM 10 rendszerben.
4. frja be a sajat nevét a Szerzé mezébe.

5. Mentse a fajlt a Windows asztalra, majd nézze meg a Tulajdonsagok Egyéni oldalat.

@ Mikor lehetnek hasznosak ezek a kiegészit6 informaciok?

8. oldal 3.0HUN verzi6



| 10. verzio, frissitési tanfolyam

3. gyakorlat —Megmunkal6 programban hasznalt KKR
szerkesztese

1. Nyissa meg az “Edit Initial CPL.ppf” fajlt és valtson Megmunkalasi kdrnyezetre.

2. Figyelje meg, hogy az “NC” nevii kezdeti KKR a darab felsé sikjanak kdzéppontjaban
van elhelyezve. Ez a megmunkalési koordinatarendszer nullpontja.

@ Meg tud nevezni 2 mddszert, a kezdeti KKR nevének ellenbrzésére?

Kdnnyebb lehet a szerszamgép beallitasa, ha a nullpont egy sarokpontban van elhelyezve.
3. Valtson at Tervezeési kornyezetbe.
4. A Szerkesztés meniibél valassza a KKR mentpontot.

kR x|

Altalanas I Heferencial Fnrgatésl

[+ Beillesztési pont KER Im vI
Méw I vI Sik |<Nincs> "I
Munk.azik. IM'&'H'E'SM vI feretek |3D vI

0k Megze Sigo

Pathtrace Engineering Systems 9. oldal




10. verzi0, frissitési tanfolyam |

5. Az EdgeCAM figyelmeztet, hogy a KKR alkalmazva lett egy programban, azutan kéri a
KKR 0j kezd6pontjat.

x|

& KER hasznalva a 'Exampled’ megmunkald-programban

6. Figyelje meg, hogy hogyan segit az egérmutat6 a hasab sarokpontjanak kivalasztasaban.

Iy Folisk | B plaksajétossagak | :

i

| & ;

8 172
BElg x 4 larial 108 - Stock: visnpont

Pozicid

E' Tulajdonsagok | G visszajelés | #5013 |50.12 z|0.00 VKR Vil G

Adja meg a KR i kezdBpontist

7. Figyelje meg, hogyan médosult a KKR.

|Zl Nem szerkesztheti a rendszer KKR-ek poziciéjat, igy a Felil, EI8l vagy az Esztergalas,
stb... KKR-ét.

10. oldal 3.0HUN verzi6




| 10. verzio, frissitési tanfolyam |

3b. gyakorlat — Egy dsszetettebb példa KKR szerkesztésére

1. Nyissa meg a ‘“Tombstone Machined.ppf’ fjlt az EdgeCAM 10. verzidjaban, és
gy6z6djon meg rola, hogy Tervezési kdrnyezetben van.

Ebben a példaban 4 darab van elhelyezve az el6z6 alkatrészbél egy felfogotomb késziilék
oldalain, a G54.1, G54.2, G54.3 és G54.4 KKR-ekben.

2. Szerkessze a ‘G54.2’ KKR-t (Szerkesztés menii) és mozgassa azt az adott elégyartmany
fels6 sikjanak bal alsé sarkéra.

3. Térjen vissza a Megmunkalasi kdrnyezetbe, és generaltassa Gjra a megmunkald
programot.

4. Figyelje meg, hogy hogyan véltozik a szerszdmpalya.

Pathtrace Engineering Systems 11. oldal



| 10. verzio, frissitési tanfolyam

Testalapu szimulacié
4. gyakorlat — Szerszambefogo testmodell alkalmazasa

esztergalashoz

Az EdgeCAM 10. verzidjaban lehetésége van egy szerszambefog6 grafika megadasara egy
testmodell felhasznélasaval.

[Tk

CAM Part | r - Lic

Dr B B Vew lget

IDFde B8 -

Moxinl
=I5 Shmtch Pad
I 0 Plarm (1]
I 5 Plarm [hord]
37V Plam [nght]
3 ConPlamd
[ o
® (7 3 Weehame 1
48} Coplol5_DLNL
# (P Bl

# [ Covta lages

w (2 Nose

® (5 BoasTur Bt ]
i Chamier1

v

.

Cutouit]
Cutous2
o2 Filet1
B Transdeam1
© Stop Processing 1

Model

Shatrwes Or Ridies B [oMbar

Moot [ ionna

XG 0.000000MM YC 0.000000mm

1. Nyissa meg a CaptoC6_DCLNL.pmod fajlt az EdgeCAM-ben. Véalassza ki a
testmodellt a béngészében, kattintson ra az egér jobbgombjaval, és valassza a ‘Modell
kiadasa’ menlpontot.

{8 CaptoC6_DCLNL.ppf - EdgeCAM - NOT FOR RESALE - Licensed to GraphIT Ltd. (D:oktatés'okt_anyagok'v10upgr'¥ersion10 Upgrade Parts'Captd

1

{ FAl Seerkesstés Mézst Geomefria Felllet Kiteritstt Méretszés Testek Ellendteds Kiegészhésck  Bedlitisok  Stgd

1Bl it .1 X I 41 i X4

Felil ~ 000

W SNy b2 BCLw (GaE)

Alaksaiatossagok o x |
L] ;
Seerkesztés
Elfogadss
Térlés

Strategia alilnazdss
Seersedmuzas Kivalasetésa

Sthrnars mivelet

Nagyelds mivelet
Profilozas mfivelek
Sfellet mivelet
Elletzires miivele:

Felilet miyelst

Esaterazas) miivelet

Frurat mfivelst

Plaksajstossag keresés

Frissités
Kinyit
Osszezdr

[iFslik 1B Alzksajitossagok

Tulaidonsagok A x

Ezzel elkészitett egy masolatot az egyedi befogografikarol.
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10. verzio, frissitési tanfolyam

2. Az EdgeCAM Magyar programcsoportbdl, inditsa el az EdgeCAM Szerszdmtarat. Az

Uj ikon igy néz ki:

|| szerszamtar

3. Készitsen egy Uj eszterga szerszamot.

ToolStore - [C:Program Files'EdgeCAaM10%Cam’,

a Esztergalas |

! taras

3 Furas I

" Szerszam leirds

| 5zimbéium

Calc &«

ﬂ Twin turm

aTuming Tool : LEVER TY'PE HOLDER WITH
ﬁ Turnitig Tool

== Threading T ool2

i Threading Tool

‘Tal Groowving Tool : groove tool raugher
@SVLBH-EMD-K‘I E 0.4 Rad Gen Back Finizh
ﬂSVLEH-EMD-K‘I E 0.4 Back Finizsh GC4015
ﬂSVLEH-EDm-K‘I E 0.4 Back Finish GC1015
aSVLBL-2D2D-K1 E 0.4 Rad General Finizh
gSVLEL-ED2D-K1 B 0.4 Rad Gen Back Finizh

&8 SVIEL-2020K15 04 Back Finish GC4015
4

C - 80 Rombusz

% - 38 Rombusz
% - 35 Rombusz
' - 35 Rombusz

% - 35 Rombusz
Y - 35 Rombusz

o

=10l x|

—Szerszamok —

Készzit...
=
Tl |
bl &gall.. |

Sziirés

Sze_rszémokl
Szl |

PR L

téaze | Sigd | Myarmtat
4. Adjon a szerszamnak egy Uj, egyedi nevet, pl. Uj szerszam 1
ToolStore - New Tooll2 - [C:Program Files'EdgeCAM10%Cam’ TStore'tutorial.mdb] 5[

Seétnsetas | Jegyzetek I Technoldaia I Towvdbbi I
Atalénos Geometria I Szerszam osszeallitas
. _ Méngkegysig
Szerszém lefras  |Ulj szerszam 1| £ Inch

& Miliméter

s ousiesds

-

Tér pozicid Murnkak

Szerszam regiszter r—

Fdorsd forgaslrany

Megieayzés

Bésaletel.

¥ Listahan megielenik

0k | Mégse | sues |

Pathtrace Engineering Systems
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10. verzi0, frissitési tanfolyam |

5. Térjen 4t a Geometria oldalra, és adja meg a PCLNL-2512A-12 0.8 lapkaalakot.
Modositsa a szar méreteit 1 mm x Imm x Imme-re.

ToolStore S
Szelnzztas | Jegyzetek | Technoligia I Tovabhi I
Altalanos Geometria

Szerszém osszedllitas I
1

Seabyarykod [FCLNL 252501208
—Besagt—— Kad ) ;
Szivbéhum  [C-80 Rombuse 7] i D N EE

Elhossz

— Besair — Stilu - 4 =
1z Beihaah
_ ; L-m0 | -
Féél oh. ség [95 MellEhele |J@ | Gt Wil |5 = o
2B C D

95

r— Sandvik Coromant wiper

Eliitol&s% - nem wioer |3U Wiper

©|0|0|Ol

— Szerszamszar

I

Jobbos/balos—
4= !-o
«l»

Cslicssugdr [ik] Bezart s20 (T“\ WI TR

- - mm
Vastagsag  [5 Fiiél bizt. s @l @l A= | ] l =
Mellékél bizt. l— E H 4 L Hossz
5209

G [ 3 00 = ]

= I |

Ehossz——————
[D =

Szerszér
Hossz |1
Szélesség |1 | g
Magassag |1
Grafka | J ﬂ

o |

Mégse | Giga

ok | Mémse | sies |

6. Lépjen at Szerszam Osszeallitas oldalra és valassza a Beillesztés ikont. Ezzel elmenti a
befogd geometriardl a ‘tstore\holdergraphics\turn’ mappaba egy gépelem grafika fajlt
(Machine Element Graphics: .meg) ugyanazzal a névvel, amit az aktualis szerszamnak

adott.
ToolStore - New Tooll2 - [C:\Program Files'EdgeCAM104Cam', TStore' tutorial.md x|
Szétosztis | Jegyzetek | Technaoldgia | Towabbi |
Ahalinos | Geometia Szerszém osszedlitas
Kilogasi pont

Zklgss |

wkigss |

vhibgss |

B sziig I

C sziog I—

Tl [Oiseorscam imeg | J -

Eltolas.. |

Szdg Megfordit [~

E—
& (8

-+
=]

=|
"

oK. Mege | sugs |
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10. verzio, frissitési tanfolyam

|ZI Ezutén tall6zhat is ezen fajlok utan, igy ugyanazt a befogégrafikat tobb szerszamhoz is
hasznalhatja

Filez of type: |h-'|a-:hine Element Graphics [*.meq] j
Tool Graphics [*,
b achine Element Graphic

Al Files [%.7)

8 J6 megoldéas a szerszdmtar mappa kihelyezése az EdgeCAM telepitési mappabdl, és
alkalmazni ra a szokasos biztonsagi mentési folyamatokat.

7. Hasznélja a Z33 X-33 eltolasi értékeket.

ToolStare - New Tool12 x|
Szétosztas | Jeagyzetel, | Technoldgia I Tovabbi |
Alclanos | Geometia Szerszam eszedlitas

Kilégési pont

o — 02
C sziig | |

PR ey Eem—— |

Eltolés...
|
Szog [0 b Zofsest EE]

‘ ¥ ofszet 33
¥ ofszet

o | Mege |

=
| -

a

=

| Meme | saw |

8. Mentse el a szerszamot az OK véalasztasaval.

9. Inditsa el az EdgeCAM-et és nyissa meg a ‘Simple Turning.ppf’ fajlt.
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10. Valassza ki a most létrehozott szerszdmot és hasznalja azt Nagyold esztergalasra.

11. Inditsa el a Szimulatort és valassza a Lejatszast. Az (j ikonokat egy kesobbi
gyakorlatban targyaljuk.

Y

e

- = T o '
3 - i . = |

= —
g § r Stop Options « | =y _'fj;?‘}‘ 'F @ a
i

Gﬂ Tudja azt, hogy hogyan készithet6 egy, a fentihez hasonlé tokmany egy ingyenes
(‘shareware’) kiegészité funkcioval?
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| 10. verzio, frissitési tanfolyam

5. gyakorlat — Szerszambefogé testmodell alkalmazasa
marashoz

1. Nyissa meg a “Drill Chuck.ppf” fajlt.

2. Vélassza ki a testmodellt a bongészében, kattintson r4 az egér jobbgombjaval, és valassza
a “Modell kiadasa” menipontot.

@ Hol van a KKR mutaté? Miért fontos ez?

3. Nyissa meg a Szerszamtarat, készitsen egy 6mm atmérsji farét. lllessze be a befogot a
Szerszam 6sszeallitas oldalon.

x
Szétosztas | Jegyzetek I Technaldgia | Towabbi |
Alalanos I Geometia Szerszdm oszszedllitis
Riibass | b=
W kildads | Z kildgas
B szog I Cszdg
Grafika [ATMEFURD.meg || B
Eltolas... |
i~ Szerszamok esztergalasban 1
Statkus szersd Szerszamtar ofszet
Szog I
Z ofszet IT 5

' ok | Megse |

Valoszindleg médositania kell az Eltolas értékét, annak érdekében, hogy a befogd
hozzaérjen a furéhoz.

4. Mentse el a furot, az OK —ra kattintva, hogy hasznalni tudja az EdgeCAM-ben.
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Testalapu szimulacié

Az el6z6 példakban megnéztik, hogy hogyan lehet befogd geometriat “Beilleszteni”
a Szerszamtarba a sokkal pontosabb megjelenités és Uitk6zésvizsgalat érdekében.
Hasonlé médszert hasznalhatunk a teljes szerszamgép lemodellezésére a
Kodvarazsléban, az EdgeCAM Szimulatorban valé valésaghii megjelenitéshez.

Az EdgeCAM 10.0 verzidjéban ez a funkcio esztergékra és esztergalo kozpontokra érheté el.
A mard6gépek és megmunkal6 kozpontok modellezése a 10.5 verzidban lesz elérhetd.

Mivel ez egy teljesen U], nagymeretii funkcionalitési terllet, azért részleteit a kdvetkezé 3
gyakorlatban mutatjuk be.

18. oldal 3.0HUN verzi6



10. verzio, frissitési tanfolyam

Szerszamgeép konfiguracio eés szimulacio
6. gyakorlat —Kodgenerator készitése parametrikus grafikaval

Ez a gyakorlat bemutatja a szerszamgép grafika szimul&cidjahoz szlikséges kddgenerator fajl
készitéseinek kulcskérdéseit.

Ez a gyakorlat a kdvetkez6 témékat tartalmazza:

Uj sablon kivélasztasa

® A szerszamgép paraméterek ellendrzése

® A szerszamgép elemek megtekintése a Szerszamgép bedllitasok béngészében

® A szerszamgép elemek szerkesztése a gépelem béngészében

® Készilékek

®  Megjelenitési opcidk

8 Jogosultsagok: Szerszamgép modell konfiguralasahoz és a szimulacié futtatasahoz

Szimulator Level 1 licenc sziikséges. A belépdszintli csomagok (Entry Milling, Entry
Turning és Entry Production) kivételével, valamennyi EdgeCAM rendszer tartalmazza a
Szimuléator Level 1 licencet. Belép8szintii csomag is hasznélhaté, opcionélis
Szimulator Level 1 modullal. A szerszamgép EdgeCAM modelljének betdltéséhez

Parasolid alapu testmegmunkalé modulra (Solid Machinist for Parasolid, Solid
Machinist Max vagy Solid CAD/CAM licenc) van sziikség.

8 Didkverzié: Nem tud szerszadmgép grafikat konfiguralni, mivel a Didkverziéban a
Kodvarazslo nem elérhetd.

|ZI Szerszamgép grafika jelenleg kizar6lag adaptiv esztergagép sablonokra definialhato
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Az EdgeCAM 10. verzidjaban, a Kodvarazsléban G ablakok és eszkdztarak jelentek meg.

=l =)

RN fost [ofpeblis [edisck 56

IRTELE [P mbal =l JCF-] S NP AR T2 W & (055" 5% )|

_-:-huuma x_ Lshastirsh »

;ﬂ.lm-.n(n--huc«uhA(nvm | e ||

hi!‘.—m“-u, Testreszabin o | Serexbemgé bedl ok
H 9 st Grhdok 65 modalitis ; Tulaidons ok,
W Kl acerheadtE w | Kisciktheh
Mefunbeish. =d. EMindzet

[ = TP [ e——— -

Propests. x

[ |
| [B0] &
| PFropartes <> Eindast | - (

T Gl 4

Az ablakok és az eszkdztarak most ugyanugy kezelhetéek, mint az EdgeCAM-ben. Jobb
egérgombbal a kék fejlécre kattintva lehet az ablakokat a megjelené menuben ki- és

bekapcsolni.

1. Uj sablon vélasztasa

Inditsa el a Kddvaréazslot és vélassza az Uj dokumentum kezdése pontot.

Figyeljen ra, hogy az Adaptiv sablonok mutatasa be legyen pipalva.

Vélassza az Eszterga mezét és aktivalja a 4D-s, C és Y, B tengely, Segédorso és a
Szerszamgép grafika opciokat. A Szerszamgép grafika opcio beéllitas hatasara az
EdgeCAM elkésziti a szerszamgép parametrikus modelljét.

Sablon kivalasztas

@ Esdleige | [ Mab " Huzalszikr:
s M CésY )
& 4p= W Blengel ™| Kiasztal I~ 4 tengely
¥ Segédarst
Ui

I¥ Szerszamgép giafika

W Adaptiv sablonok mutatésa

Csak a kigvetkezd fjokat
|V(:' Metrku © Incht € Mind

B N = e == EE &

Adaptive I Adaptive HiCell  Tum 407 Adaptive Adaptive Adaptive
Dagwoot,.. EL tadaptive-hi.. Index G200.. Integiextad. MorSeikita. Nakamurat..

Adaplive
Okuma t ada

Megsem | B

Valassza az adaptive-generic-iso.cgt sablont és isson OK-t.
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10. verzio, frissitési tanfolyam

2. A kovetkez ablakban irja be az Oktatas szoveget a név mezébe és valassza a Befejezés
gombot

Kdd varizslo lépések

[dvigzl Ot az EdgeCab Kad varszsil
Adja meg a gép nevét:
|Oktatad

Mozt a Kad vardzzldban a kowvetkezd [épésekkel
adhatja meg a konfiguraciat:

I_ (% 1:Gép - & gép paramétereinek megadasa

I_ " 2 Foimétum tabla - Az NG szavak definislasa

I_ " 3 MC shilus, G-kadok és modalitas

I_ (" 4 kid készitdk - Kimend CMC-programok bedlitasa
I_ " 5 M-Funkcidk - Gépspecifikus funkeidk

Mentés | Befejezés | Sdgd |

3. A Szerszamgép paramétereket ellenérzése és szerkesztése
A Konfiguralas menibél valassza a Szerszamgép paraméterek pontot

Vélassza a Revolverfej 1 pontot és irja be a kdvetkez6 paramétereket (ezeknek meg kell
egyeznie a szerszamgép fizikai paramétereivel):

Szerszamcsere X487 Y2 2778
Szerszam referencia X487 Y 2 2778
Szerszambeadllitasi pozicio X0 YO Z200

Minden tovabbi érték az alapértelmezett beallitdson hagyhatd

Vélassza ki a Féorso 2-t és ellenérizze a kovetkezé paramétereket, amelyeknek meg kell
egyeznie a szerszamgép fizikai paramétereivel:

Nullpont helye X0 YO Z2100

Ebben a példaban a Nullpont helyének z koordinatajat allitsa 2100-ra, majd nyomja le az
OK-t.

. Ez a paraméter adja meg a segédorsé nullpontjanak tavolsagat a féorso
koordinatarendszeréhez képest.

Pathtrace Engineering Systems 21. oldal



4. A szerszamgep elemek megtekintése a Szerszamgép bedllitasok béngészében

A Szerszamgeép beallitdsok bongészé a grafikus felhasznal6i feliilet baloldalan talalhato.

Vélassza a Szerszamgép beallitasok ablakot és valassza ki az X-tengelyt a fabél.

Szerszamaép elemek -

= Szerszémép
én(:;)Gépégv
l<>Orso’h.:‘|z

= ‘J Z-tengely

X-tengely

= _¥-tengely

= .fiﬁ B-tengely
= E upper ATC

|f‘;)upper ATC &=
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A tulajdonsagok (Properties) ablakban valassza ki a Pozici6 cimke melletti oszlopmezét.

Mozgassa a csuszkat, hogy meg tudja vizsgalni az X-tengely mozgastartomanyat a grafikus
képernyon.

£ 4
Bl Altalanos
Méw H-tengely
E Tengely
Origd 0.000000, 0.000000, 0.00...
Irary 1.000000, 0.000000, 0.00...
Mirirnum 100.000000
Mari

H00.000000
=

Pozicid
A tengely helyzete

A fels6 szdgfej (Upper ATC) az X 100 poziciéban:

-
e Bty
B e Pty
& Jp Broraly
4] ==l v
| Elscorsaimote .. | B résmiiher | G visets |

=

R e H
<

LS P——

A felsé szogfej (Upper ATC) az X 900 pozicidban:

Ao Heerrtty
5 e Fhengely
& Jg Btenasy
il U‘"’_‘l' xf

 Esoerszbnglo .. | B nssuseh | Dhvchedhésas |
Propetes %
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10. verzio, frissitési tanfolyam

. Vegye észre, hogy a Minimum és Maximum értékek korlatozzak le az X-tengely mozgésat,
és, hogy a Pozici6 csuszka a szerszdmgép X-tengelyének finom mozgatasat teszi lehetévé
a Minimum és Maximum hatérértékek kozott.

5. A szerszamgép elemek megtekintése a Szerszamgép beallitasok bongészében

A Szerszamgép beallitdsok ablakban valassza ki a B-tengelyt.

Szerszamgep beallikasaok

Szerszamaep elemek

= Szerszémép
OGénégv
OOrsc’nhéz

= ‘j . Z-tengely

= ) . w-tengely
= ‘,ll___ Y¥-tengely
=
=] upper ATC

Oupper ATC

=

A tulajdonségok (Properties) ablakban valassza ki a Pozicio cimke melletti oszlopmezét.
Mozgassa a csUszkat, hogy meg tudja vizsgalni a B-tengely elfordulasat a grafikus

képernyon.

"o

Gy6z6djon meg réla, hogy a B-tengely nullpontja az X0 YO Z0 pontban van.

Properties X

ITenger tipusz j
£

B Altalanos
Méw B-tengely

E Tengely
Origa (0.000000, 0.000000, 0.00...
Iréry 0.000000, 1.000000, 0.00...
b inimum -30. 000000
b awimurn 210.000000
Pazicid £5 i [

Pozicid

A tengely helyzete

|ZI Vegye észre, hogy az ‘Origd’ cimke melletti ‘+ jelre kattintva, kiilénallé sorokban

adhatja meg az X, Y és Z értékeket, vagy egyszeriien beirhatja a ‘0,0,0’ értéksort.

24. oldal
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10. verzio, frissitési tanfolyam

|ZI A szerszamgép néhany eleme, mint a gépagy és a burkolat régzitett pozicioban van,
és nem elmozgathaté.

6. A szerszamgép elemek szerkesztése a Szerszamgép beéllitdsok bongészében

A Szerszamgép beéllitasok ablakban vélassza ki a C-tengelyt.

Szerszamgép bedllitasok X

Szerszamgép elemek -
= _j . Z-tengely
= ‘) . W-tengely
= EIIJ lower Revaolver
<>|ower Revalver

C-tengely

= m main Orsd

= R{Tokmény foe
OTokmény

= _j . Z-tengely -
| v

4]
Szerszémgép | B eszilekek |DNC-kéd késziti |

A tulajdonsagok (Properties) ablakban valassza ki a Pozicio cimke melletti oszlopmezét.
Mozgassa a csUszkat, hogy meg tudja vizsgalni a C-tengely forgasat a grafikus képernyén.

Propetties b4

I Tengely tipus j

B2l 4

B Altalanos
Méw C-tengely

E Tengely
Origd 0.000000, 0.000000, 0.00...
Irany 0.000000, 0.000000, -1.00...
hirimum -10000. 000000
b gimum 10000.000000

227 { [ s

Pozicid
A tengely helyzete

|ZI Figyeljen arra, hogy célszerii lehet ranagyitani a tokmanyra, hogy jobban lassa annak
forgasat a csiszka mozgatasa kézben. Preciz mozgatashoz haszndlhatja a billenty(izet
€ és =P billentyiiit is.
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10. verzi0, frissitési tanfolyam |

Vélassza a Szerszamgép beallitasok ablakot és valassza ki a fels6 sz6gfejhez tartoz6 (Upper
ATC ) geometriat a B-tengelyen.

Szerszamgép bedlit&sok b4
Szerszamagép elemek. -
=] ‘J . ¥-tengely

a3 ,l'__l_‘f-tengelv
=] J";n_ B-tengely

=] Eﬁ" upper ATC

Oupper ATC

= ] . E-tengely -
1| | 3
[ szerszamaen ... | BB késziilékek | CONC-kid készits |

A fels6 szogfej (Upper ATC ) grafikdhoz valassza a Szin opci6t a tulajdonsagok ablak

Grafika teruletérél. Valasszon egy U] szint, és latni fogja, hogy a felsé szdgfej grafika szine
megvaltozik.

Properties b4

H

(Origé 0.000000, 0.000000,0.... -

T 0!

Attetsztiséa
Lathatd

=] P;:r:élelek . . . .
Hossz |:| . D .
Szélessé
e EEED
llesztihnzsz . l:‘ . .

fat EEN
Kinpilas N |
EEED)| -
= B (E=
Zin
Egyeb
E&'Properties | <22 Eldnézet |

A sligdert, myomjon Fi-et

A létrehozott geometria parametrikus, ami azt jelenti, hogy a méretei és mozgasai szerkeszt-
hetéek szamértékek megadasaval, és a grafika ennek hatasara dinamikusan valtozik.

Mddositsa 400-ra a Hossz értékét a Paraméterek szakaszban, és latni fogja, hogy az ATC
geometriaja az Uj méretre fog valtozni.
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10. verzio, frissitési tanfolyam

Properties X
| [ |
i
E Grafika -
Origd 0.000000, 0.000000, 0....
Szin C 1
Attetsztistn 0
Tipus Revolverfe]
Lathata lgen
E Paraméterek
300.000000) —
Széleszeq 300.000000
MElwzég 200.000000
llezztdhossz 120.000000 LI
Hossz
Az ATC hossza
— )
Propetties x
=l
E Grafika -~
Origd (0.000000, 0.000000, 0....
Szin ]
Attetsziizég 0
Tipus Revolverfe] ’
Lathatd laen
EH Paraméterek
Hossz 400.000000 — \_//
Széleszég 300.000000
Mélyzég 200.000000
llesztohossz 120.000000 ;I
Hossz
Az ATC hoszsza
- - - b

Miutan megvizsgalta a grafika valtozasat, irja vissza a 300 értéket a Hossz paraméterre.
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10. verzio, frissitési tanfolyam

Vélassza ki a lower Revolver elemet az X tengelyen a Szerszamgép elemek ablakban.

Szerszamgep beallitasok

Szerszamaep elemek

=] J . Z-tengeky
= .J . %-tengely

= f)" C-tengely
=] m main Crsi
= - MR

A tulajdonségok (Properties) ablakban vélassza ki a Tarhelyek szama paramétert.

= g
=

@ C s

) . Z Axis

E[_I'l lovwer Rewvolver

Olu:uwer Turret
w

| ol

<

SZErszémgép e

Properkies

B kesziilékek | CMC-kad készitd |

*

IFDIglfI[E\.I'Dl'-.-'EI tipuz

NEN
Tengely

lower Resalver

0.000000, 0.00000a0, 1.00...
=

Tarhelyek szama
Az elérhetd szerzzdmbefogd tarhelyek szama

3.0HUN verzi6
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10. verzio, frissitési tanfolyam

Valtoztassa a tarhelyek szamat 8-r6l 12-re. Latni fogja, hogy a revolverfej grafikaja

megvaltozik.

-
= Eﬁ'] lower Revalver
OIower Turrek
S C s
‘] . Z Axis =
«| | »
[E¥szerszamagep ... | B készilékek | nc-kid készitd |
Properties b4
I Forgdrewalver tpus j
gl &
B Altalanos
ey lowwer Revalver
Tengely 0.000000, 0.000000, 1.00...
Téarhelvek széma 12

M

moédositasara.

Beirhatja a tarhelyek szamat, vagy a nyilakat is hasznalhatja a tarhelyek szamanak

Pathtrace Engineering Systems
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10. verzio, frissitési tanfolyam

7. Késziilékek

A Készllékek ablak jeleniti meg az olyan gépelemeket, mint a felfog6 tombok vagy a
tokmanyok, amelyek az egyes megmunkéalandd darabok esetében valtozhatnak.

Készilgkek, X

Szerszamgep elemek -

o [ Fixtures
= 7 Tool Mounting Blocks
- upper
=) « Vlower

= L Radial

‘Tool Mounking Block

=1 L Radial Reverse
OTDDI Maunting Block

= L Radial Twin

OTDD| Maurting Block -
« ' I ;I_I

Szerszémgép .. BB kgszilékek | EdnC-kad készitd |

Modositsa a Kijeldlt felfogd tdémb Hosszat 140-r61 130mm-re. A médositott geometriat az
Elénézet ablakban tekintheti meg.

[~
2| 24
B Altalénos =
Méy Taol Mounting Block,
E Grafika
Origd 0.000000, 0.000000, 0....
Szin Drefault
Altetsziizég 0
Tipus Kézzuilek
Lathatd Igen
E Paraméterek [
Hozzz 130.000000
Szélessé 140.000000
u=.-.=++i 14N NNNNNN ﬂ
Hossz
A szerszamfelfogo egység hossza

Kilénbdzo felfogd tombok vannak minden egyes szerszamtipusra. Az EdgeCAM Szimulator
automatikusan a megfelelé felfogd témbdt alkalmazza a revolver aktualis tarhelyéhez, az
EdgeCAM-ben betdltott szerszam tipusatol fuggsen.

Kiegészité tokmanygeometriak is definiadlhatoak a készllék oldalon, amelyek sziikség szerint
behelyezhet6ek a szerszamgép felépitési fajaba az EdgeCAM-ben. Az Elénézet ablakban
megtekinthet6 a készilékek grafikaja.
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| 10. verzio, frissitési tanfolyam

8. Megjelenitési opciok

A Szerszamgép felépitési faban valassza a Szerszamgép bedllitasok ablakot, és azon beliil a
féors6 Tokmanyat.

Figyelje meg, hogy a ‘Tokmany tipus’ megjelenik a tulajdonsagok ablak tetején.

Szerszamagép bedllitasak x

Szerszamgép elemek -

Olower Turrek

o s

= m main Qrso

Ochuck

= ] . L Axis
OSpindIe Maounting
o @ Cauis

-

| | 3
(B9 szerszamaep ... | BB Készilgkek | COMC-kid készitd |

Properties x

I Takmény tipus j
BE| 81

B Alalanos
héw Chuck

A Kodvarazsld, az EdgeCAM és a Szimulator ugyanazt a Megjelenitési eszkdztarat
hasznélja, amellyel megjelenitheti, vagy elrejtheti a kiilonb6z6 tipusu gépelemeket.

AR

|Drs::'nk megjelanitase l

9. A kodgenerator mentése és kiforditasa

Vélassza a Mentés opciét (a Fajl meniibdl vagy az eszkdztarrol) és mentse el a
dokumentumot Szerszamgép oktatas.cgd néven.

Vélassza a Forditas gombot és készitse el a kddgeneratort. Az (j ikon a kdvetkezé méddon
néz ki:

|@H§f Juy N

I

Ezt a kddgeneratort kell hasznalni a kdvetkezé példaban, ami bemutatja, hogy hogyan
helyettesithet6 a parametrikus grafika egy felhasznaldi grafikaval.

Pathtrace Engineering Systems 31. oldal



10. verzio, frissitési tanfolyam

Osszefoglalas

Ebben a gyakorlatba megtanulta, hogy hogyan lehet:
e Kivalasztani egy uj sablont
®  Ellendrizni és szerkeszteni a szerszamgep paramétereit
®  Megvizsgalni a szerszamgép elemeket a szerszdmgép ablakban
®  Szerkeszteni a szerszamgeép elemek tulajdonsagait a szerszamgép felépitési faban
®  Készilékeket hasznalni
® A megjelenitési opcidkat alkalmazni

® Elmenteni és kiforditani a kddgenerator fajlt
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7. gyakorlat - A parametrikus grafika helyettesitése
felhasznaloi grafikaval

Ez a példa bemutatja azokat az alapveto 1épéseket, amelyek a kodgenerator f4jl
konfiguralasahoz sziikségesek, ha egyedi szerszdmgép grafikat kivan hasznalni a szimulacids
kornyezetben.

Ez a gyakorlat a kdvetkezé témakkal foglalkozik:

®  Parametrikus grafikat tartalmazd sablon beolvasésa

®  Gépmodell grafika kiadasa az EdgeCAM testmegmunkalé csomagjabol

® A részletes felhasznalGi grafika beillesztése a felsé szdnrendszerre (Upper ATC).
® Az (j grafika konfiguralasa a szerszamgép felépitési faban

® A szerszamgép mozgasviszonyainak ellenérzése

® A kodgenerator fajl mentése és kiforditasa

1. Kdadvarazslo dokumentum betdltése
Inditsa el a Kodvarazslot, valassza a Meglévé dokumentum megnyitasa opciot és OK.

Vélassza ki a Szerszdmgép oktatas.cgd fajlt és Megnyitas.

B Srerscdenuitn okl aliscgd - Kid varheski

DB e goelmslls gedltich Sipb

DR R B2 L) e D ¢ B 4 ) BRETIS]
Lol S —

L 4 Ak Gerverie 190 Gotesbe & © ¥ B SubBpre
[2W srersaimép

3 Foméh titia
it }’#mm.s-wkmk
Y v seebesan
Murkadk.

o | B s Dumuma-r

'dmwu o Ekiront : ‘L
A slighérs, myomion Fl-st ErrlmEz]

A Kodgenerator dokumentum betdltédik, és megjeleniti a parametrikus szerszamgép grafikat,
amit az el6z6 gyakorlat soran elmentett.
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A felsé fej (Upper ATC) parametrikus grafikajat ki szeretnénk cserélni egy sokkal
részletesebb modellre, ami az EdgeCAM Part Modeler-ben készilt. A megfelelé nullpontot

mér beéllitottuk a fels6 fejhez (Upper ATC) a 6. gyakorlatban.
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1. A modellgrafika kiadasa az EdgeCAM-bél

Inditsa el az EdgeCAM-et és toltse be a “Turret 1 ATC.ppf’ fajlt

f

R — —
H BRI BBy IR (B!

Az Alaksajatossagok ablakban valassza ki a két testet, kattintson az egér jobb-
gombjaval és valassza a Modell kiadasa parancsot. Ez kimasolja a grafikat a

vagolapra.

Alaksajatossanok

Szerkeszhés
Elfogadas
Torlés

Strategia alkalmazasa
SEErsEAmOEAs kivalasztasa

Sikmnaras miyvelet

MWagyalas mivelss
Profilazas mivelet
Sikkelilet mivelet
Ellettirés miivelet

Felilet mivelet

Esztergalasi mivelet

Furat mivelet
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| 10. verzio, frissitési tanfolyam

2. A grafika bemasolésa a kddgenerator dokumentumba

Lépjen at a Kddvarazsloba, valassza ki a B tengelyt a Szerszamgép beallitdsok ablakban,
kattintson az egér jobb-gombjéaval és valassza a Modell beillesztése parancsot.

Szerszamgép beallitasok x

Szerszamaép elemek. -~

= Szerszémép
OGépégy
OOrséhéz

= j . Z-tengely

= ‘J . #-tengely
= J, ‘f-tengely

Szerkeszhes, .,

= Taral
[EEER CErl+C
Maodell beilles Chrl+y

= j . Z-tengely

Az Uj geometria megjelenik a grafikus képernyén, az ATC parametrikus grafikaja folé
helyezve. Ez egy szabvanyos GraphicN néven lesz létrehozva, ahol N egy szam.

Szerszémgép bedllitasok, x
Szerszamgep elemek -
OOrsc’nhéz
=1 ‘j . Z-tengely

= ) . H-tengely
= ‘JI.,_ Y-tengely
= fll‘:_g B-tengely .
= EI]‘J upper ATC
Oupper ATC
OGraphicG?
OGraphicES

= j . Z-tengely

3. Az (j grafika konfiguralasa a Szerszamgép beéllitasok ablakban

Most torolni kell a parametrikus grafikat az ATC fejrél. Valassza ki a fels6 ATC elemet,
jobbklikk és Torol.
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Szerszamaép bealltasok x
Szerszamgép elemek -
= SZErSZAMEp

OGépégv
OOrsc’-héz

= J . E-tengely
= ‘,J . -tengely
= ,l_ Y-bengely

= ,llz,u_ B-tengely

[= EIJ'J upper ATC

omEr=.. -
Szetkeszhés, ..
Daphice?

OGra . Masalas Chrl+C
= | Modell beillesztese Chrl+y

<

Az (ij ATC fej 2 elembdl all, amelyek fiiggetleniil mozgathatéak. Erdemes atnevezni dket,
mielétt hozzarendeljuk a megfelel6 tengelyhez.

4. A Szerszamgép bedllitasok ablakban valassza ki a Graphic67 grafikat. A tulajdonsagok
ablakban vélassza ki a Graphic67 nevet és irja & ATC-re.

Properties x
I Grafika tipus j
. AT
E Grahka

Origd 0.000000, 0.00000a, 0....

Ugyanezt hajtsa végre a Graphic68 grafikara, nevezze ezt &t ATC felfog6-ra.

= e D

= ,'lpl B-tengely

EITJ uppet ATC
OF\TC

COnrc Fekags

Az (j ATC felfogét az Y tengely ala kell pozicionalni, mig az ATC-t a B tengely ala.

Az ATC felfogo grafika pozicionalasahoz, valassza ki az ATC felfogo elemet a Szerszamgeép
beallitdsok ablakban és mozgassa at az Y tengelyre.

Az ATC grafika pozicionalasahoz, valassza ki az ATC elemet a faban és mozgassa at a B
tengelyre.
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= _j . Z-tengely
= ‘,J . #-tengely
=] ;1.--, Y-tengely
= _,J'&p_ B-tengely

= EI]‘J upper ATC

Darc —
D aTC felfogs

Most Ujra kell rendezniink a tengelyeket, hogy a B tengely az X tengelyre épiljon, és az X
tengely az Y tengelyre.

1. Mozgassaaz Y tengelyt a Z tengelyre

2. Mozgassa az X tengelyt az Y tengelyre

3. Mozgassa az B tengelyt az X tengelyre

4. Mozgassa az ATC felfog6t az X tengelyre

5. Mozgassa az ATC-t a fels6 (upper) ATC fejre

A mitiveletek végén a Szerszamgép beallitasok ablaknak igy kell kinéznie:

Szerszamgép beallitasal: »

Szerszamgep elemek -

= _J . Z-tengely
= _,l_l,_'_ Y¥-kengeh
= J . A-tengely
= ‘,.l'#_ B-tengely
=] EI]‘J upper ATC
OF\TC F
D AT Feffags

Az ATC megfelel6 mozgésanak (kinematikajanak) ellendrzéséhez, véalassza ki a B tengelyt,
és hasznalja a pozicio csuszkat a forgdbmozgas ellendrzéséhez. Ismételje meg az eljarast az X
tengelyre is. Csak az ATC-nek kell forognia a B tengely korl, és az ATC-nek a felfogoval
egydtt kell mozognia az X tengely mentén.

6. A kodgenerator mentése és kiforditasa

Vélassza a Mentés opciét (a Fajl meniibdl vagy az eszkdztarrol) és mentse el a
modositasokat.
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Vélassza a Forditas gombot és készitse el a kddgeneratort.

Ezt a kddgeneratort kell hasznalni a harmadik példaban, ami bemutatja, hogy hogyan
allithato be és hasznalhato a szerszdmgep szimulécié az EdgeCAM-ben.

Osszefoglalas

Ebben a gyakorlatba megtanulta, hogy hogyan lehet:

Betdlteni egy - parametrikus grafikat tartalmazo - sablont
Kiadni a modellt az EdgeCAM-bdl

Beilleszteni a fels6 ATC fej részletes, felhasznaldi grafikajat
Konfiguralni a fels6 ATC fej mozgasviszonyait

Ellendrizni a szerszamgép mozgasviszonyait

Elmenteni és kiforditani a kodgenerator fajlt
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8. gyakorlat — Szerszadmgép szimulacio alkalmazésa az
EdgeCAM-ben

Ez a gyakorlat végig vezeti dnt a teljes szerszamgép szimulacio beéllitdsanak és
alkalmazasanak lépésein.

Ez a gyakorlat a kdvetkezé témakkal foglalkozik:
® Szerszam hozzaadasa a revolverfej szerszamkészletéhez
® A megmunkalt alkatrész beolvasasa az EdgeCAM-be
® A megmunkal6 program kivalasztasa és beallitasa
®  Megmunkalas az alsé revolverbe befogott szerszammal
® Megmunkalas a fels6 ATC szerszamtartoba befogott szerszammal

® A szerszdmgép szimulacié megtekintése az EdgeCAM szimulatorban

1. A, Tutorial” nevi szerszamtar adatbazis alkalmazasa

Inditsa el a Szerszamtar asszisztens (Start men(, Minden program, EdgeCAM Magyar,
Szerszamtar asszisztens)

Kattintson jobb egérgombbal a Szerszdmtar asszisztens bal felsé sarkéra és valassza az
Adatbazis eszkdzok almenu Hely pontjat.

IS Toolkit Assistant - [c:\program files',edgecaml0'cam’tstore’

= Elfzid meret

Athelyezés 4 Mass
Méret Szers
- Kisméret £ Szerzzam le
e #| 10 dia radial
. g 100 mm bul

X Bezaras Alt+F4

u 10.0 mm s T
Munka jelentéssk 3 u 10.0 mm » 3
Munka frissitések 3 & 10.0 mm = 45

Adatbazis esz

i

Vélassza ki a tutorial.mdb adatbazist és Megnyitas.
2. Szerszam hozzéadasa a gépszimulacio szerszamkeszletéhez

A , Tutorial” adatbazis tartalmazz egy ,,Machine Simulation” nevi szerszamkészletet. Ez a
szerszamkészlet mutatja be, hogy hogyan allithatdéak be szerszdmok egy revolverfejhez.
Valamennyi szerszdmhoz egy egyedi tarhely tartozik, kivéve 1. tarhelyet, amelyhez két
szerszam van rendelve. Most teljessé akarjuk tenni a szerszamkeészletet, egy beszurd
szerszam hozzéaadasaval a 8. tarhelyhez.
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Vélassza az Esztergalas fllet a Szerszam szakaszban.

Valassza ki a ,,4Amm Groove Tool GC2135” szerszamot és hlzza ra a ,,Machine
Simulation” készletre, ami a baloldali oszlopban talalhato.

I8 Toolkit Assistant - [C:%Program Files',EdgeCAM10%Cam’, TStore’ butoriz

Mind I.fi‘n.dvanu:ed Millingl Advanced Sufac 4 I ’I H bl aras ﬂ E=ztergalas | ﬂ 4 I PI
| Munkak ﬂ H Szerszamak | ﬂ H
¢ Leiraz | Czal = S Szerszam leiras -

2 &z burning + c-axis driven tools advz ﬂ [Fixture Set up Details - Turning)

2 ar.:is turr?ing part iz using Upelations bazit g 16 mm Button Todl Side I
Zawiz turning + v edgecam knight demo adwe ‘,15 buttor ool

Zawiz turning+cy driven toolz demo adws ffi BLttan tao

Diefault Kit for Roughing w 32 mm Buttor [nsert tool

HU25678 baszic v F2mm Button Inzert - Cranked

HU25678-Salid Lo ‘—g-ﬂ-mm Groove Tool GC2135

Inch strategy

shrak

@ Ernrn dia button ool

&2 [SKPL-2020:K12 General Back GC1015

Fategi

PES-t-12345 A2

Pump Body - PES-M-12345 40
Pump Body - PES-M-12345 41
Solid Machirist Turn Features
Tutorial Job

analysis
2 iz ek
<

bazic
basit
bagi
z0lid
Edae

A
Py
3

a CS5KPL-2020+12 General Back GC4015
@ CSKPL-2020-K12 General Back Turk
a C5KPR-2020-K12 General Back GC1015
ﬁ C5KPR-2020-K12 General Back GC4015
@ CSKPR-2020-K12 General Back Tumn

ﬁ CSEPR-20MK17 ﬁi-npra| Frnaard Ti |m_l;I
A

=10l x|

készit..

Szerkesat

Taral

M &zal...

Szirés

I
[
[t
[ et |

ok &k
Szerzzémok

Sziim

Szerszamkészlet adat

Hiozzaad... | Szerkeszt...l Taral

(

CLab b T LT

Mégse | sigs

MHyartat |

A Szerszamozési parbeszédablak megjelenik a besziro szerszammal. A Tar poziciéo mezobe
irjon be 8-at, a Szerszam regiszter mezébe szintén irjon be 8-at.

Allitsa a Revolverfej opcidt Alsé revolver-re.

I8l Toolkit Assistant - Machine Simulation - 4mm Groove Tool GC

Szerszamkeésalet | Seerszam tsszedlitas | Jeapzetek | Tovabbi|

Munka leiras I Machine Sirulation

I

Szerszémleirss [ 4mm Groove Tool GE2135

Ig Revalverfe
Prioritas I
Szerszam regiszter IS

T ar pozicia

Sugarkomekca

B

-

Megizayzés [4rm Gracve Taol GE2135

FRiézzletek I

s
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| 10. verzio, frissitési tanfolyam |

Valassza ki a Szerszam 6sszeallitas oldalt és irjon be a Z kilogasra 70-et és az X kilogasra
210-et.

I3 Toolkit Assistant - Machine Simulation - 4mm Grooye Tool

Srerszamkészlet  Szerszam osszedllitas IJeg_l,JzelekI Tovébbil

Zkidgss |70 Hiasst port

2 kildgas 210
Ykisgss | @ @

B SZED'Q l— i Ii.“ =

C szog l—

Grafika |4mm aroove Tool GC21 35 cxv J ﬂ g

Valassza az OK-t a szerszam elmentéséhez a szerszamkészletbe, és aztan a Mégse gombot a
Szerszamtar asszisztenshol valo kilépéshez. A revolverfejhez tartozo szerszamkészlet most
teljes.

3. A megmunkal6 program beéllitdsa az EdgeCAM-ben

Inditsa el az EdgeCAM-et és toltse be a‘flange start.ppf’ fajlt. Valtson a megmunkalasi
kornyezetre és a Megmunkalé-program parbeszéd-ablakéaban, vélassza a (a 7. és a 8.
gyakorlatban elkészitett) Szerszdmgép oktatés.tcp kddgeneratort a Szerszamgép mezében.
Figyeljen ra, hogy a Gépi nullpont opcio ne legyen aktivalva.

Megmunkald-program 5[

Altalanos I bunka adatnkl Ezzterga beallitdzalk I

Program neve Ikarima tegmunk.algsi mod I Esztergdla: = I
F.ezdet KR I Tum * I
Kimenet tirés ||:|_|:||:|1 [ Geépi nullpont

—kl&rabrmanzdss madis——

Szerzzamgep

Zarno i
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Vélassza a Munka adatok fiilet és Tall6zzon a ,,Machine Simulation” munka utan, majd
nyomja le a Kivalasztas utasitast.

Megmunkalé-program ﬁl

Altaldnos  Munka adatok | E szterga bedllitésok |

Munika név [ Taléz.. | |

I8l EdgeCAM - [c:program filesedgec g d I [m] B

Megjegyzés I- ==
P unk.ak

Oagyrel I' Mind Iadvanced tuming | basic tuming | sc 4 [ kel
T Lei B Késait.. |
Munka verzid LLEIEE _ rogram
I- 2 avis burning + c-axis driven tools 1 Szg[keszt__l

2 awiz buning part mc uzing operations
2awiz turning + y edgecam knight demo
2aviz turning+cy driven toole demo 1
Diefault Kit for Roughing

Tirdl |
Masol.. |

rd achine Simulation

Solid Machinizt Turn Features

inch - 2 axiz tuming + cy

inch - 2 awiz tuming part 1
inch - 4 awis bwin turn and sync
turn part machined inch

—

Szlires

I—
Munkak... |
1| | | I S2iird

Fivalaszt | Meégse | Siga | MHypomtat |

Vélassza az Eszterga bedllitasok flilet és aktivalja a Segédorso és az Alkatrész atadas
beallitasa opcidkat.

irjon be 100-at a Darab kinytlasara és valassza az OK gombot. Ez 100mm-re fogja

pozicionalni a tokmanypofa homlokfeliletét a kezdeti KKR-t6l, és automatikusan beallitja a

gepi nullpontot.

Megmunkalo-program ﬂ

.ﬁ.ltalénnsl unka adatok,  Eszterga beallitasak |

[T Meézet tikrozése [v Segédorsd

¥ Alkatrész Atadas bedllitisa [T Mullpont mozgatas a hattelileste
—Forza

Faoordinata a tokmany-pafahoz 130 w | Darab kineilaza |1|:||:|—
—Seqédorzd

K.oordinata a takmany-pafahoz 130 -

~Tawvolzag a gépi &2 a zeqédorzd nullpontja kozott

Z 2100 -

k. I kégze Siga
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|Z[ A Darab kinyulasa paraméter (j az EdgeCAM 10-ben. A korébbi verziékban a féorsé

4. A megmunkal6 program beéllitdésa az EdgeCAM-ben

Az utasitéasra, hogy ,,Adja meg a megmunkalandd geometriat™, véalassza ki a testmodellt,
majd kattintson az egér jobbgombjaval.

Az utasitésra, hogy ,,Adja meg az atfogasi poziciot” szabad kijeloléssel, kattintson a fehér
kereszttel jelolt hely kdzelébe.

Kattintson az egér jobbgombjaval, amikor megjelenik az ,,Adja meg a segédors6 tokmanyat”
utasitas.

Ezutan az alkatrész a féorsé tokmanyaban lesz megjelenitve, és at lesz masolva a segédorso
tokmanyaba is. Valassza az Izometrikus nézetet és a Képernyébe igazitast, a teljes
szerszamgép megjelenitéséhez.

DIZE™ | €9 X @ =] Ahd e[ Gl
RYN Y VR AT I R T e P =l LV LR ta |

N
=

m &

i

WY e W W W

. el ol
= Program 17

Girto | O sscarseigs. Bragun [

Vst ax

| DA Al e Y |

¥ Somod | St

[ L
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5. CAM utasitasok készitése az also revolveren

A Szerszamozas meniibél valassza a Revolverszan opcidt, ellenérizze, hogy az alsé (lower)
revolver van kivalasztva, majd valassza az OK-t.

Revolverfej kivalasztasa x|

Altalénos |

ok | Mese | sues |

Vélassza ki a Szerszamtér utasitést (Szerszamozas menubél vagy ikonnal)

Vélassza ki a PCLNL 2525 M12 FRONT 0.8RAD GC2025 szerszamot az Esztergéalas
oldalon tallhatd listabdl.

Vélassza ki az Esztergalas nézetet, és nagyitson az alkatrész kdrnyezetére.

Vélassza ki a Gyorsjarat parancsot és valasszon egy poziciot az alkatrész kdzelében.

6. CAM utasitasok készitése az alsé revolveren

Vélassza ki a Nagyolo esztergdl6 ciklust, hagyja jéva az alapértelmezett opcidkat és valassza

az OK-t. Valassza ki a kulsé esztergélas profit, amikor a rendszer a megmunkalandd
geometriat kéri.

1/2
Kiilsii eszteralas - Alsa revoleer - 31 Tumn
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Jobb kattintasokkal 1épjen végig a tobbi utasitason, a parancs befejezéséhez.

Vélassza a Szerszamcserére mozgas parancsot, hagyja jova az alapértelmezett értékeket, és
vélassza az OK-t.

Vélassza az 1zometrikus nézetet és a Képernyébe igazitast.
7. CAM utasitasok készitése a felsé revolveren

Vélassza ki a fels6 (Upper) revolvert

Revolverfej kivalasztasa x|

Altaldnos |

" lower

k. I bEgze Siga

A Szerszamtarbdl valassza ki a ,,14mm endmill” szarmar6t, a Maras oldalon talalhaté
listabdl, és valassza a Kivalaszt gombot.

Vélassza a Szinkronizalas gombot, majd OK-val hagyja jova a Revolverfejek
szinkronizalasa ablakot.

Synchronise Turrets

Nagyitson ra az alkatrész kornyezetére

Vélassza a Sik mod utasitast az M-funkcié meniibél vagy ikonrol.
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Vélassza a Gyorsjarat utasitast, irja be X0Z10 pontot a Koordinata megadas ablakba, és

OK.

8. Megmunkalé ciklusok hozzéadasa a felsé revolveren

Vélassza ki a Profilozas ciklust és hajtsa végre a kdvetkezé bedllitasokat:

Altalanos oldal:
Modell tipus: Test

Elétolas: 200

Elétolas fogaskor: 100

Mélység oldal:

Gyorsjarati sik: 5

Profilozas

Altalénas |Mélység| Vezéilés | Kezdet/Vén | Rédeallss | Osszekitések | Kontdrozas

Madell ipus — Marés tipuza
" Drityaz " Egyenirany
= Feliilet = Elleniramy
o Test & Dptimalizalk
[~ 20 profilozés ML kimenst
[~ Prizmatikus geometria C Elotolas” .
i i + Vonal kiriv lagy
" Alémetszés  Sepléin
Rahagyas I
Z 1ahagyas I XY réhagyas I
Tilrés 0.05 Minimalis sugar I
—Diszzetett fogdsok
K.ezdeti rahagyas | Fogasvétel |
~Elcitolas
Elgtalas [mm/perc] 200 Elgtolas fogasker [mm/perc] 100
Fiiorsa forg. seb. [ford/perc) 5000
—Szerszamzugdr komekcid
Karrekeid 525K regiszter I _lj
& Hincs
| Kizépvonal
£ Geometia
Ok I Mégse Sogd

Megmunkalas sikja: 0 és Asszociativ

Mélység: 0 és Asszociativ

Fogasmélység: 2
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x
Altaldnos  Melység |Vezérlés| KezdetNégI Héx’leéllésl Dsszekijtésekl Kontirozas
Gyorsjarati sik |5 vl [~ Asszociativ
Fiemelesi sik I
Megmunkalss sikia |u -[ [V Asszociativ
Mélyzég ID vl v Azszociativ
Fogasmélység |2 Erdesséomangazsan I
[~ Spiral Eefejezeés
™ Mélyzég
7 Kiemnelési
" Gyorzdrat
—Sikfeliilet
ak. I Mégse Suga

Valassza az OK-t

Amikor a rendszer kéri, hogy ,,Valasszon megmunkaland6 alaksajatossagot” valassza ki a
hatsz6g alaku sarga 2D-s szigetet, és jobb kattintassal 1épje at az 6sszes tovabbi utasitast, a
parancs befejezéséhez.

[ Bozz: 41 Boss 2D

Vélassza a Szerszamcserére mozgas parancsot, majd valassza az OK-t.
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Program o x

* upper ! szerszamgép okkatas, Iower : szerszamgép okkakas,
; M1 T12 Mardszerszam | 1T1 Esztergakés :
.......... 2 Gyarsjrat
3 Magpold eszterg
.......... 4 Mozgas szerszan|
i:{m 2 Revolverfejek szink 5 Revaolverlfeek szl
1M 3 Gyorsiarat
- B 4 Profilozss
| | >l | i
* Program 1

I Faliak | B Alaksajstossagak Program

Valassza az 1zometrikus nézetet és a Képernyébe igazitast.

9. A megmunkalast szimulécidja
Valassza a Megmunkalas szimulacidja ikont.

Nyomija le a Kezdés gombot, a megmunkal6 program szimulaciéjahoz.

: H ! Q w m Meqgallas bedlitdsai -

1% (LI

Szerszamoép beallitasok
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Miutan a szimulacid lefutott, visszafuttathatja az elejére, és lejatszhatja Ujra, egy masik
megjelenitési beallitasban.

-Q)m_fm
s)lg Btergety
™ .‘r(] uppes ATC
arc
[} J_rruw =
| _'I—I
Tulapdorigok. ®
| - |
[EE] 4+

Préobalja ki a kiildnboz6 vezérldeszkdzoket a Megjelenitési eszkdztaron, a szerszamgep, a
gépagy és a burkolatok megjelenitésének be/kikapcsolasahoz.

Ha mar ismeri ezeket, az 0j ikonokat, akkor zéarja be az EdgeCAM Szimulatort.

Megjelenités

R

I

|E=urku|at meg]elenﬂ:ese |

10. Mentse el az EdgeCAM alkatrészt Szerszamgép oktatas.ppf néven.
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Osszefoglalas

Ebben a gyakorlatba megtanulta, hogy hogyan lehet:

Szerszamot hozzaadni a revolverfej szerszamkeészletéhez
Betdlteni a megmunkalandd alkatrészt az EdgeCAM-be
Kivalasztani és beallitani a Megmunkalé programot

Megmunkalast végrehajtani az alsé revolveren, a revolverfejbe befogott
szersz&mmal

Megmunkalast végrehajtani a felsé revolveren, az ATC szerszambefogo6ba befogott
szerszammal

Megnézni a szerszdmgeép szimulaciét az EdgeCAM Szimulatorban
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9. gyakorlat — Sikmaras

1. Az EdgeCAM 10. verzidjaban nyissa meg a ‘FaceMill9.ppf’ fajlt és Iépjen at a
Megmunkalasi kdrnyezetbe. Ez az alkatrész az EdgeCAM 9.75 verzidjaban lett
megmunkalva.

5

Ez egy egyszert Sikmarasi miiveletet tartalmaz, ami egy hengeres elégyartmanyon lett
végrehajtva.

2. Jelenitse meg a szerszdm altal bejart teriiletet, a ,,Lefedés” parancs segitségével

Program R X

Utasttasok

(D T FoceMiEromsle: fanucdnmem]

£ 1% FaceMilExample: fanucd.mep
= =91 Stkmards mifvelet

7 1.1 T1 Mardszerszém: 5)

Szerkesztés
Tirlés
Szimulacic
PCI sablon

Falyamat Kimenzt et
Félia megielenitzse .

U < e = .
Saiiveq F&ll L —L T o= oe

Uragenerdlss <
Besairas

Keresés
Csoport »
Atnevezés

Hevek visszadlliiasa »
Sznkiemelés b
Programak egymas mellstt

4]
Br|ea. Bp. @Bk |

Figyelje meg, hogy az elsé palya a szerszamatméré 70%-aval dolgozik, mig az utolsé palya
csak nagyon kevés anyagot tavolit el.

3. Most generalja Gjra a programot, anélkil, hogy barmilyen paramétert modositana.
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"o

4. Figyelje meg, hogy miben kiilénbézik az Uj szerszampélya az el6z6tél, ami az EdgeCAM

9.75 verzidjaban késziilt

Program ax
Ltasitasok
= __E- FaceMilExample: fanuc3s.mep;
= =51 Sikmards miivelet
) 1.1 T1 Mardszerszam - 5
&2 1.2 Sikmards
2 5ikmards
e
Lo
RN , Ny
I -t — I = 2
l/ﬂ_r—F ktt }\3%
@ Miért hatékonyabb ez a szerszampalya?
|ZI Vegye észre, hogy a fogasok azonos szélességliek a darab megmunkalasa soran, igy

alland6 szerszamterhelést biztositanak

|Zl Az Elégyartmany rdhagyas paraméter nagyon hasznos bonyolult alakzatok
megmunkalasakor, prébalja ki az alkalmazasat.
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5. A cikluson beliil a Lépéskoz irdnyt is modosithatja, ami meghatérozza, hogy az elsé fogas

egyen- vagy elleniranyu legyen.

6. Torolje az els6é Sikmaras ciklust, és a megmarad6 Sikmaras ciklusban modositsa a .

Lépéskoz iranyt Balrél Jobbra.

L épézkoz irdny

Bal -
Bal

7. Figyelje meg, hogyan valtozik a szerszdmpalya. Ebben az esetben a szerszam jobbra Iép

az elsé fogas végén.

s
*

M nangle. farnc B,
[ 1 M it r..\ml

EETTRTH
Abatirar | Meyneg | Fafestin | Dezekindsek |
™ Eoowdngts bemenet
Mastipua ) LipkkaeX &
Bk
" Elideg Satig @
# Opimsis
| Lépdkicc abry. leh =]
Tinds (T T
ERtolds
Efstolda fmenipesc) [ino0 Efstolds foghsion [nmvperc)  [500
Fixndiong oo fondipec) [0
[T sio |
7™ ﬂr..ilﬂ;..||]r..| |

L \:_ Kezdés

8. Ebben az esetben pedig balra Iép a szerszam az els6 fogés végén.

3
T FarcoMiE xavrgie. Lorus B e
1 Mo i

1o EANC =
RIS fasteor | et | Batestse | Deszokingoc |

[ Kenndruien bnsaret

[ M tipuza Lépdshor ¥ m
 Egnind
~ o oy o0
= Oplenaledd N r - =
Tiike [i5 Dty sihomvis 2
- Dtelss

ioa, e @@ @
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10. gyakorlat — Nagyolo maras, tisztan XY rdhagyassal

A Nagyolas és a Profilozas ciklusokban ezen verziotol tisztan XY rahagyas is alkalmazhatd
(a parbeszéd ablak Altalanos oldalan). Vegye figyelembe, hogy ez lehet a szerszam
csucssugaranal nagyobb negativ érték is (ellentétben a Réhagyas paraméterrel).

A lenti dbrak bemutatjdk az 0j paraméter hatasat és kapcsolatat a tobbi rahagyasi értékkel (ne
felejtse el, hogy alkalmazhatja a rahagyas és az XY rahagyast egyidejiileg)

Rahagyds [ | Keétrahagy ————

Réhagyas l:l Nincs
ag kambina-
Z rahagyas Y réhagyésD cigja.

rahagyas.
7 rahagyds l:l XY rahagyas l:l

2

Réhagyas | | Tisztan¥¥ — Rihagyss Msrd:
sikban e . hagyas ——
Zrahagyds | | %Y réhagyds 4| megadott Zrshagyse | | XY rahagyas| | el
rahagyas.
) — A palya el ;! - )
Réhagyas l:l wan emelve Rahagyas l:l AZrdhagy- ————
A B ageometria B s [z és’ felulirja a
Z rahagyas i XYfosetl:l hoz képest Z rahagyas R fosetl:l Rahagyas 7
(de a meg- alkotdjat.
munkalas
sikja nem
valtozik).

1. Nyissa meg a ‘Roughing9.ppf’ fajlt és Iépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe.

Ez az alkatrész az EdgeCAM 9.75 verzidjaban lett megrajzolva és megmunkalva. A hasznalt

szerszam egy 10mm atmeéréji szarmard 1mm csucssugarral.

10mm atmérsjl szarmaro
1mme-es csucssugarral
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2. Szerkessze a miiveletet és irjon -2-t a Rahagyas értékére.

Magyolas miivelet

Alkalanos |Szerszémuzés I Melység I

Maradék nagyolas _|

Maras tipusa

Lépéskiiz %

|optimalizalt

[

f 50

Rahagyas

Z rahagyas

Tlirés

Elagyartmansy

megadasa

]9

Mégsem

3. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM figyelmeztet, hogy a negativ rahagyas nem lehet

nagyobb, mint a cstcssugar, és a CAM utasitas eltavolitasra kertl.

EdgeCAM

Megativ ofszet nem haladhatja meg a szerszam saroklekerekitését

X

4. Hasznélja a Visszavonast a CAM utasités visszadllitdsahoz.
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5. Most szerkessze a nagyolas ciklust és irjon be -2-t az XY rahagyas értékeére.
Magyolas x|
Altalanas | Mélységl Knnturnzésl Megki:izell'tésl

[T Eoomdindta bemenet

~ Model tipus [~ Maradék nagyolds
9 Dru:.ut.vaz ™ | Elézt nagyolés megadsa
" Feliilet .
— Stratégia
— Maras tpusza ™ Koncentrikus
 Egyeniramy - Lar.'uzu?ult
£ Elleniréng ' Spirdlis
& Optimalizalt
:  MNC kimenet

I— " Elitolas

' ‘onal kioriv lagy
£ rahagpas I " Szpléin
Lépéskoz % |50 5V rahagyas E

Lancoléds szoge

R dhagyas

Tiirés 0o
¥ Magyzebességii irdnywaltas Minimalis sugér
¥ Maras régionkent

[~ Myitatt zzebek bezérdza Lépézkoz 2 a kiilzd kordn I

—Elggyartmarm

ElGgyartmany tipuza Im E lGgyartrany rahagyas II:II:I—
~Elgtalas

Elgtalas [mm/perc) W Eldtolaz fogazkor [rmmdpenc] Ia[u]—

Fiorsd forg. zeb. [ford/perc) IEEII:IEI

ok | Meme | suge |

6. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM elfogadja ezt az értéket, és a szerszdmpalya elkészul.

@ Tisztaban van a parbeszédablak tovabbi opcidinak funkcidjaval? Maras tipusa, Stratégia,
Nagysebessegl iranyvaltas, Valtozo el6tolas, Ciklois, stb.? Gyakorolja ezek alkalmazasat,
és targyalja meg 6ket oktatdjaval.
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11. gyakorlat — Profilozéas tisztan XY rahagyassal

Ahogy az el6z6 példaban, Ugy a profilozasban is alkalmazhat most mar tisztan XY rahagyast,
ami meghaladhatja a szerszam atmérgjét.

1. Nyissa meg a “Profiling9.ppf’ fajlt az EdgeCAM 10. verzigjaban.

Program ax

Utasitasok

= 451 Profilozés miivelst
1/ 11 T1 Mardszerszém - 1

= ProfiingExample: fanuc3x.meop: .

4| B

Brles. Be @ Er.

2. Szerkessze a Profilozés ciklust, és modositsa a Rahagyas értékét -6-ra.

L ax Madel gun Mards tipusa

Uashisck & Dudtvia  Egeien
= 1 FrotiegE samgle: Fanuc e mes: 1™ Febden " Eleratrgd
& a5 1 Puofiunie mibint U & Optnekg
A 11 11 Martiezeszin 1. =
2P I 30 proflozie HC kit
ok 1.2 Profiests It | = i * Exdly
1= Wenal ki Lige
I Allwisnd St
i . C—
L | D8 . ao | Ziheark [ st —
Tikde (] Ml s
Dieesmtett Fagheok:
Kol 1 Fuphittel

Elitolhs
e s —————

3. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM figyelmeztet, hogy a negativ rahagyas nem lehet
nagyobb, mint a cstcssugar, és a CAM utasitas eltavolitasra kerdl.

x

Megativ rahagyas nem lehek nagyobb a szerszam sugaranal

4. Hasznélja a Visszavonast a CAM utasités visszaallitdsahoz.
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5. Szerkessze a profilozas ciklust és irjon be -6-ot az Gj, XY rahagyas mezébe.

Sequence ax Model Tyes i Tipe
Iratructions ) Wirshame O s
Surfsce L) Cornventional

= 7 PuoflingE uamgle: faruche megr D005 24 = L
= fihv.-auu.nm. o) L oo 0 ke
10 T Milleg e < 10.0 MM D04 MM FAD. T NET [
30 Protirg NE Oudpad
1.2 Profing 4 é)' ) Feed
S (3 e Ase: Smocth
—— O Splne
( Ottt
ot
'-.._\__..

Tolesarce 005 Minimum Radis

6. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM elfogadja ezt az értéket, és a szerszdmpalya elkészil.

11.b gyakorlat —Prizmatikus geometria testmodelljének
profilozasa

Az Uj Prizmatikus geometria opcid lehetdvé teszi, a testmodell prizmatikus részeinek
pontosabb és révidebb CNC programmal vald profilozésat.

Az EdgeCAM érzékeli a prizmatikus teruleteket (mint a hengerek, kiipok és vizszintes sikok)
a testmodellen. Ezutén ezt a geometriat kdzvetlenul beszlrja a szerszdmpalyaba lineéris és
korinterpolaciokként, ahelyett, hogy egyenesekkel kozelitené azt (ahogyan az a bonyolultabb
geometriai elemek esetében torténik).

2. Nyissa meg a ‘ProfilingPrismatic.ppf’ fajlt és vizsgalja meg a programot.

Figyelje meg, hogy 2 Szerszamcsere utasitas is van, mindkett6 egy kilén félian
elhelyezkedé, T1, illetve T2 szerszamhoz.

Program o x

Uasitasok

= ;_E Program 1: fanuc3s.mcp: 00:03;

1 T1 Mardszerszam : End mil

A 2 Profiling - LinedreSmooth
3 Mozgés hazadllas pozicidl

il 472 Marészerszém : End mi

‘ 5 Profiling - Prismatic

_‘Q E Mozgas hazadllas pozicidl

Két Profilozas utasitas is van a programban, amelyek annyiban kilénbdznek egymastol, hogy
az 5. szadmu utasitasban aktivalva van az 0j Prizmatikus geometria opcio.

¥ Prizmatikus geometria

Alkalmazza a Bedllitdsok k6zott a ,, Renderelés geometria tipus szerint” opciot?
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2. Alkalmazza az Elemek ellendrzése opciot a szerszdmpalya elemzéséhez.

@2

| | [Elemek ellendirzése |

3. Mozgassa az egérmutatot a szerszampalya folé és nyomja le a ‘v’ billentyiit tovabbi
informéaciokeért.

Program X%

Ukasitasok

= T Progiam 1: fanucxmep: 0003
'}i 1T1 Mardszerszam : End mil
& 2 Profiling - LinefircSmooth
ﬁ 3 Mozgés hazadllas pozicidl
' 472 Marészerszém - End mil
8 5 Profiling - Prismatic

A B Mozgas hazadllés pozicid

Szerszampdlpa: 59: T1
2: Profilozas

KER :Top'
Ciklusidd: 1 perc 35 mésadperc
Elemek 79

Fiiggség THRLESE

Figyelje meg, hogy a ciklusidé 1 perc 35 méasodperc és az elemek szama 79.

4. Nyomja le a [Tab] billentyiit a masik szerszampalya elemzéséhez.

Program nx

Ukasitasok

=] ;_E\ Progran 1: fanuc3s.mep: 00:03;

I 171 Mardseerszém - End mi

ﬁ 2 Profiling - LineficSmooth
3 Mozgés hazadllas pozicidl

1l 472 Mardseerszém - End mi

‘ 5 Profiling - Prismatic

“ﬂ 6 Mozgés hazadllas pozicidl

Szerszampalya: 7872
B Profilozds

KER Top'
Ciklugidid: 1 perc 35 masodperc
Elemek 15
Fiiggtség TORLESE

5. Figyelje meg, hogy a ciklusidé nem valtozott, de az elemek szdma 15-re csdkkent.

@ Mit gondol milyen hatéssal lesz ez a valtozas a CNC programra?
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6. Készitse el a CNC programot csak az 1. szerszamra T1.nc néven és nyissa meg a CNC
fajlt a kodszerkesztoben.

= 1z [Sammeans nc)
CNC kdd generalas x| Dtul twtentin Wen Cunteiin Sedlin Lot Yt e
Djea] SRl [vle|- | 8] 2|0
Ahalénos | TS|

WA 5-98.0N5 VIND 3R (2,098 J-WG. 756 2.1
90,798 V139 w767

E

CNC (5]l néw ID:\oktatés\ok Talléz... |

[ Darabnév alkalmazésa

Murika néw I Talldz... |

¥ Miivelet nevek ¥ Meanyités szerkesztiben
~FDI

Neéw |<Nincg) vl [T eéarehaitas CHE utén

—LCzak eqgyetlen szerszamczens

JAT 1-2,377 k2R FRILG
95 FIT8.5

7 2-7.58 1R
91N Y9H. AN (RBO. B

2T 1-AALT3N 1.8 09N
.0

ml =)
ok, | Mégss Sigé L 3

Szerszamnéy T1 Mardszfid

|Zl Koérilbelldl 90 sor van az T1.nc CNC programban.

7. Hagyja nyitva a szerkesztot és Iépjen vissza az EdgeCAM-be. Most készitse el a CNC
programot csak a 2. szerszdmra T2.nc néven és nyissa meg a CNC fajlt a

kodszerkesztében.

F = ETEUNTTE =Tk
x| STE—
E.)

= i@ S[ax el | #) 70|
Altalanos | x| .
i ¥ wrmn =

CHE &l néy |1Dupgr\T21nc ﬂl = Total Machiniag Tine (iacluding Teelchiage) ¢ 8,995

[” Darabnév alkalmazasa 1
W 21 con can
G101 208 ka0 e
HE G18 LT P OX0.8 YO0 2000 (Tep)
8 e

L
; | e

Munka néw I Tall&z... 07 e (FELMSIILONY
o i5h s
™ Ve et

" o " e e el

v Mijvelet nevek W Megnyités szerkesztiben W11 Gh R1N 87 v-102.20

HiZ EA3 2 i WP
—FDI :

Hev I(Nincs) vl ™ Wearehaitas CHIE utén

—LCzak egyetlen szerszdmezene

SzerzzAmney |T2 Mardzz VI
0K I M égse Sligd - k!

|ZI Koértlbelldl 30 sor van az T2.nc CNC programban. Mivel a sorok szama a program fej-
és lablécében allando, ez jelentés méretcsdkkenést jelent.

@ Milyen elénydket jelenthet, ha a masodik programot futtatja a szerszamgépen?
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Van néhany tovabbi fejlesztés is a profilozas ciklusban. Ezeket a
»What’s New in Version 10.0” dokumentacié és az ,EdgeCAM User
Guide” felhasznaloi kézikdnyv részletesen tartalmazza.

@ what's Mew @ EdgeCAM Help C@ EdgeCAM Tutarials

Profilozas ciklus — Megkdzelités a gyorsjarati sik alatt

Ha el kivanja kerlni a sziikségtelen kiemelési mozgasokat a profilozas ciklusok kozott,
inaktivva teheti az Uj ,,Megkozelités a gyorsjarati sikon” modositot.

x

Ahalénos | Mélpséa | Vezdilés | Keadettvéa | Radleslias Osseskitéssk | Kontirozds |

R B [50 I Megkieelités gyorsiaati sikam

~Rovid Oszzekotézek

r Tipus Szazalékos eldtalds 100
' Egyenesen

* Lépésenként
= Siman

“Hoszzi nzzzekitések

r Tipuz Biztomsagi bavolsag |5,E|
% Optimalizalt
" Gyorsjarati sik ™ Elitolas fogasha alldskor

ok | Megse || sume |

A biztonsag érdekében, ez a mddositd alapértelmezésben mindig aktiv.

Az inaktivva tétel hasznos lehet, példaul, egymas melletti szigetek megmunkalasakor, a lenti
abranak megfelel6en. Az elsé profilra aktivalja a ,,Mélység”-en marad opciot (a Mélység
oldal ,,Befejezés” mezejében), a masodik profilra pedig tegye inaktivva a ,,Megkdzelités a
gyorsjarati sikon” modositot.

—

Pathtrace Engineering Systems 61. oldal




| 10. verzi0, frissitési tanfolyam |

Profilozas ciklus - Geometria SzSK felllirasi lehetdéség

Amikor kilénall6 profilokat profiloz drétvaz modellen, és a szerszam tul nagy, hogy beférjen
a profilok kozé, akkor, amennyiben Geometriara van allitva a Korrekcid, az feltlirodik a

szerszam kozeppont kimenetére. Megjelenik egy hibatizenet: ,,Nem alkalmazhat6 geometria
SzSK. A szerszdm nem fér be a profilok koze.”

o
" Nincs
" Kizépvonal

% Geometia %

Mem alkalmazhatd geometria 525K,

A szerszam nem Fér be a prafilok kizé,
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12. gyakorlat — Szerszamkészletek esztergalashoz

A Szerszamtar asszisztensben most a szerszamokat hozzéarendelheti egy revolverfejhez,
éppugy, mint egy tarpoziciéhoz.

Ezt az informéacidt hasznalja a rendszer a szerszdmgep szimulacids revolvergrafika
feltdltéséhez, a Szimulatorban (de kizarolag csak akkor, ha a revolverfej egy forgé revolver,
és a kddgenerator tamogatja a szerszamgép szimulaciot). Ezt az adatot kombinalja a rendszer
a Tarhely beallitassal.

IS Toolkit Assistant - Machine Simulation - PCLNL 2525 M12 FRO

Szerszamkeszlet ISzerszém nsszedllitis Jeg_l,lzetekl Tavéhhil

Munka leiras IMachine Sirnulation j
Szerszam leirds IPELNL 2525 M12 FROMT 0.8RAD GC2025 j

Té pozicic [1 svaleerel [ revatver |
Priaritds I M Ll
Felsd revolver

Szerzzam regiszter I'I dled revalver

1. A Start Menubdl inditsa el a Szerszamtar asszisztenst

Példa eszterga
Példa huzalszikra

Példa mard

g
Szerszamkar
Wm
i¥
ol

Szerszamtar assziszkens k

Techoldgia asszisztens
|Hely: Z:\Praogram FiIes'l,EdgeCﬁ.MlD'l,Cam|
|

Edge”arM Pa

T
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2.

Ellendrizze, a cimléc elolvasasaval, hogy a Szerszamtar asszisztens az oktatéasi adatbazis
tutorial.mdb szerszdmtarara hivatkozik-e. Ha nem, akkor jobb kattintas a cimlécre a
rendszermeni meghivasahoz.

[8] Toolkit Assistant - [c:\program files\edgecami0icam'tstorel tutorial.mdb = ll
- Elfzd meret 5 amok.
Mind | Advanced Miling | Advanc —ger oo bras | gl [
Murkak Weret [ T
g H Szerkeszt
T Leitds —  Kis méret
Machine Simulation O Telies merst | Tl
. iing oy GE10T5 1| |7 yae
X Bezéras Alc+F4 . GLoo5 |
Munka jelentések » | 0.BRAD GC2025 |
Murka Frissitések » PBRAD GC2025 |
CoroGuide b Tomorités
v Befogdk mutatdsa Irmportélés. ..
v Revolverfej pozicidk ellentrzése B B Saiiré
, e Eiztonsagi mentés
W Szerszam ofszet ellendraése s
oo g o). =a Visszadllitas. ..
v Ellendrizze a sugdrkorrékridkat Munkak...
Pathtrace weboldal... Fa——
MéviegyToolkit Assistant. .. —
T | Sziirs
amkészlet ada
(anzéad | [Semhesa ] i |‘ a_lJ’!Jg gJ’ng
Inch iliméter
Mégse I Sugd | Myamtat
A - y 7 7 7 s
Keresse meg a ‘tutorial.mdb’ szerszamtarat és Megnyitas.
Megnyitas 21Xl

Hely: IL’f} TStore

Haldzati helpek

- «®EerE-

|)holderaraphics
| 5) Insert: Profiles
| CIReports

2 |5 toolinggraphics

| =) toolstore data
demo.mdb

E_']emo tonlstore-95-95. mdb
El]emo toolstore-25.mdb
E_l]amo toolstore, mdb
El]empty toolstore?0.mdb
El]ampty toolstoress. mdb
El]empty toolstoreds, mdb
El]axamp\es.mdb
@JBI_demo.mdb

<

E‘_]JBIfemo toolstare, mdb
E‘_] jbi_sxamples.mdb
E‘_]jbi_tstore.mdb

E‘_] jbi_tutorial.mdb

i instructinnses. mob
Job Instructionsas.mdb
E'_]Job Instruckions.mdb
E‘_]threaddata.mdb
El_]tstore‘ts.mdb
@tstoresﬂ.mdb
E‘_]tstoresﬂ.mdb

& kstoress. mdn
E‘_]tstoreﬁs.mdb

& kshoress, mdn

JBI_emo toolstore-25.mdb E‘_] tskore100,mdb

1] tshore-o5, mdb
El] tstare.mdb
B tutarial, mdb

i

Fajlnés:

[oi s

Failtipus:

| Szerszamtar filok. [ mdb)

[~
=

Megnyitas I
Mégze

M

Ha ezt az adatbazist valasztja ki a szerszamtar asszisztensben, az azt eredményezi,
hogy az EdgeCAM kovetkez6 inditasakor abban is ez a szerszamtar lesz kivalasztva.
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4. Ehhez a példahoz aktivalja a Milliméter kapcsoldt, hogy csak a milliméteres
méretmegadasu szerszamok jelenjenek meg.

G| | ) P

b illirnéter

[hich

o

e —
-

5. Kattintson a ,,Machine Simulation” nevii munkéra, majd Hasznalt szerszamok
mutatasa gombra.

P Lk &k,
; E sztergalas L
A Mass @8 Escterg R Kesait.. |
Szerzzamok : Ml —_
IT'Szerszélka, amelvek a ki &lasztalE rurmar kozil leqalabb egyben hasznéltakl

ST ST ISTTT

A Szerszdmtar asszisztens most az ezen munkahoz hozzarendelt szerszdmokat jeleniti meg.

I8l Toolkit Assistant - [c:program files' edgecam 10t cam’ tstore’ kutorial. i ] 4]

) Fel Lk Ak
Mind | Edvanced Miling I Advanced Surfacll_’l B Maras & Esatergalis HLI_’I K dsait |
| Munkak u H Szerszamok. | M
Szerkeszt...
< Leiraz | Czal & < Szerszam leiras | _
2 anig buming + c-awiz driven tools adws v Arirn Groove Tool GE2125 | Toral |
2 awiz turming part o using operations biazic E12R-5CFCLOGR Gar Bori wECIS | i
Zaviz turning + y edgecam knight demo adwe ; MESE-151 21-90 3 BN L currtlngﬁng;% | Mazol... |
2avis turning+cy driven tools demo adve w12l lath oM Left -
Default Kit for Roughing @ PCLML 2525 M12 FROMNT 0.8RAD GC2025 |
HUZ5E78 basic ﬁ FCLMR 2525 k12 BACK, 0.8 RAD GC2025 |
HIUIZ5E78-Solid basic &8 SVLBL-2020K16 0.4 - Finish Tum G015 |
a SWLBL-2020-16 0.4 Back Finish GC1015 |
TAEMC shateqy BiEl "
PES-M-12345 42 basic Salires
Purnp Bady - PESM-12345 AD hasi I
Fump Body - PES-12345 41 biazic
Solid Machinist Turn Features zolid Munkak. . |

Tutarial Job Edge .
analysis Adve _ Szerszamgkl
a=hisie ik A

< | 3 S i |

| | i
e Selege M
Inch ||W

Mégze | Sigd | Fyarntat
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I8 Toolkit Assistant - Machine Simulation - [c:* progran

tunka jeguzetek | K.ezzilgk jegyzetek I E ldgpartmany jegyzetek I

Altalanos I Szerzzdmozas I Itazitdznk, I
Leirés [Machine Simulation Allapot— |
=
Megjeqyzés | —

n
wandzid0 I

[~ Tobbsziios szerszamhely ellentizése

aK Mégse |

6. Kattintson kétszer a ,,Machine Simulation”munkéra a megnyitashoz. Az Altalanos
oldalon most egy Uj opcidt talél, a Tébbszords szerszdmhely ellenérzésének tiltasara.

Az Altalanos oldalon kikapcsolhatja a figyelmeztetést, hogy egy olyan szerszamhely lett
megadva, ami egy masik szerszdmnal mar hasznalva van, mivel eléfordulhat, hogy két
szerszamot kivan ugyanahhoz a tarhelyhez rendelni, ahogy az a lenti dbran lathatd.
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7. Ellendrizze a Szerszamozas oldalt, az ezen munkahoz rendelt szerszamkészlet
megtekintésehez.

Toolkit Assistant - Machine Simulak

Toolkit Assis ﬂ'ﬂ
tdind | Advanced Miling | Advanced Sufac_t Munkajegyzetek | Késziiék iegyJTooIkit Assistant - Machine Simulation - [v
I Hurkak 2 Aalénos | Seerssamozas  f  Utasitasok

S Leirds | Csal 4 Szerszam leirds | Hely |

2 amis turning + c-axis driven tools adv. B 14mm endmil Ke
2 avig burning part me uging operations basi g 16.00mm Coro Delta © Ke
2axiz tuning + y edgecam knight demo  adw. 3 3mmn Core Dalta C K
Zaniz tuming+cy driven toolz demn adw, mm Laro Leta 9
Disfault Kit for Roughing & drom Groove Tool GE2135 Ke
HU 25678 basi | & 500mm CoroDelta C Ke
HU25E78-50lid basi “ Bmm centerdril Ke
Inch satey stiatl | Y B slotdri Ke
mac.h‘”e Skt @ E12R-5SCFCLO3-R Gen Boring only GC10715 Ke
etric strategy shrat
PES-M-12345 A2 basi ' MBS5-151.21-30 3mm Left - GC225 farmcZutep  Ke
Pump Body - PES-M-12345 A0 basi a PCLML 2525 112 FRONT 0.8RAD GC2025 Ke
Purnp Body - PES-M-12345 A1 basi | @ PCLNR 2525 M12 BACK 08 RAD GL2025 Ke
Ezl'g[i:j%"’j'”'“ Tum Features E‘E‘; & 5VLBL-2020-K16 0.4 - Finish Tum GC1015 Ke
e sy |SBSVLBL2020K16 0.4 Back Finish GC1015 Ke

analisic imeh Ak
S — >

4 »
Szerszamkészlet adat I | i
’7anzéad | Szerkeszt | Tari] |‘ Nyamtat |

ok | Mégse | Sugs |]

8. Dupla kattintas az SVLBL-2020-K16 0.4 — Finish Turn GC1015 esztergaszerszamra.

Tooki = Toolkit Assistant - Machine Simulation - rogram files',edgecam10},camitstore?, |
oolkil
— Szerszdmkéozlel | Szerszsm tissealltds | Jeayestek | Towabbi
Munka jeyzetek | Kesaliek jeayeetek |
Allalénos Szerszémozés Munkslsfias — [Fachine G =l

o Gzerszam leitds Szerszam leirds ISVLBL—ZDZD—KW B 0.4 - Finish Tumn GC1016 ﬂ

# 14mm endmil Tér pozicié B Revolveife]

& 16.00mm Coro Deka © A —
 3mm CoroDeta C i

@ drom Groove Tool GC2135 Saerszém regiszter

1 6.00mm Coro Deta C spsradcs

1 Bmm centerdiil

¥ B st Megieayzés [SVLBL-2020K1E - G106

@4 E12R-SCFCLOSR Gen Boring only GC1 - Riascletek J ﬂ

P MBSE-151.21-30 3o Leh - GC225

@BPCLNL 2525 M12FRONT 0.8RAD Ge2 | Foorsd forgasirany
8 PCLNR 2525 M12 BACK 0.8 RAD GC2L

&8 SVLBL 2020K16 0.4 - Finish Tun GC10

8 5VLBL-2020.K16 0.4 Back Finish GC10

|

= _'\ Ok I

Mégse 50g6

|ZI Figyelje meg, hogy a Revolverfej és a Tar pozicié a szerszadmkészletben van megadva,
nem pedig a szerszamtarban.
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9. Lépjen at a Szerszam osszeallitas oldalra és figyelje meg a Z kil6gas és az X kildgas
értékeket.

Toolkit Assistant - Machine Simulation - [c:iprogram files',edgecaml 0'.cam',tskol

Szerszamkészlet  Szerszam osszedllitas |Jegyzetek| Tovébbil

¥ kiléigas

B szog

C szig

Grafika

X kilogas

5

=
=]

Zkilogas

ok | Mease | sies |

Miért sziikségesek ezek az értékek a pontos szerszamgép szimulaciohoz?
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13. gyakorlat — Megmunkalas szimulacioja

Az EdgeCAM Szimulétor néhany Gj vezérléelemmel, ablakkal és eszkdztarral gazdagodott a
10.0 verzigban.

AW R R ETTNEN = TTels
T % %% BEERE [

Machine Setup x

General | Display | T

Use EdgeCAM view
Maxirnized [
Always on top

Toopath Colowr [l EdgeCim  ~
Fizbure Colour . EdgeCib  »
stock Colour (| EdgeCoM v

Metallic

Background Colour 1 [l EdesCoM  ~
Background Color 2 [l Edgecam o]

k& [ o [ camel [

Output x

Machine Elements

Properties b3

B4

Help

W 4 b W 4 Output 4 Warnings_/, Pick

Szimulator Fémszerii megjelenitési opcio

A 'Mind fémszeriien' opci6 el lett tavolitva a Szimulator gyorsindité menijébél. E helyett a
Fémszerii opcidt az elégyartmany, a szerszam és a befogo6 arnyékolasara alkalmazhatja. A
Beallitasok parbeszédablak megnyitasahoz kattintson az ikonra:

By

Vagy kattintson jobbgombbal a grafikus képernyére, és valassza a Beallitasok pontot a
gyorsinditd menubél.

Szerszamgép megjelenités vezérlék
i ERVEEY

Ezek lehetévé teszik szerszamgép, Kodvarazsloban definiélt, egyes elemeinek megjelenitését
vagy elrejtését. Az EdgeCAM korébbi verzidiban csak a szerszamok és a befogdk lathatésaga
volt allithatd. Most vezérelheti a szerszamgép, a burkolatok, a gépagy, a tokmany és az orsok
megjelenitését is.
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Szerszamgép beallitasok és Tulajdonsagok ablak

Ezek az (j ablakok megegyezé felépitésiiek az EdgeCAM és a Kodvarazslé aj ablakaival.

gépgrafikaval definialt posztprocesszorral futtatjuk, mint a 6, 7 és 8. gyakorlatban.

Az ablak bezérasédhoz vélassza az X-et az ablak jobb-fels6 sarkaban.

Az ablak megjelenitéséhez, kattintson az egér jobbgombjaval az eszkdztarak tertiletére a
megjelenitési meni eléréséhez.

Kirnenet

_@ Sebességvezérlés

Z| Szokasos

j Meqgjelenités

Z| Gepfelepites ablak

Z| Tulajdonségok ablak

1. Inditsa el az EdgeCAM-et és nyissa meg a ‘Szerszamgép oktatas.ppf’ fajlt.

2. Kattintson a Megmunkalas Szimulacidja ikonra

“

@ Probalta mar az ismétléses Szimulaciot? Miben kilonbozik ez az eléz6té17?

-

3. Gyakorolja a Szerszamgép megjelenités vezérlokkel a kiilonféle szerszamgép elemek
megjelenitésének és elrejtésének kapcsolasat.

[ rachine Tool Tuborial - Seimilitor (=1
bAoA nesssteien - | - oy @% k_d 2 &
S0 3 % RIS S T )

— . -

[T —— j
Doy
P onsthas
. zeegsy
e vty
P
TP anc reogh
= Jp Sy 3
= B e are .
S »

Tulspborsdegoh ®

[ | )

2

o
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Testreszabas — PCIl sablonok

A kovetkezé gyakorlat arra szolgal, hogy a felhasznalokat megismertesse a makrokészités
elényeivel az EdgeCAM-ben. A jogosultsagoktél fuggetlendl, valamennyi EdgeCAM modul
lehet6séget biztosit a tervezési és megmunkalasi folyamatok makrézasara.

A szoftver ezen oldalanak kihasznalasanak szamos elénye van. Néhany ezek kozil:
e  Kevesebb felhasznaloi munka
®  Hatékony programozas

o Kovetkezetes eljaréas

A makroiras nagyon hasznos lehet azon felhasznalok szamara, akik alkatrészcsaladokat
készitenek. Abban az esetben, ha egy tervezési vagy megmunkalési folyamat tobbszor
megismétlédik, a felhasznalonak célszerii egy P.C.1. (Pathtrace Command Interface) fajlt
hasznélnia.

Azon felhasznalok, akik mar hasznalnak makrokat, gyakran jelent6s hatékonysagndvekedés-

rél szamolnak be. Tovabba, mivel a mindennapi programozas feladatat a makrok végzik, a
felhasznalonak tobb ideje jut nagyobb kihivast jelentd feladatok megoldaséra.

15. gyakorlat — Egyszeri PCI sablon készitése

Ebben a gyakorlatban, egy PCI sablont fog késziteni, a lenti egyszeri, prizmatikus alkatrész
legyartasahoz hasznalt megmunkalasi utasitasok lementéséhez:

1. Nyissa meg a ‘PCl sablon 1.ppf’ fajlt, amelyhez mér definialva lett egy megmunkald
program.

2. Lépjen &t a ‘Megmunkalasi’ kérnyezetbe, és figyelje meg a Program ablakot. A CAM
utasitasok egy Nagyolas ciklust tartalmaznak a zseb nagyolasahoz, és egy Profilozas
ciklust az alkatrész készre-munkalasahoz.
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3. Most egy PCI sablont akarunk késziteni, ami rdgziti ezt a modszert, igy alkalmas lesz
hasonl6 alkatrészek megmunkalasara. A Program ablakban valassza ki az 6sszes
utasitast, hogy kiemelési szinnel jelenjenek meg, majd nyomija le a jobb egérgombot,
hogy megjelenjen a helyi meni. Vélassza a PCI sablon funkciét az dbranak megfeleléen:

Program o x

Ukasicasak: |

Szerkesztés

2 2 Wagyal .
3 Mazgs SRS
4 T2 Ma
5 Profiloz

E G fozgs

Szimulacia

Faolyamat kimenet [!

v Fdlia meqjelenitése

4. Most egy parbeszédablak jelenik meg, amely kéri a Sablon nevét. Ebben az esetben
hasznalja a ‘Zseb megmunkalas’ és valasszon ki egy megfelel6 helyet a szamitogépen a

sablon elmentéséhez:

Altalénos |

F&jlrén IZseI:u megrmunl Tallaz... |
Meqjegyzézek I Szerke&ztés..l

X

ok | Megse | sume

5. Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval — most megjelenik az elmentett CAM
utasitasok listaja. Ebben az allapotban, kivalaszthatja barmelyik parancsot a listabol. Ez
lehet6évé teszi, hogy elérje a CAM utasitas definial6 ablakat, amit esetleg maddositani

kell, a makroé futtatasa soran.

Il ¥alassza ki az utasitasokat a parbeszedablakok

: End mill

M agyolas
Mozgas szerszémczere pozicioba
[ b arozzerszam
Profilozas
Mozgas szerzzémcsere pozicidba

Ok I kégzem

x|
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6. Valassza ki a két mardszerszam CAM utasitasat.

7. Vaélassza az OK-t, és a PCI sablon elkésziil, és elmentésre kertil a korabban megadott
helyre.

16. gyakorlat - PCI sablon futtatasa

Most hasznélni fogjuk az 0j PCI sablont, hogy végrehajtsuk ugyanazokat a megmunkalasi
utasitasokat a lenti, hasonlé geometriéara:

1. Nyissa meg a ‘PCl sablon 2.ppf” fjlt és 1épjen &t a megmunkalasi kdrnyezetbe. Nincs
semmilyen CAM utasitas a Program ablakban. A gyakorlat célja, hogy elkészitsiik
ugyanazt a CAM utasitaskészletet, amit az el6bb, a PCI sablont hasznélva.

2. A Fémenubdl valassza a Kiegészitések -> Parancsfajl futtatasa pontot.

kiegészitések | Bedlitdsak  S0gd

‘23.\ Parancsfajl Futtatasa

i('. Parancs menteés be
i{.- Parancs mentes ki

3. A kdvetkez6 parbeszédablakban, hasznalja a Tall6z opcidt, az elézéleg elkészitett PCI
sablon kivalasztasara, amit ‘Zseb megmunkalasa.pci’-nak neveztlnk. Valassza az OK-t.

PCI x|

Altaldnos |

[ & Imunkélésa.pci Tallgz... |
ok | Megse | suge

]

| S\
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Ekkor megjelenik az elsé Mardszerszam definial6 ablak, amiben mddosithatja a szerszam
adatait. Itt valassza az OK-t. Ezutéan ki kell valasztania az 0j zsebgeometriat. Valassza ki a
zsebet a profil lancolasaval. A PCI sablon ezutan automatikusan elkésziti a megfelel6 CAM
utasitast.

4. Mivel még egy megmunkalé ciklust elmentett a sablonba, ezért ehhez is meg kell adnia
a “Koordinata bemenet” adatokat.

5. Figyelje meg a Program ablakot — vegye észre, hogy a PCI sablon alkalmazta az el6z6
megmunkalo ciklust az uj alkatrészre h.

|30 i o o B et I Bt s B i it F

6. Az EdgeCAM NC kodszerkeszt6jével nyissa meg a ‘Zseb megmunkalasa.pci’ fajlt és
vizsgalja meg a korabban elkészitett PCI f4jl tartalmat.

& 2seb megmunkalasa - Szerkesztd

Fajl Szerkesztés Nézet Osszehasonltis Bedlitsok Eszkizék Ablak  Sdgd

D|=(E| SR @] 2o

| o

%SetPackage=1

%If [&K3IAXMILL] = @
%HMessageBox=nRet=[ #MB_ICONERROR],Ervénytelen kirnyezet
%Goto=End

%EndIf

%InitCommand=cmdB8=11,87

%ClearHods=[cnd 0]

%SetModifier=[cmd@],199,2seb megmunkildsa

%ExecCommand=cndret=[cmnd @] ,-1

%Label=TEMPLATELABEL®

*

*# Inicializdld parancs:- Hardszerszam

%InitCommand=cnd@=36,108

%Cleartods=[cndB]

|

Ha ismeri a PCIl programozasi nyelvet, modosithatja a PCl forraskédot, tovabbi
feladatok végrehajtasa céljabél a PCI futtatasa soréan.
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PCIl készitése

Az el6z6 gyakorlatot, mint példat hasznalva a kdvetkezo fejezet bemutatja, hogy hogyan
készitheti el sajat PCI makrojat. Ha megvizsgalta az el6z6 PCI fajl nyelvformatumat,
elképzelhetd, hogy nehézkesnek talalja a dolgot! De nem sziikséges a széveges programozast
alkalmaznia — ahogy azt a kdvetkez6 gyakorlatbdl is lathatja. A nyelv nagyon bonyolultnak
és igy nehezen érthetének tiinhet. A kdvetkez6 gyakorlat végrehajtasa jo attekintési
lehet6séget fog nydjtani a makrdokészitésrol.

17. gyakorlat — Egyszerii PCl készitése

1. Készitsen egy Uj fajlt az EdgeCAM-ben — figyeljen ra, hogy az XY/MM kdrnyezetben
legyen.

2. A Kiegészitések menlibél valassza a ‘Parancs mentés be’ pontot.

Kiegészitések | Bedlitdsok  Sugd

iﬁ.\ Parancsfajl Futtatasa

|i(.. Parancs menkés be |
™
i(.- Parancs mentés ki L\é I

3. Aktivalja az ‘Megjegyzések automatikusan’ opciot.

Parancsok felvétele Be x|

Lltaldnos |

v iMegeguzések automatikuszar

ok | Megse | Gugs |

4. Valassza az ‘Adatbekéré ablak definidlasa’ pontot a Kiegészitések meniibél.

Kiegészitések | Bedlitasok  Sogd

i(I.\ Parancsfajl futtatisa

ﬁ{'. Parancs mentés be
2(.- Parancs menteés ki

ﬁ{ Parancs mentés megszakitasa

2(5 Megjegyzés hozzaflizése

‘fﬁf:l Adathekérd sblak definidlésa

L

5. Az Adatbekérd ablak parancs egy parbeszédablakot készit, ami informéaciokat kér be.
Ebben a példaban csupan egy téglalap megrajzolasahoz sziikséges adatokat gyijtiink be.

® rjabe aszdveget “Hossz”
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® Valtozénév - HOS

x4
.ff‘n.ltalénosl
[~ Befejezett
Adathekénd szoven W
W altozdndy Has -
[ ok | Méme | sums |

6. Zérja be a parbeszédablakot az ‘OK’ vélasztasaval, és egy Ujabb ‘Adatbekérs ablak
definidlasa’ ablak jelenik meg. Mddositsa az ‘Adatbekérd szoveg’ és a ‘Valtozonév’
mezoket.
®  Adatbekérs széveg “Szélesség”
® Valtozonév - SZE

® Pipélja be a ‘Befejezett’ mezot

Aok ik defnies A — |
Alalanos | Altalanos |
IV EBefejezett * s W—" ‘HOS - valtozo
Adatbekérd zzoveq ISzéIesség
Szélesség |2DD Tee—

Wallozongy S5ZE b QTR 4 lt .

: - valtozo

. P [ 1| gse
QK I Meégse | Sdgd |

7. Az EdgeCAM elkészitett két valtozot — HOS és SZE. Ha értékeket ir be a Hossz és
Szélesség mezokbe, az EdgeCAM feltdlti a valtozodkat.

8. Ittaz ideje, hogy hasznalja a valtozdkat. A Téglalap parancs hasznalataval (Geometria

men() készitsen egy egyszerii téglalapot, aminek az alakjat a hossz és szélesség valtozok
hatarozzak meg. Irja be a valtozokat a ‘Hossz’ és ‘Szélesség’ mezékbe.

. Ne felejtse el a valtozoneveket négyzetes zardjelbe tenni — [HOS], [SZE]
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Geometria | Felilet

Kiteritett  Mén

Siigé

/E Wonal
Altalanos I
Ktiriy I
@ ’ Hossz I[h.;.g] vl
Paont i
.‘:E - Szélezzég Im
Girbék » Melyzeg |<Nincs> vI
O suksziig Saroklekerskites I
D Téqlalap Rﬂ 0K I Mégze |
B AFevat
9. Amikor bezarja az ablakot, a kdvetkez6 Uzenetet kapja: “Valassza ki a téglalap

kezdépontjat” — irja be az X10 Y20 Z0 koordinatakat.

Koordindtamegadas x|

Parangs  [1072020 Towabbi >>|
ok |

Folptatas | Mégzem |

10. Fejezze be a parancsot a jobb egérgombbal kattintva, vagy az Enter billentytt lenyomva.

11. Azel6z6 parancsok kézben az EdgeCAM rigzitette az 0sszes parancsot €s
billentydiletést. Itt az ideje, hogy kikapcsolja ezt a funkciot. A Kiegészitések meniibél
valassza a Parancs mentés ki pontot. A rendszer kér egy fajlnevet — ez lesz a makrofajl
(.PCI) neve. Nevezze a fajlt “Téglalap.pci’-nak.

Kiegeszitések | Bealitasok  Sdga

ﬁ-)?\ Parancsf&jl futtatisa Altalénos |

f{'. Parancs menkés be

|$.. Parancs menkés ki

Parancsok felvétele ki

MEw I Talldz... |

i(;( Parancs menkés megszakitasa

[ o |

Mégze |

Srigd

12. Nyissa meg az EdgeCAM NC kodszerkesztojét és vizsgalja meg a kordbban elkészitett
PCI f4jl tartalmét. Gyorsan fel kell ismernie azokat a részeket, amelyek a geometria
elkészitéséért felelések.

13. Térjen vissza az EdgeCAM-be, és futassa a PCI-t a Kiegészitések meniibdl. Figyelje
meg, hogy a makrd nem nydjt lehetéséget a téglalap poziciéjanak megadasara.

@ Gondolja végig, hogy hogyan biztosithatd, hogy a makré felajanlja a téglalap elhelyezését is.
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%AskBox=Hossz=HOS=Szélesség=SZE o
Adatbekérés

* Inicializal6 parancs:- Téglalap

%InitCommand=cmd1=2,1002
%ClearMods=[cmd1]
* Mddositok beallitasa 'Hossz'

%SetModifier=[cmd1],4,[hos]

&
«

* Modositok bedllitasa 'Szélesség' Valtozék alkalmazasa

9%SetModifier=[cmd1],5,[sz6] «—
%SetModifier=[cmd1],6,<None>

* Mddositok bedllitasa 'Folia’
%SetModifier=[cmd1],3,Geometria

* Mddositok bedllitasa 'Szin'
%SetModifier=[cmd1],1,Z61d|1

* Mddositok bedllitasa 'Stilus'
%SetModifier=[cmd1],2,Folytonos|0
%InitDiginfo=gdhl
%AddDigInfo=[gdh1],2,[#FREEDIG]

* Koordinatak billentyiizetrél 3D Snap NEM, koordinata karakter

[#DIG_COORDSTR],[#DIG_2DSNAP],X10Y20Z0

* Nézetvalasztas, Nézetszam \

[#DIG_PORTNUMBER],1 Kezddpont koordinatak

* Adatbevitel befejezése
%AddFinishDig=[gdh1],[#FINISH]
%ExecCommand=cmdret=[cmd1],[gdh1]

%FreeDigInfo=[gdh1]
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18. gyakorlat —PCl testreszabasa

Az el6z6 gyakorlat soran fel kellett ismernie, hogy a makrot mddositani kellene. Azaz, a
makrdnak biztositania kellene a téglalap elhelyezését a felhasznalé altal kivant pozicidba.

igy ez a gyakorlat be fogja mutatni, hogy milyen egyszerii tovabbi informaciok fiizése a
makréhoz, és, hogy hogyan hasznalhat egy nagyon hatékony PCI ‘Direktivat’

1. Készitsen egy U] fajlt az EdgeCAM-ben — figyeljen ra, hogy az XY/MM kérnyezetben
legyen.

2. A PCI szerkezetének megértésehez, aktivalnia kell PCI valtozok megjelenitését. A
‘Nézet” meniben aktivélja a ‘PClI valtozok’ ablakot.

Mézet | Geometria  Felilet  Kiteribett  Méretezés  Testek Ellendrzés  Kiegészitések  Bedlitasok  Sdgd
Eszkiztarak >| Eszkiztarak 3 j *%? | Feliil - 0.00
v | Allapotsor | Ablakok >| v | Faliak Ctrl+Shift+L
Profilok k|| « | Alaksajdtossagok  Ctri+Shift+a
Pn Terllet nagyitasa Chrl+w ronio A i !
a " L I jelzé Chrl+Shift+
% Ablakba igazitas Chrl+E Testreszabas, .. AFFREHED i !
v | Tulajdonsagok Ctrl+Shift+P
Elrendezés 3
‘ v | PCI walkozdk Q

3. A Kiegészitések meniibl valassza a ‘Parancs mentés be’ pontot.

Kiegészitések | Bealltasok  Sugo

iﬁ.\ Parancsfajl Futtatasa

|$.. Parancs menkés be |
I
ﬂ Parancs menkés ki L‘S I

4. Aktivalja az ‘Megjegyzések automatikusan’ opciot.

Parancsok felvétele Be x|

Lltaldnos |

¥ Megiegyzések automatikusare

ok | Megse | suge |

5. Figyelje meg a “PClI valtozok™ ablakot — mozgassa az egérmutatét a ‘Felhasznal6i
valtozok’ pontra és kattintson a jobb egérgombbal.
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PiZI-wvalkozdk o x

Pii walkozok

Ideiglenes

+]- Csak olvashakd

- Modélis

#]- Sorrend

G- Felhgram S8 o dlkansl:

Frissités

6. Valassza az ‘Uj’ pontot.

x
Alkalanos |
Szoveges etek I
Szém &tk [Kigtzs> =]
Adatbekern szoveq Im

Waltozdnéy POZ -

ok | Mege | Sume |

7. Most el fog késziteni egy valtozot. A valtozé értéke egy, a felhasznal6 altal megadott
poziciot fog jelenteni. Emlékezzen ra, hogy a valtozénak tartalmaznia kell egy X,
egy Y és egy Z értéket. Irja be a kdvetkezd informéaciokat:-

®  Szam értéke - <Kijeloles>
®  Adatbekéré szoveg — ,,A téglalap pozicioja”
e Valtozénév - ‘POZ’

8. Zarja be az ablakot az ‘OK’ vélasztasaval.

9. Figyelje meg az lizenetet: ,,A téglalap pozicitja”. irja be az X55 Y66 Z10 koordinatat.

10. Az el6z6 parancsok kozben az EdgeCAM rdgzitette az §sszes parancsot es
billentytleltést. Itt az ideje, hogy kikapcsolja ezt a funkciot. A Kiegészitések meniibél
valassza a Parancs mentés ki pontot. A rendszer kér egy fajlnevet — ez lesz a makrofajl
(.PCI) neve. Nevezze a fajlt ‘Pozicio.pci’-nak.

Kiegészitések | Bedlitasok  Sdgd Parancsok felvétele ki x|
?\T\ ParancsF&jl futtatdsa .é-.ltalénosl

i{.. . Névl Tallgz. . |
Parancs mentés be
‘iQ.- Parancs mentés ki
ok | Mégse | Sugs

ﬁ( Parancs mentés megszakitasa
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11. Nyissa meg az EdgeCAM NC kodszerkesztojét és vizsgalja meg a ‘Pozicid.pci’ PCI fajl
tartalmat. Csak egy sor van a fajlban, aminek a kdvetkezét kell tartalmaznia.

%AskDig=A téglalap pozici6ja=POZ

Az ' %AskDig’ egy ‘Direktiva’ — most tudja, hogy hogyan pozicionalhat elemeket az
EdgeCAM -ben.

@ Gondolja végig, hogy hogyan hasznalhatja ezt az Uj ‘Direktivat’ a Téglalap PCl-ban.

12. Az EdgeCAM NC kddszerkesztéjében nyissa meg a ‘Pozicio.pci’ fajlt. Keresse meg a
PCI szakaszt, ami a téglalap pozicionalasaért felel6s.

[#DIG_COORDSTR],[#DIG_2DSNAP],X10Y20Z0

13. Ennek a sornak a ‘Pozicio.pci’ fajlban készitett POZ valtozot kellene hasznalnia.
Tovabb4, az %ASKDIG direktivat is tartalmaznia kellene a “Téglalap.pci’ fajinak. Mas
szoval, néhany egyszerti masolas és beillesztés miveletet kell végrehajtanunk a két fajl
kozott.

14. Szerkessze a téglalap pozicionalasaeért felelds sort. Mddositsa az abranak megfelelden.

[#DIG_COORDSTR],[#DIG_2DSI ETT)
—

[#DIG_COORDSTR][#DIG_2DSNAR] X[X@POZ]Y[Y@YOZIZ[Z@POZ)
_—l——-'-—-'-‘

15. Masolja és illessze be ‘Téglalap.pci’ fajlba a ‘Pozicid.pci’ legelsé sorat.

%AskDig=A téglalap-pozicidja=POZY %AskBox=Hossz=HOS=Szélesség=SZET .

Ly
\/ *Inicializal6é-parancs:--Téglalap]
%InitCommand=cmd1=2,10029

16. A fenti médositadsok végrehajtasa utan, mentse el a “Téglalap.pci’ fajlt és futtassa Gjra
azt az EdgeCAM-ben. Megfigyelheti, hogy a Makro most mar bekéri a téglalap
poziciojat.
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Eszkoztarak, ablakok és konfiguraciok

Az EdgeCAM 9.0 verzidjaban bevezetett, Uj felhasznaloi felulete az egyéni elvarasoknak
megfelelden atalakithatd, lehet6vé téve a felhasznalé szamara a programozasi sebesség és a
grafikus felhasznaloi feltlet egyidejii ndvelését. Tovabbi fejlesztések lettek bevezetve a 9.5
s 9.75 verzidban is, amelyeket ezen fejezet targyal.

Az 0j felhasznaldi-felulet funkciok a kdvetkezéket tartalmazzak:

e Uj legordiils bongészok és athelyezheté ablakok
o XP stilusu eszkoztarak

o  XP stilust parbeszédablakok

e lkonok megjelenitése a mentikben

e Hatékony eszkdztar és menii testreszabas

o Eszkoztar és meni parancsainak csoportositasa
o SzOvegmegjelenités lehetdsége az ikonokkal

e PDI és PCI testreszabas tdimogatésa

Eszkdztar csoportok

Ez lehet6ve teszi a gyakran hasznalt parancsok csoportositasat. Figyelje meg, hogy mindig az
utolsénak hasznélt parancs lesz alapértelmezettként beéllitva.
A Vonal parancs-csoport

Athelyezheté ‘Ablakok’

Az ablakok cimkéi kiemelhetéek és a kivant helyen elhelyezhetéek. Més szdval ahelyett,
hogy bezarna az *Ablak’-ot, id6legesen felfliggesztheti a megjelenitését, oly médon hogy
elhelyezi azt a képerny6 szélén (nagyon hasonldan a Teljes méret\Kis méret opciokhoz a
normal Windows-os alkalmazasokban).
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Ez az eszkoz lehetéséget nyujt a felhasznalonak arra, hogy nagyobb grafikus felhasznaléi
feluleten, tobb képernyoékiosztassal dolgozzon.

Az ‘Ablak’-ok id6leges elrejtésére a 9. verzid egy, az *Ablak’ jobb felsé sarkaban talalhatd
‘Gombosti’ ikont tartalmaz.

Faliak E;L\é‘
P | Mu... |

0
|| Mey ... .
= e 'lﬂutnmatikus rejtés
= (P Eldgyartmany Igen
o Furat Igen
- |
|ZI Ha a ‘Gombostii’ ikonra kattint az egér bal gombjaval, mikdzben lenyomva tartja CTRL

billentyt, akkor az 6sszes ablakot elrejti, a képernyd szélére helyezve oket.

+ Tovabbi informéaciokért a Felhaszndldi fellilet testreszabasardl nézze meg az EdgeCAM
Onlajn sugot.

Tetreszabas

Parancsok

A Parancsok oldal lehetéveé teszi a felhasznalo szamara funkciok hozzaadasat és torlését mind
az eszkoztarakban, mind a meniikben. A testreszabas soran barmely parancs eltavolithat6 a
menikbol, egyszeriien a grafikus terlletre mozgatassal.

Egy parancs adott eszkdztarhoz vagy meniihdz valé hozzaadasahoz, valassza ki az adott
parancsot az 6t tartalmazo kategdriabdl, majd mozgassa a kivant pozicidba.

Testreszabas x|
Menii | Konfigurscisk | Megjelenités | Bealltdsok |
i Parancsok | Eszkortérsk |  Esskozok | Bilentyizet

Kategédridl: Meniparancsok:

g :

Mearyités...

ﬁ Autémentés megnyitisa

nEf_\szrEE!ﬁlec’lklusok ;I A Munkadarab ;I
Leiras: ‘
@l Bezar |

19. gyakorlat — A felllet testreszabasa
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Ez a gyakorlat bemutatja, hogy hogyan médosithatja az EdgeCAM felhasznal6i feluletének
megjelenését az eszkdztarak szerkesztésével. Tovabba, az eszkdztarak testreszabasa utan,
megtanitja, hogy hogyan mentheti el a valtoztatasokat, egy 0j ‘Profilt’.

8 A ‘Profil’ érzékeny a kivalasztott kdrnyezetre (Marés vagy Esztergalas).
1. Inditsa el az EdgeCAM-¢et és gy6z6djon meg réla, hogy a Marési/Metrikus kornyezet
alapértékei aktivak.
2. A Nézet/Eszkoztarak meniiben valassza ki a ‘Default.config’ beallitast az ‘Altalanos
felllet’ tertletbél.
Mézet | Geometria Felllet  Kiteritett Mérgtezés Testek Ellendrzés  Kiegészitések  Bealitasok  Sigd
| Eszkiztarak >‘ Eszkiztérak b 3 }:3 | Feliil ~ 0,00 . B % ;%
Allapotsor Ablakolk 4
pu Terillet nagyitasa o ‘ Profilak, /H/ Altalanos Feldlet \(H default,config ‘_
% Ablakba igazités Ckr+E Iestres;ébés... IS ' N
Esztergalasi Feliilet 3 user,config
Elrendezés 3
Mardjesztergald Felllet 3 /
ﬁ Racshald bedlitas Huzalszikra felilet /
Récshald —_— ——
% AR A Profilok it kailinbizd teriletre vannak felosztra.
CF  Iegyeetek Mindegyil teriilet az alapértelmezett kirnyezethez wan
kapcsolva.
. A Default.config egy gyari beallitasu Profil, amelyet az EdgeCAM telepité allit be.
3. Ahogy a kdvetkez &bran lathatd, mozgassa a ket fliggélegesen rogzitett eszkdztarat, ugy,
hogy a ‘Testek’ eszkdztar mogotti helyre keriljenek.
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g
., -
0
0©
4
i
<
3
o

IMozgassa ezt a két esshiztarat (Terve-
zés és Szerkesztés) Ugy, hogy a jelol
helyre keriljenek, wizszintesen elmdezve.

4. Tavolitsa el az ‘Ablakba igazitas’ ikont a Nézet eszkdztarbdl (nézze meg a lenti abrat).

Blaes o9

b

Az ‘Alt’ billentytit lenyomva; N
fogja meg és hizza be az
ikont a grafikus képernyére.

5. Mentse el az aktualis képernyébeallitast egy ) ‘Profilt” készitve. Valassza a
‘Testreszabas’ parancsot az ‘Eszkdztarak’ menibél.
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F - EdgeCAM - NOT FOR RESALE - Licensed to graphIT Ltd

Mézet | Geometria  Felilet  Kiteritett  Méretezés Testek  Elle
‘ Eszkdztarak P‘ Eszkiztarak, 3
Allapotsar Ablakok 3
a Profilak, 3

/D Terdlet nagvitésa Chrl+v T
a |
& ablakba igazitas Chrl+E ‘ Testreszabas, \J

Lt

6. Lépjen a ‘Konfiguracidk’ oldalra és valassza a ‘Készit” pontot.

Testreszabas
Parancsok | Eszkiztarak
Menii Konfiguracidk

| Esskiek |

Billentyiizet I
Megielenités I

Beallitazok

i defaul.config
-3 english.canfig
[/=7 Esztergélasi felillet
O default.carfig
L0 english.config
= Mard/esztemald felilet
-3 default.config
-3 english.config
Huzalszikra feliilet
- default.config
- english.config

;I Az ablak és eszkioztar besllithsok
midositaza.

Az On konfiguraciss [Sljainak kezelése.

Késait...
Frizeit

Tarlés

o)

Bezdr |

0] konfiguracic

irjon be egy nevet ehhez a konfiguracidhoz:

x|

I Az On neve

7.

irja be a keresztnevét az ‘Uj konfiguracio’ ablakba és vélassza az ‘OK’-t.

8. Valassza a ‘Bezar’ opciot a testreszabas parbeszédablak bezardsahoz.

Az EdgeCAM elkésziti az On sajat Profiljat. A Profilt az Eszkoztarak meniibsl aktivélhatja.

Mézet | Geomebria  Feldlet  Kiteritett  Méretegés  Testek  Ellendrzés  Kegészitések  Bedlitdsok  Sugo
‘ Eszkiiztarak l‘ Eszkiztérak — » 3 ‘%’g | - - !
s
Allapaksor Ablakok 3
, Profilck »H«|ﬁ|t|' Felilet »H £z Bn neve.confi |
Pn Terillet nagytésa P ‘ rofilol alanos felile z 0n neve.config
. . Marasi Felilet 3 default. confi
% ahlakba inazitas Chr+E Testreszabas., .. arasi el R
Esztergalasi Feldlet 4 english, config
Elrendezés 3
Mardfesztergald Feliilet 3 user,config
ﬁ Rt 5 |etl fiee Huzalszikra felilat » %
HE paehae
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19.b gyakorlat —Profil testreszabasa

1. Mielétt elkezdi ezt a gyakorlatot, ellenérizze, hogy a sajat ‘Konfiguracidja’ van
kivalasztva.

2. Vélassza a Testreszabas parancsot, és lépjen az ‘Eszkz6k’ oldalra

3. Vilassza az Uj ikont, majd irja be az alkalmazas nevét — ‘“NC-
szovegszerkeszto futtatasa’

x

Menii |  Kofiguscick | Megielenités | Beallitasok

Parancaok I E zzkoztarak E szkizdk | Billentyiizet
P —

&z Eszkinzik meni kartalma: (’F 8 + ¥

MC zzovegzzerkeszzto futtataza

T:Tj (Besziras) parancs

FParaméterek: I

Parancs: IE:'\F'n:ugram FileshE dgeCAMI7E\Camiedgenc. lﬂ,_l_\
-y
2

F.ezddkorwtar: _,_/'/

"Tallézas' funkcid -
@I Bezar |

4. Vaélassza a Parancs felirat soraban talalhatd Keresés ikont, és keresse mag a futtathatd
fajlt, ami a szovegszerkesztét inditja: C:\PROGRAM FILES\ EDGECAM\CAM\
EDGENC.EXE, majd zérja be az ablakot az ‘OK’ vélasztaséaval.

Hogy a konfiguracios fajl még rugalmasabban hordozhaté legyen, az EdgeCAM atvonal
helyettesithet6 a <master directory>,<local directory> vagy <strategy directory>
hivatkozasokkal. Példaul, a parancssor lehet:

<master directory>\cam\pci\involute.pci vagy

<strategy directory>\Teljes furatstratégia_mm.rbm

A valtozok teljes listajat az onlajn Felhasznal6i kézikényv tartalmazza.

5. Vdlassza Ujra a Testreszabas parancsot, Iépjen az ‘Parancsok’ oldalra és keresse meg a
‘Kiegészitések’ kategoriat, azt fogja latni, hogy az el6bb definialt parancs a kategdridban
megtalalhatd. Fogja meg a parancsot és mozgassa egy tetszéleges eszkoztarra.
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Meni |  Korfigudcisk |  Megelenités |  Beslltgsok |
Parancsok Esskoztérsk |  Esskézok | Bilentylzet

Kategdridk: Menlparancsok:
Huzalszikra ciklusok - -
Miveletek [ 1 Futatas [
Testek
ltasitasok
M-+unkcidk MC-szdvegszencesztd futtatsa
Ellendrzés
<Makrdk j
Leirds: ‘
@l Bezér |

6. A tovabbiakban az 4j parancsot megtalalhatja a Kiegészitések meniiben.

Kiegészitések | Beadllitdsok  Sdgé

Parancsfdjl futtatdsa

Parancs mentés be

Parancs mentés ki
Parancs mentés megszakitdsa
Megjegyzés hozzafiizése

Adatbekérd ablak definidlasa

U gt & & ot &8 A

Futtatds

I‘ Eszkozitk 7|

Egyéb kiegészitések

2SS ([

NC-szbvegszerkesztd futtatdsa

7. Ismételje meg a folyamatot, egy Uj parancs definialasahoz, ami a Microsoft

Jegyzettombot inditja el.

8. A futtathatd fajl neve NotePAD.EXE és a C:\Windows kdényvtéarban talalhato.

9. Ugyanugy, ahogy a szovegszerkeszté ikonjat beallitotta, Iépjen a Testreszabés
Parancsok oldaléra és helyezze ki a Jegyzettomb ikonjat is.

Ha a parancs nem jelenik meg egybdl a Kiegészitések kategdridban, zarja be a
Testreszabés ablakot, majd nyissa azt meg Ujra.
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