V1075U

10.75 verzio, frissitési tanfolyam

Tematika

Ezen leckék célja az, hogy bemutassa a felhasznaloknak, hogy hogyan alkalmazhatoak
leghatékonyabban az EdgeCAM 10.50 és 10.75 verzidjaban talalhato fejlesztések.

Kovesse végig a leckéket, hogy maximalisan elsajatitsa a szoftver jdonsagait.

Szakasz | Téma v

Altalanos fejlesztések

1. gyakorlat — Megjelenités oldalferdeség szerint

2. gyakorlat — Fejlesztett 6sszekotési mozgasok

3. gyakorlat — Fogasvételi tavolsagtartas

4. gyakorlat — Levagas a mélységnél

5. gyakorlat — Nagyolas furomozgasokkal (Plunge)

Esztergalasi fejlesztések

6. gyakorlat — Uj simito esztergalas ciklus

7. gyakorlat — Valtozo elotolas, sebesség és rahagyas

8. gyakorlat — Lefelé iranyuld vagas simitd esztergalasnal

9. gyakorlat — Elletorés simit6 esztergalasnal

10. gyakorlat - AVI rogzitése

Testmegmunkalas

11. gyakorlat —Geometriamasolat testmodellrél

11.a gyakorlat — Elhurok alaksajatossag

12. gyakorlat — Alaksajatossag keresési fejlesztések

13. gyakorlat — KKR-ek kijeldlése a képernyon
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14. gyakorlat — Uj furat alaksajatossag

15. gyakorlat — Uj firas ciklus

16. gyakorlat — Egyszerii 3-tengelyes marogép

Szerszamgép szimulacio

17. gyakorlat - A 3—tengelyes mar6 posztprocesszor alkalmazasa

18. gyakorlat — Felhasznal6i grafika alkalmazésa

Maré/esztergaléo megmunkalasok

19. gyakorlat — Marasi miiveletek esztergalasi kdrnyezetben

5-tengelyes megmunkalas

20. gyakorlat — Ottengelyes zsebfal miivelet

21. gyakorlat — Ottengelyes zsebfal miivelet 1

22. gyakorlat — Szimultan négytengelyes maras miivelet

23. gyakorlat — Négytengelyes megmunkalas esztergagépen

Hasznélja a jobb oldali oszlopot az elvégzett gyakorlatok kipipalasahoz.

2. oldal
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Elofeltételek

A segédletben hasznalt jelolési szabalyok

A segédletben talalhat6 ismeretanyag hatékony alkalmazasahoz sziikséges, hogy megértse a
segédletben a kiillonb6z6 informaciotipusok jeldlésének szabalyait.

® A képerny6gombok feliratainak megjelenitése félkovér betiikkel és nagy kezddbetiivel
torténik. Példaul:

Kattintson az OK gombra.

® A menii opciok megjelenitése dolt betiikkel torténik. Példaul:

Valassza ki a Megnyitds opciot a Fdjl meniibol.
® A mezOnevek megjelenitése félkovér betiikkel torténik. Példaul:

frja be az értéket a Rahagyas mezébe.

® A billentytizet billentyliinek megjelenitése félkovér betiikkel és torténik. Példaul:

Usson Enter-t.

Ez egy megjegyzés, ami hasznos vagy kiegészité informaciot tartalmaz.

+ Ez egy hivatkozas, ami a felhasznaloi segédlet egy masik szakaszara iranyitja 6nt.

@ Ez egy gondolkodtaté-doboz, amelyet altalaban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami olyan
kérdést tartalmaz, amin célszeri elgondolkodnia.

8 Ez egy figyelmeztetés, ami olyan informaciét tartalmaz, amit nem szabad figyelmen
kivil hagynia.

|ZI Ez egy 6tlet, amelyet altalaban gyakorlatokban alkalmazunk, és ami tovabbi
tanacsokat ad.

1. Ez egy olyan utasitaslista,
2. amit a megadott sorrendben
1. kell végrehajtani.

® Ezegy olyan lista,

® amelyben a sorrendnek

® nincs jelentdsége.

Pathtrace Engineering Systems 3. oldal
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Megjelenités oldalferdeség szerint

Az EdgeCAM 10.5 verzidja lehet6vé teszi a testmodell ,,szinkddolasat”. Ez fontos lehet
példaul annak a megallapitasahoz, hogy a fiiggélegeshez kozeli falakon van-e alametszés.
Tovabba, az eszkoz lehetdveé teszi, hogy a felhasznalo megallapitsa, hogy bizonyos teriiletek

vizszintes sikok-e, és igy, hogy sziikséges-e a Sikfeliilet simito ciklus alkalmazésa. Ezeket a
teriileteket a rendszer fehér szinnel jeloli.

Az 11j opciot a beallitasok menii alatt talalhatja meg (Beallitasok meniipont; Testek oldal,
“Megjelenités oldalferdeség szerint”).

Beillitasok

)

Mtalénos | Feliletek | Szerszampdtydk | Szerszamkonywidrak | Modaltds | Kielolés | Ellendrzés | Testek
8l ifonysinsrtses! [ Aktiv korfigurscid

Nagyités mértéke Lemezalkatrészek betolése

Granite modell tdrése fmm)

Felilet szin

[ Megjelenités geometria tipus szerint [ Modell &nékek kihagydsa

[ | Megielenités oldalferdeség szerint

l OK l[ Cancel H Help

A ‘Megjelenités’ ikon is ki lett bévitve ezen uj opcidval.

Bk o E |

_’ Arnyékolt

Drétvaz

n Megjelenités oldalferdeseg szerint

[ 1 Megjelenités tipus szerint

Szinkodolasi tablazat

Alaksajatossag Szin

Negativ oldalferdeség, | Kék
bedontott feliiletek

Pozitiv oldalferdeség Z6ld

Sik feliiletek, 0°-os Fehér
ferdeség

90° oldalferdeségi sz6g, | Sarga
fligglleges

Az oldalferdeség mérése az aktualis KKR-hez képest torténik. A szinarnyalat (s6tétség) az

oldalferdeség mértékét mutatja. Gorbiilt feliiletek esetén a szin az atlagos oldalferdeséget
mutatja.

4. oldal 2.0 verzio
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1. gyakorlat — Megjelenités oldalferdeség szerint

A kovetkez6 gyakorlat bemutatja az 0j “ Megjelenités oldalferdeség szerint” utasitast. Az
alkatrész f4jl karakterisztikajanak beazonositasa €s értelmezése utan, megmunkalhatja a
negativ oldalferdeségii zseb alaksajatossagokat az 0j alametszés utasitassal (ami a 9.75
verzidban keriilt bevezetésre).

1. Nyissa meg az ‘Oldalferdeség.ppf’ alkatrészfajlt. Vizsgalja meg a testmodellt. A modell
feliratokat tartalmaz, amelyek konnyen beazonosithatova teszik a modell
karakterisztikajat (természetesen, a feliratok csak a oktatds hatékonysaganak novelését
szolgaljak).

2. Azj fejlesztést megel6zGen, a felhasznalonak méréseket és ellendrzéseket kellett a
feliileteken végrehajtania, annak érdekében, hogy beazonositsa a feliilet oldalferdeségét.

3. A “megjelenités ” ikon alatt — aktivalja a ,,Megjelenités oldalferdeség szerint” funkciot.
Figyelje meg, hogy a testmodell most kiilonb6z6 szinekben keriil megjelenitésre.
Forditson kiilonds figyelmet a sotétkék teriiletekre — ezek oldalferdesége negativ, ami
“Alametszés” megmunkalasat igényli.

4. A ,Fehér” teriiletek szerszamtengelyre mer6leges sikok, és igy, a Sikfeliilet simitas
ciklussal megmunkalhato.

5. Térjen at a megmunkalasi kornyezetbe, €s vizsgalja meg a ,,nyaloka” alaka szerszamot,

ami el6zdleg mar ki lett valasztva a megmunkalashoz. Az ,,Alametszési tavolsag”
nagyon fontos ennél a szerszamtipusnal.

8 Ez az opcié nem miikédik feliiletmodelleken.
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[ EdgeCAM - New Tool1 - [C:\Program Files\EdgeCAM10.75\Cam\TStore\tstore.mdb] E\

Kiosztas Jegyzetek. Technolégia Tovabbi

Atalines Geometna Saerszém befogas
Améd [ Keresatélel -
[ = [ geled haies (Szerszamszar) Atmérd
Dolgoz6 hossz M sily mépsea| |
Fog/harary Sibedésizzin [ | A

Szersadmirany Fimetszés
§ § osdg Alametszési tavolsag

Gt Csticssugar > %
zerszémszér b
Homies

(Szerszamszér) Hossz

Dolgozé hossz

Atmérs

L — B ] (3 '<>

b

oK | [ Cancel ][ Heb

6. Készitsen egy Profilozas ciklust, gy6z6djon meg rola, hogy a ‘Modell tipus’ ‘Test’-re
van allitva és az ‘Alametszés’ opcid aktivalva van.

[ Prizmatikus geometria
Alametszes
Rahagyas

A korabbi verziokban az EdgeCAM nem volt képes alametszések megmunkalasara a
“Haromszogeld” megmunkalasi modszer miatt. Ez azt jelenti, hogy amikor egy 3D-s
szerszampalyat készit, az EdgeCAM a hattérben Gjrageneralja a modellgeometriat, millionyi
haromszog elhelyezésével a modellre (.STL fajl). Mivel a ,,haromszogek” csak fliggbleges
iranybdl ,,ejthetéek” a feliiletre, az alametszéses feliiletek figyelmen kiviil lesznek hagyva.

7. Gy6z06djon meg rdla, hogy a mélység paraméterek megfeleléen be lettek allitva
(‘Asszociativ’ aktiv).

8. Valassza ki az egész modellt, amikor megjelenik a “Valasszon megmunkalando
alaksajatossagot” lizenet.

9. Alkalmazza (a ‘hatargérbe’ folian talalhatd) hatargorbét a szerszampalya
lekorlatozasahoz a kivant teriiletre.

10. Mentse el az alkatrészfajlt, ,,Oldalferdeség kész.ppf” néven.

6. oldal 2.0 verzio
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Profilozas ciklus- Megkozelités gyorsjarati sikon

A 8.75 verzidban tortént bevezetése ota a Profilozas ciklus szamos kisebb fejlesztésen esett
at, az EdgeCAM valamennyi 0] verzidjaban.

A 10.00 verzidban egy Megkozelités gyorsjarati sikon opcid keriilt bevezetésre. Ha el
kivanja keriilni a nem kivant kiemelési mozgasokat, egy alkatrész profilozasat megelézden,
inaktivva kell tennie a "Megkozelités gyorsjarati sikon' modositot.

Profilozas
Altalénos Méhyséa Vezérés Kezdet/ Vég Ra/edllds
Osszekdtéssk | Maradék profilozas Kontiirozas

Révid dsszekotési tav Megkdzel tés gyorsjarati s ikon

Ez a mddosito alapértelmezésben mindig be van pipalva, a biztonsagosabb beallitas
érdekében.

A kikapcsolas hasznos lehet, példaul, ha egymas mellett 1évo szigeteket akar profilozni a
lenti abranak megfelelden. Az elso profilozasban allitsa be a 'Befejezés’ opciot ‘Mélység'-re
(Mélység oldal) és a masodik profilozasban kapcsolja ki a '"Megkdzelités gyorsjarati sikon'
opciot:

Plate.ppf
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2. gyakorlat - Fejlesztett 6sszekdtési mozgasok

A kovetkez6 gyakorlat bemutat egy praktikus okot, amiért "Megkazelités gyorsjdrati sikon'
opciot célszerti alkalmazni a Profilozas ciklusban. A gyakorlat konkrétan azt mutatja be a
felhazsnalonak, hogy hogyan alkalmazhat6 az Ismétlés parancs hatékonyan a Profilozas
ciklusra.

Lényegében, a felhasznal6 alprogramokat kivan késziteni a CNC programban. Ez nem volt
kivitelezhetd a fejlesztés elott, mivel a profilozas ciklus mindig kiemelte a szerszamot a Z-
tengely mentén, igy felboritva az alprogram logikajat.

1. Open the part file ‘Profilozds ciklus fejlesztései.ppf’

Gy6z6djon meg rola, hogy a “ Solid vertical ac trunnion.mcp” posztprocesszor be lett
téltve.

2. Gy6z6djon meg rola, hogy a Megmunkalasi kdrnyezetben van, és vizsgalja meg a
korabban elkészitett CAM utasitasokat. Vegye észre, hogy a szerszam pozicioba lett
mozgatva a Profilozas ciklus végrehajtasa elott.

A posztprocesszor Szimulator Grafikaval lett elkészitve — ha kivanja kikapcsolhatja a
szerszamgép grafikat.

4

[ZH =~ ]

S
3. [serszémocp megilenitése| K ancsolja ki a gépmodell megjelenitését.

4. Jatssza le/Szimulalja a szerszampalyat — figyelje meg, hogy a szerszam nem mozog el a
Z-5mm poziciorol.

8. Szerkessze a Profilozas ciklust, aktivalja a "Megkdzelités gyorsjdarati sikon' funkciot. Ez
visszaallitja a ciklus viselkedését a fejlesztést megel6z0, normal allapotra. A szerszam
visszamozog a Z tengely mentén a megmunkalast megel6zéen.

6. Ha alkalmazza az Ismétlés utasitast az aktudlis Profilozas ciklusra, az eredményezett
szerszampalya nem lesz elfogadhatd, mivel Z irany elmozdulasnak kellene lennie az
alprogramokban.

7. Szerkessze ujra a Profilozds ciklust, és kapcsolja ki a "Megkozelités gyorsjdrati sikon'
funkciot.

8. Készitsen egy megmunkalds ismétlése utasitast (Szerkesztés menii/Transzformalas/
Ismétlés). Allitsa be a lenti paramétereket. Valassza ki a Profilozas ciklust a ‘Mettdl’ és
a ‘Meddig’ mezdben is.

8. oldal
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Megmunkilas ismétlése

Megmunkalas ismétlése X
M\ Melység Altalénos \m‘
Visszahizds ellendrzés Gyorsidrati sik 50 v
Fogdsmélység Megmuricalas sia
Wt Melység E
Aprogramok
ok [ cancel |[ Heb | oK | cancel |[ Hep |

9. Az eredményezett palya lemarja az anyagot az alkatrészrdl egymast koveto szinteken.
<

10.  Megmunkdlés samuldcdia) 1, 55ics el a *Szimuldtor-t &s figyelje meg a szerszampalyat.

Gy6zd6djon meg réla, hogy mindkét programot kivalasztotta a szimulaciéhoz a
megfelelé sorrendben (Nagyolas majd Simitas).

A Szerszamgép szimulaciot egy késébbi gyakorlat targyalja.

11. Generaljon CNC programot, hogy megvizsgalhassa az eredményezett kodot.
Ellenérizze, hogy egy megfeleld alprogram jott 1étre.

CNC kad generalas X
Rdinos |
Darabriv sliclmazéss)
| 5
_ Wavelet nevek Vegrytés szerkeszitben
[CNC program generalés
POI

Csak egyetlen szerszamosere

Szerszamnév <Nincs> %

Lok J[ cencel ][ Heb

12. Mentse el a megmunkalast *Profilozas ciklus fejlesztései kész.ppf’ néven.
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Nagyolas ciklus- fogasvételi tavolsagtartas

A Nagyolas ciklus 0sszekdtd mozgasaihoz, most beallithatja az (az el6z6 fogas soran otthagyott)
anyag feletti tavolsagot, amelynél az el6tolas bekapcsolasra kertil, és a lejté mentén torténd
fogasvétel elkezdddik a kovetkezo fogashoz (ha van lejtés fogasvételi mozgas).

Meghdzelités tipusa

Osszekitéssk

Osszekatés mod

Szazalékos eldtolas 100

Altalanos || Mélység || Korttrozas | Megkozelités

m + | Maximalis siilyedési mélység

Szerszam képes kizpontban kezdeni

Megkdzelitési szdg

Egyenes % Tipus

Biztonsagi tavolsdg 5
Fogdsvételi tavolsagtartds 5

XY tAvolsdgtartds 10

(O Optimalizalt
(%) Gyorsjarati sik

[] Elétol3s fogasba allaskar

A 10.75 verzidt megelézoen, az érték 1 mm-re (vagy az azzal egyenld Inch értékre) volt rogzitve.

3. gyakorlat — Fogasvételi tavolsagtartas

1. Nyissa meg a Nagyolds ciklus- fogasvételi tavolsdgtartds.ppf alkatrészfajlt.

2. Gy6z6djon meg rola, hogy a Megmunkalasi kdrnyezetben van, és kapcsoljon jobboldali
nézetre. Figyelje meg a szerszam magassagi helyzetét, ahol elkezdi mozgasat a lejtd

mentén.

3. Szerkessze a Nagyolas ciklust, a ‘megkdzelités® paraméterekre koncentralva. Allitsa a
Fogasvételi tavolsagtartast Imm-re. Figyelje meg az eredményezett szerszampalyat.

Fogasvételi
tavolsagtartis lmm

Fogasvételi
tavolsagtartis Smm

4. Mentse el Gjra a fajlt ‘Nagyolds ciklus- fogasvételi tavolsdgtartds _kész.ppf’ néven.

10. oldal
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Levagas a mélységnél

Egy 1j opciod keriilt bevezetésre a szerszampalya korlatozasara felilletmegmunkalo
ciklusokhoz.

Korabban a ciklus ugy viselkedett, mintha egy sikfeliilet lenne a Mélység sikjan (Z-érték),
amelyre a szerszdmpalya szintén kiterjed.

[Levégas a mélységnel Levégas a mélységnél

Most bekapcsolhatja a 'Levagas a mélységnél' funkciot a szerszampalyéara, hogy az levagasra
keriiljon a Mélység sikjan.

Parhuzamosan lancolt feliiletmard ciklus Simitas allandd érdességmagassaggal

Ataldnos | Mélység | Vezérés | Ré/edllds || Osszekitések Attaldnos | Melység | Vezérés | Ré/edllds | Osszekitések
Gyorsidrati sik Gyorsigrati sik
Megmunkalas sikja Megmunkalas sikja
Melyseg -30 v Metyseg -30 v
Levagas a mélységnél [ Levaoas a mélységnal

A ciklusok, amelyekben elérhetd ez a funkcio:
e Parhuzamosan lancolt
e Allandé érdességmagassagu
e Maradékanyag simitas
e Belso élek marasa
e Szerszampalya vetités
e Vetitett szerszampalya hatargorbével
e Vetitett szerszampalya két vezérgorbével
o Vetitett korkoros szerszampalya

e Profilozas (A Sekély teriiletek simitasara a Vezérlés oldalon)

Figyelje be, hogy az Allando érdességmagassagu ciklusban generalt szerszampalyak, ha ezen
opci6 aktiv, akkor masfajta mintazatot generalnak, mint korabban. Az 0j minta jobb és
gyorsabban generalhatd, mivel nem veszi figyelembe a modell mélység alatti elemeit.

Pathtrace Engineering Systems 11. oldal
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4. gyakorlat - Levagas a mélységnél

Ez a gyakorlat bemutatja a Levdagas a mélységnél modositd hasznossagat. A felhasznalo
célja, hogy az alkatrészen talalhato kidllo részeket csak részben munkalja meg. Egy befoglalo
hatar is alkalmazhat6 — de ezt kézi uton kell Iétrehozni, ami tobb id6ét vesz igénybe.

1. Nyissa meg a Levdgds a mélységnél.ppf fijlt. Figyelje meg az alkatrész, kiilonos
figyelemmel a Z magassagi poziciokra.

40.000

2. Gy6z6djon meg rola, hogy a Megmunkalasi kornyezetben van, és futtassa le a
szimulaciot a darabra. Figyelje meg, hogy a szerszampalya elkésziil az alkatrész also
feliiletéig.

3. Szerkessze a ciklust, 20mm-t irva a Mélység mezébe. Ne felejtse el, hogy a ,,Mélység”
értéke novekményesen van megadva a ,,Megmunkdlas sikjahoz” képest, igy a
szerszampalya nem fogja megmunkalni az als¢ feliiletet, de megmunkalast fog végezni a
kiallé részek kozott (ami felesleges megmunkalasi idot eredményez).

|

4. Szerkessze Ujra a ciklust, aktivalva a ‘Levdgds a mélységnél’ opciot. Figyelje meg, hogy
a szerszam nem mozog el6tolassal a két kiemelkedés kozott — ami a ciklust sokkal
gazdasagosabba teszi.

|ZI Prébalja ki a szerszampalya szinek moédositasat, annak érdekében, hogy megallapitsa
a ciklusban alkalmazott kiilonb6z6 el6tolasi médokat. (Bedllitaisok menii)

5. Mentse el Gjra a fajlt ‘Levdgds a mélységnél _kész.ppf’ néven.

12. oldal 2.0 verzio
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Uj Nagyolas furomozgasokkal (Plunge) ciklus

A kbvetkezd licencek valamelyike sziikséges: Haladbszint(i maras, Professzionalis maras,
Haladoészintii gyartas, Professzionalis gyartas, Haladoszint(i esztergalas, Professzionalis
esztergalas.

Az 0j Nagyolas furémozgasokkal (Plunge) ciklus Z-iranyu siillyedé mozgasokkal nagyolja ki
a darabot az eldgyartmanybol.

Néhany kulcsfontossagli szempont:

e A szerszamkopas €s a torés lehetdségének csokkentése miatt a szerszam elhtizésra keriil a
megmunkalt feliilettdl a Z-iranyu kiemelést megeldzden.

o Fokozatosan is elérheti a teljes mélységet tobb firomozgassal. Ez nagyon hasznos lehet,
példaul a forgacseltavolitasi problémak elkeriiléséhez keskeny zsebek megmunkalasakor.

e A furomozgas eldtolasa csokkenthetd a fogas alja felé, annak érdekében, hogy
kompenzaljuk a szerszam kapossagabol adodo fogasnovekedést.

8 A ciklus keresztéllel nem rendelkez6 szerszammal torténé megmunkalasra szolgal, és
nincs tervbe véve ez iranyu fejlesztése. Ez azt jelenti, hogy példaul zsebek megmunk-
alasakor valamilyen raallasi stratégiat, mondjuk startfuratot, kell alkalmazni.

A Nagyolas furomozgasokkal elsésorban zsebek és kiilsé geometridk megmunkalasara
szolgal — példaul, mély miianyag-alakito és kovacs-szerszdmokban. A hosszll szerszam
sokkal stabilabban viselkedik, annak kdszonhetden, hogy a forgacsolasi eré kdzvetlentil a
szerszam tengelyvonalaban hat, és nem oldalirdnyt erdként.

Az anyaglevalasztas koncentrikus palyaszakaszok mentén torténik. A szerszam a palya
mentén ismétlodoé Z-iranyu fogasokkal halad végig, az 'Ajanlott lépéskiz (%)’ értékével
1épve oldaliranyban az egyes firomozgasok kozott. Egy palyaszakasz végrehajtasat
kdvetden, a szerszam 'Maximadlis lépés elore’ értékkel mozog el a kovetkez6 palyaszakasz
elkezdéséhez.

A két fogasvételi érték maximalizalva van a ciklusban, annak érdekében, hogy elkerlilje a
maradékanyag hagyasat az egyes furomozgasok k6zott.

Maximalisan javasolt 1épés elore érték a lapka élhosszaval van lekorlatozva.
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A ciklus nincs optimalizalva keresztéllel rendelkez6 szerszamokhoz (habar a felhasznalo
alkalmazhat ilyen szerszamot). Ez azt jelenti, példaul:

e A faromozgasok kozott tavolsag nem lehet nagyobb a szerszamsugarnal.

e Valamilyen raallasi stratégiat, mondjuk startfuratot, kell alkalmazni zsebek megmunkalasakor
(meg kell adnia egy furatkdzéppontot)

e A firomozgéas mélysége nem lehet mélyebb, mint az el6z6 furémozgas a régiodban (igy
egy torusz kinagyolasakor elészor a kiilso részeket kell kimunkalni befelé, majd a
kozépen talalhato furatot kifel¢).

A szerszamkopads és torés csokkentése érdekében, egy 'Ledllasi' mozgas tavolitja el a
szerszamot a megmunkalt feliilettél a Z-iranyu kiemelést megeldzden. Beallithatja a Leallas
(XY-siktol vett) szogét és hosszat (Megkozelités oldal).

A 'Fenék megkozelitése' beallitasok alkalmazasaval, az eldtolas csdkkenthetd a firomozgas
fenékpontja felé, annak érdekében, hogy kompenzaljuk a szerszam kupossagabol addédo

;o e r
fogasnovekedést.
Nagyolas flromozgasokkal [X|
Ahalanos | Mélység | Meakdzelités | Kontdrozss
Megkdzelités tipusa El&fuird szerszdm &tmérfje
Fenék megkdzelitése
Tvolsdg |:| Szdzalékos elftolds |:|
Ledllas
Sziig Hossz 025

A ciklus mélységértékeit ugyanugy kell megadni, mint mas ciklusoknal (konkrét értékkel
megadva, vagy a modellgeometrian kijelolve). Ugyanakkor a teljes mélységli mozgasok nem
hajthatoak mindig végre (példaul a forgacseltavolitas miatt zsebekben). Ebben az esetben
beallithat egy Fogasmélység értéket, igy tobb fogas jon létre a profil mentén, és valamennyi,
fogasmélységnyivel noveli a mélységet.

Nagyolas flrémozgasokkal [X|
Altalénos| Mélység | Megkozelités | Kontdirozés
Gyorsjarati sik [ Asszociativ
Kiemelési sik l:l
Megmunkalas sikia Asszociativ
Mély=ég [+] Asszociat iv
Fogdsmélység I:I Mirim&lis zsebmélység
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A Megkozelités tipusa [ényeges ennél a ciklusnal — meg kell gyézddnie réla, hogy a megteleld
paramétereket allitotta be. Hasonldan a Nagyolas ciklushoz — vegye figyelembe a szerszam
tulajdonsagait és alakjat.

sk,
g

Maximalis

= " . Maximalis
fogas o g

i sillyedés

A-[2xcelcssug.)

A

Max. silly. szog
Max.
siillyedeés

Koriv hossza
A(2xCsiicssugar)

5. gyakorlat — Nagyolas furomozgasokkal (Plunge)

A kovetkez6 gyakorlat bemutatja az alapvetd beallitasokat a Nagyolas firomozgasokkal
ciklushoz. Ezen alkatrészfajlt alkalmazva, tovabb gyakorolhatja a ciklus paramétereinek
alkalmazasat.

Eszre fogja venni a ‘Megkozelitési’ paraméterek jelentSségét. A ciklus nem készit
szerszampalyat, ha az EdgeCAM ugy érzékeli, hogy a szerszam nem alkalmas a
megmunkalashoz. Hasonléan a Nagyolas ciklushoz, a Nagyolas furomozgasokkal ciklus
ellendrzi, hogy a szerszam nem {itkozik-e, és {itk6zés esetén letiltja a palyageneralast.

A szerszampalya generalas sikertelen

1. Nyissa meg a ‘Nagyolds furomozgdsokkal.ppf’ fajlt. Vizsgalja meg az alkatrészt,

crer

@ Figyelje meg, hogy egyetlen furéciklus lett alkalmazva a két kilonb6zé mélységi furat
elkészitéséhez. Hogyan lehetséges ennek az elkészitése?
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2. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe, és készitsen egy ij Nagyolas firomozgasokkal
ciklust, a kovetkez6 paraméterek beallitasaval.

Altalinos oldal
e Modell tipus — Test Rahagyas — Imm Ttirés - 0.1mm
o Ajénlott 1épéskoz (%) —60%  Maximalis 1épés eloére — Smm

o FElégyartmany tipusa — Nincs

|

Lépés elire } /,-——'
t le—
Lépéskiz
Mélység oldal
e Gyorsjarati sik — Smm Mélység — 0Omm Megmunkalas sikja — 0mm ( mind Asszociativ)

e Fogasmélység és Minimalis zsebmélység — iires
Megkozelités
e Megkdzelités tipusa —Elofurt Eléfurd szerszam atmérdje — @17mm

e Az Osszes tovabbi paramétermez0 ‘liresen’ maradhat.

Nagyolas fiirémozgasokkal

Atalénos || Mélyséq | Megkozslités | Kontirozas

Meghkozel ités tipusa El&fans szerszém atmérdje

Fenek megkozelitése
Tavelsdg |:| Szdzalékos elftolds

Ledllas

105

Sz6g

3. Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval és figyelje meg a parancsiizenetet:

Valasszon megmunkalando6 alaksajatossagot — valassza ki a testmodellt

Adjon meg befoglalo hatart (vagy jobb klikk) — jobb klikk

Adja meg az el6furasi pontokat — valassza ki a két pontot, amik a furatok kdzéppontjat adjak meg.
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4, [eamurkélés samiéedia] ) fiton o] a Szimulitor’~t és tanulmanyozza a megmunkalast.

5. Szerkessze a Nagyolas furomozgasokkal ciklust — modositva az Ajanlott lépéskiz (%)
¢s a Maximadlis lépés eldre paraméterek értékeit

Figyelem - Az eldrelépési korlat a szerszamsugar

8 Az EdgeCAM egy biztonsagi korlatot alkalmaz az Ajanlott Iépésk6z (%) és a Maximalis
Iépés elbre értékekre

6. Szerkessze a ciklust a Mélység oldal elemeire koncentralva. ElGszor, allitsa a
Fogasmélységet 12.5 mm-re. A ciklusnak ‘csipegetnie’ kell a zsebet.

Meéhység 0 v Asszociativ

Fogdsmélység @ Minimalis zsebmélység @

7. Ezutan, szerkessze a Mélység oldalt — 15mm értéket irva a Minimadlis zsebmélység
paraméterre. A sekély zseb minddssze 12mm mély. Megfigyelheti, hogy a ciklus
figyelmen kiviil hagyja ezt a zsebet.

8. Allitsa vissza a paramétert ‘iiresre’

9. Modositsa a Megkozelités tipusat Spirdlis-ra. Alkalmazza a kdvetkezé paramétereket:

e Maximalis siillyedési mélység — Smm Megkozelitési szog 10°
3

10, [Meamunidiés samiécdial 1 jitsa ¢] a Szimulator’-t és tanulmanyozza a megmunkalast.

@ Gondolja at, hogy mi az oka, hogy a ciklus nem munkalja meg a mélyebb zsebet?

11. Mentse el a fajlt Nagyolds firomozgdsokkal_kész.ppf’ néven.
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Uj Simito esztergalas ciklus

Az Uj Simité esztergalas ciklus legfébb elényei:

® Kiilonbozo eldtolas, sebesség €s rahagyas a profillanc kiillonb6zo elemeire

® [ efelé esztergalasi opciod

® Beépitett SzSK vezérlés

®  Automatikus élletorés (az élletdrésnek nem kell szerepelnie a profilgeometriaban)

®  Fejlesztett ra-/leallasi és 6sszekdtd mozgasok

Vegye figyelembe, hogy a 10.75 verzibban a vezérl6k belsé ciklusai (pl. G70) nem

alkalmazhatbak az uj ciklusban.

A régi ciklus még elérheté a meniiben a 10.75 verzioban. Az Uj Simito esztergalas ciklus az
Esztergalasi ciklusok legdrdiilé meniib6l érhet6 el.

Az Uj Simité esztergalas ciklus parbeszédablak

Esztergdlasi ciklusok | Mlveletek Testek L
3¢
¥

B

Egyszer(l esztergld ciklus

Magyold esztergdld cklus

1
-
=2 simits escterglis
=
=
ki

1 Simitd esztergalas |I

Kontirkévetd nagyold dklus

Menetesztergélas

Minimalis eléreallitas sziikséges

11 simit6 esztergalas.

Abalanos | Raalias/Osszekités | Vezéiés

[fiEmetszések kinaayass: Tiirds
Rahagyésok
Alands réhagyas =
Z réhagyds X rdhagyds
Bldtolas
Bitolés nmdord) 025 H
Sebesség ford/perc) 3000 e
525K
Komekcia

(&) Nincs

) Komekcid a vezéddn

() Pathcomp

0.01

0K

][ Cancel ][ Help

Az Uj Simito esztergalas ciklus tartalmazza az alametszések vezérlését és a sugarkorrekciot.
Ez az egyik legf6bb elony a felhasznalok szamara, mivel a Szerszam sugarkorrekcio és a
szogek feliilirasa parancsok elére beallitasa tobbé nem sziikséges.
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Szogek feliilirasa

Sugarkorrekcio

Mtalnos |

Ataléros |

Feliiirast
Tipus | Bal v Rédlisi szég
Nincs
Bal Beszirdsi szg

comp K Cancel Help

[ OK l[ Cancel ][ Help

Beépitett SzSK vezérlés

Hasonl6an a marasi kornyezetben talalhato uj Profilozés ciklushoz, az Uj Simito esztergalas
ciklus eltorli a Szerszam sugarkorrekcid elére aktivalasanak sziikségességét.

A vezérld opciod két palyat general, a korrekciodzott palya kertil leszimulalasra és a
korrekcidzatlan palya lesz elkiildve az NC-nek.

A Nincs opcid mind legeneralni, mind leszimulalni a korrekcidzatlan palyat fogja.

e A Pathcomp” opcié mind legeneralni, mind leszimulalni a korrekciozott palyat fogja

Kiilonb6z6 elotolas, sebesség és rahagyas a profillanc kiilonb6z6 elemeire

Element Eldtolas(0.25) Sebesseg(B000) Alandd rahagyas(0)
|= Chain: Lanc 1

=

A ciklus szerkesztésekor elérhet egy, a ciklus elemeire vonatkozo tablazatot, az el6tolés, a
sebesség vagy az allando rahagyas modositok jobboldalan talalhaté gomb megnyomasaval.
Barmely, a tablazatba irt érték feliilirja a f6 parbeszédablakban megadott kezddértékeket,
amik a tablazat fejlécében lathatdak. A tablazat lires mezeje azt jelenti, hogy a ciklus a
kezdéértéket hasznalja.

Ahogy lefelé mozgatja a kurzort a tablazatban, a profil megfeleld eleme kijelolésre keriil a
grafikus képernyon.

Lehetdség van egy érték beallitasara egyidejiileg tobb elemre. Egyszertiien jel6ljon ki tobb
elemet az egér végightizasaval, irja be a kivant értéket, majd {isson Enter-t.
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Fejlesztett ra-/leallasi és osszekoté mozgasok

A ciklus ra-/leallasi és 0sszekotd mozgasai a profilozas ciklusnak megfelelden lettek
modositva.

Lefelé esztergalas

Lefelé iranyuld vagas

Lefelé vagas engedélyezése Eligras Blsdként  |%
Szog Tavolsdgtartas 2
ftfedés

Ha a Lefelé vagasi opci6 aktiv, a profil szamos kiilonallé mozgasra lesz szétvagva. A sekély
teriiletek tipikusan felfelé vagassal keriilnek megmunkalasra, mig a mer6leges teriiletek lefelé
vagéassal.

Ha nem ad meg szdget, kizarolag a fiiggbleges feliiletek lesznek lefelé vagassal
megmunkalva. Minél nagyobb a lefelé vagas szdge, annal tobb lefelé esztergalas fog
legeneralodni.

Lelelé vighs szoge
o,

A lenti abra mutatja a palya lefolyasat. A szerszam végigmozog a profil mentén, amig el nem
ér egy olyan szakaszt, amit lefel¢ kell megmunkalni. Ezutan megall a lefelé munkalando
feliilettdl az axialis tavolsagtartasi tavolsagnak megfelel6 értékkel. Eltavolodik a feliilettdl, és
gyors eldtolassal atall a lefelé vagas raallasi mozgasanak kezd6pontjaba. Eztan végrehajtja a
lefelé vagast, sziikség esetén tovabb munkalva a felfelé vagas kiemelési pontjan. Végiil
eltavolodik a feliilettdl, és atall a kovetkezo felfelé vagas raallasi mozgasanak kezddpontjaba.

A “Kizarolag” opcid valasztasakor csak a lefelé munkaland6 elemek lesznek megmunkalva.
A “Kivéve” opcid valasztasakor az 0sszes nem lefelé munkaland6 elem meg lesz munkalva.

Elletorés
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Automatikusan letori az 6sszes éles sarkot egy lekerekitési sugarral vagy egy 45°-os
¢lletoreéssel (az élletdrésnek nem kell szerepelnie a profilgeometridban).

Fordulatok minimalis szama elemenként

Ez a funkci6 automatikusan modositja az el6tolast kis mozgasok esetén, hogy biztositsa az
orsofordulatok minimalis szdmanak elérését. Néhany esetben eléfordulhat a kis lekerekitések
vagy ¢élletorések atugrasa, megfeleld megmunkalasuk nélkiil, a programozott sebesség és
el6tolas parositastol fiiggden.

6. gyakorlat — Uj simité esztergdlds ciklus
Ez a gyakorlat az Uj simito esztergalas bemutataséra szolgal. Kiilsnosképpen, hogy a
felhasznald megfigyelhesse, hogy a parancs automatikusan kihagyja az alametszéseket €s

aktivalja a sugarkorrekciot.

1. Nyissa meg az ‘Uj simité esztergdlds ciklus.ppf fajlt. Figyelje meg a geometriat és
vizsgalja meg valamennyi folia tartalmat.

2. Lépjen 4t a Megmunkalasi kornyezetbe és valassza az Uj Simité esztergdlds ciklust.
Allitsa be a kdvetkezd paramétereket:

I | I |

3. Altalanos oldal

Alédmetszések kihagyasa — nem aktiv. ~ Rahagyasok — iires
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Korrekeioé — Nincs
4. Raallas/Osszekotés oldal
Raallas/Leallas — iirese Megkozelités tipusa - Gyorsjarat
Profil meghosszabbitas — Omm Osszekéotések - Elotolas
5. Vezérlés
Sarok tipus — Lekerekitett Lefel¢ iranyul6 vagas — tiltva
Varakozas — inaktiv Fordulatok minimalis szama - iires
6. Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ vélasztasaval. Figyelje meg a szokasos

parancsutasitasokat. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kezdd- és végpontjeldlok a lenti
abranak megfelelden helyezkednek el.

M

Figyelje meg, hogy hany elemet valasztott ki a lancolas soran. Jegyezze fel, hogy hany
elemet alkalmazott a ciklus készitéséhez.

7. Az eredményezett szerszampalya belemunkal a beszlrasi geometriaba épplgy, mint
ahogy maradékanyagot hagy az alkatrészen, mivel a Korrekcio nem keriilt alkalmazasra.
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|ZI Aktivalja a ‘Lefedés’ funkciot a szerszam pontos helyzetének megjelenitéséhez.

8. Szerkessze a ciklust és hajtson végre harom modositast:
o Aktivalja az Alametszések kihagyasa opciot.
e Allitsa a SzSK Korrekciot »Pathcomp”-ra.
e A Raallas/Osszekotés oldalon, dllitsa a ‘Megkézelités tipusat’ *ElStoldsra’.

9. Javit a szerszampalyan, ha beallit egy értéket a Profil meghosszabbitas — jelen esetben
irjon be, mondjuk 2mm-t.

10. Mentse el a fajlt ‘Uj simité esztergdlds ciklus_kész.ppf néven.
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7. gyakorlat — Valtozo elétolas, sebesség és rahagyas

Régen fennall6 igény a Simito esztergalas utasitassal szemben, hogy tamogassa kiilonb6zé
megmunkalasi paraméterek megadasat a profil kiillonb6z6 elemeire. Tovabba, az is kivanatos,
hogy a kivalasztott profil elemeire kiillonb6z6 rahagyasi értékeket adhassunk meg.

A ciklus szerkesztésekor elérhet egy, a ciklus elemeire vonatkozo tablazatot, az elétolas, a
sebesség vagy az allando6 rahagyas modositok jobboldalan talalhaté gomb megnyomasaval.
Barmely, a tablazatba irt érték feliilirja a f6 parbeszédablakban megadott kezdoértékeket,
amik a tablazat fejlécében lathatdak. A tablazat lires mezeje azt jelenti, hogy a ciklus a
kezdoértéket hasznalja.

Ahogy lefelé mozgatja a kurzort a tablazatban, a profil megfeleld eleme kijeldlésre keriil a
grafikus képernyon.

Lehetéség van egy érték beallitasara egyidejlileg tobb elemre. Egyszeriien jelljon ki
tobb elemet az egér végighuzasaval, irja be a kivant értéket, majd lissén ’Enter’-t.

1. Nyissa meg a ‘Viltozo paraméterek.ppf’ nevii fajlt.
2. Alkalmazza az “Egyediil mutat” opciot a ‘Geometria’ és az esztergaszerszam foliara.
3. Valassza az Elemek hossza parancsot (Ellen6rzés menii), majd a parancsiizenetnek

megfelelden ‘Vilasszon elemeket a méréshez’ — Lancolja az esztergalasi profil
megmunkalt szakaszat.

— &
Slendrzés | fiegészitések Bedl

¢ ') @ Elemtuajdenségok
-?);g Tévolsdg i
1 7<§> Teriilet [
- Elemhossz [‘5__(| < & %39 Szg

100, .
2.2% Elemek szama

| /639 Elemek hossza |

B on

ak ] [ Mégsem ]

4. Az EdgeCAM egyenként megméri valamennyi elemet és megjeleniti 6ket a listaban.
Figyelje meg, hogy 0sszesen hét elem van.

24. oldal

2.0 verzio




N TN Ty

5. Figyelje meg az elsé vizszintes elem adatbazis sorszamat (ebben a példaban, ez a
hatvanhetes sorszamnu).

6. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe és szerkessze a 1étezd Uj Simito esztergdlds
ciklust. Figyelje meg a parancsgombokat az elétolas, a sebesség vagy az allando
rahagyas modositok jobboldaldn. Valassza a parancsgombot rahagyas modositd mellett.

8 Az elem sorszama nem feltétleniil egyezik meg az itt emlitettel. Ez nem probléma,
mivel az EdgeCAM minden egyes Uj alkatrészfdjlhoz egyedi elemsorszamokat rendel.

Uj simitd esztergalas
Atalanos ‘ Radllds/Osszekitds | Vezéiés | Megmunkdlasi jellemzdk
Koordinata b: et Elem/pozicié
ordindta bemen el ff’e‘g'fr"?o‘ Element Hldtolas(D.2) Sebesséq(225) Alands rahagyés(0)
Kezdet/véq inf = Chain: Lanc 1
67
. e g o 70
[] Mémetszések kihagydsa Tirés =
Rahagyasok 76
Alands réhagyds -‘@ s
82
7 rdhagyds |:| X réhagyés 35
Hétolas
Bitolss nmford) |02  ffes]
Sebesség ford/perc) m @
sesk
Komrekcio S5z5K regiszter =
) Nincs
() Komekeit a vezéddn
(&) Pathcomp
ok | [ cancel J[ kReb |

7. lrjon be 1.34mm-es értéket a hatvanhetes szamii elem ‘Allandé rahagyas’ mezejébe.
Figyelje meg, hogy hogyan tolodik el a szerszampalya ezen értékkel az elsé atmérdn.

Figyelje meg, hogy amikor kivalaszt egy mezét a Megmunkélasi jellemzG6k tablazatban, a
megfeleld elem kijelblésre keriil a képernydn.

8. Szerkessze tjra a ciklust, -0.95 (negativ) értéket irva az utolsé elem ‘Allando réhagyas’
mezejébe. Ekkor az EdgeCAM egy figyelmezteto lizenetet jelenit meg, mivel a beallitas
hatasara a szerszamnak bele kell munkalnia a modellgeometridba.
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A szerszampalyva egy mozgdsa a geometriaba munkal

9. Szerkessze Ujra a ciklust — kiilonboz6 sebesség és eldtolas értékeket beirva néhany
elemre.

Megmunkalasi jellemzdk

Element Blgtolas(0.2) Sebesseg(225) Allandd réhagyas(0)
= Chain: Lanc 1
67 0.12 230 134
70
73 05 500
76
73
82
i -0.95
[ oK. ] [ Mégsem ]
%

10. Generalja le az NC programot, hogy megvizsgalhassa az eredményezett CNC kimenetet.
Ellendrizze, hogy a megfeleld méretekés eldtolasok/sebességek kiadasra kertiltek.

CNC kéd generilés

Attalénos

[ Darsbnév alkalmazasa

7] M - . .
[CNC program generélés Skpsit fet Megnyités szercesztdben
~PDI
Név Végrehajtés CNC utan
[ ok ][ cance | [ Hep

11. Mentse el a fajlt ‘Viltozo paraméterek kész.ppf néven.
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Lefelé iranyul6 vagas (Vezérlo paraméterek)

Az Uj Simit6 esztergalas ciklus lehetéséget nytijt a vagasi irany befolyasolasara. A korabbi
ciklus egyik hianyossaga volt, hogy a szerszammozgas mindig ugyanabban az iranyban
tortént egy palyan beliil. Ez néha nem megfelel6 — példaul, egy vall megmunkalasakor a
megmunkalas irdnyanak idealis esetben fentrél lefelé kellene mutatnia a feliilet mentén, hogy
a megfeleld forgécsolasi koriilmények kialakuljanak.

Ha a Lefelé vagasi opci6 aktiv, a profil szamos kiilonalld mozgasra lesz szétvagva. A sekély

teriiletek tipikusan felfelé vagassal keriilnek megmunkalasra, mig a meréleges teriiletek lefelé
vagassal.

Ha nem ad meg szoget, kizarolag a fliggbleges feliiletek lesznek lefelé vagassal

megmunkalva. Minél nagyobb a lefelé vagas szdge, annal tobb lefelé esztergalas fog
legeneralodni.

Lefelé vagas szige
i

A lenti abra mutatja a palya lefolyasat. A szerszam végigmozog a profil mentén, amig el nem
ér egy olyan szakaszt, amit lefelé kell megmunkalni. Ezutan megall a lefelé munkalando
feliilett6] az axialis tavolsagtartasi tavolsagnak megfeleld értékkel. Eltavolodik a feliilettdl, és
gyors el6tolassal atall a lefelé vagas raallasi mozgasanak kezdGpontjaba. Eztan végrehajtja a
lefelé vagast, sziikség esetén tovabb munkalva a felfelé vagas kiemelési pontjan. Végiil
eltavolodik a feliilettdl, és atall a kovetkezo felfelé vagas raallasi mozgasanak kezddpontjaba.

A “Kizarolag” opcid valasztasakor csak a lefelé munkaland6 elemek lesznek megmunkalva.

A “Kivéve” opcid valasztasakor az 6sszes nem lefelé munkaland6 elem meg lesz munkalva.
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8. gyakorlat — Lefele iranyul6 vagas, simité esztergalasnal

A kovetkezd gyakorlat lehet6vé teszi, hogy a felhasznald gyakorolja az Uj Simit6 esztergalas
ciklus altal nytjtott ‘Lefelé vagas’ funkciot. Az 0j ciklus nélkiil, a felhasznéalonak szamos
kiilonallo ciklust kellene készitenie, amelyek a megfeleld iranyba vezetnék a szerszdmot.

Az Uj Simit6 esztergalas ciklus sokkal hatékonyabbaé teszi a folyamatot, mivel csak egyetlen
egy ciklust kell 1étrehozni.

1. Nyissa meg a ‘Lefelé esztergalds.ppf’ nevi fajlt.

Az alkatrész szamos hengeres részt €s vallat tartalmaz, amelyek mindegyikét meg kell
munkalni. A darab els6 szakasza kupos — igy eldontheti, hogy ezen a szakaszhoz
sziikséges-e ‘lefelé vagasi szoget’ beallitani.

2. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe és szerkessze a 1étez6 ciklust, engedélyezve a
lefelé vagas funkciot — most még ne modositson semely tovabbi paramétert. Figyelje
meg a szerszampalyat. Vegye €szre, hogy a szerszam a vallfeliileteket lefelé munkalja
meg.

8 Gy6z6djon meg réla, hogy a ‘nyers darab’ félia aktiv.

3, Megmunkdlés samdéedia) 1 jivcn el a Szimulétor’-t és figyelje meg a szerszampalyat.

4. Megfigyelheti, hogy a szerszam a ‘lefelé vagast” kozvetleniil a sarok vonalatol kezdi.
Allitson be egy ‘Raallasi’ hossz érteket és figyelje meg az eredményezett szerszam-
palyat.
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|ZI A Ra-/ledllasi mozgasok konnyebb beazonositasa érdekében, alkalmazza a ‘Szinek’
beallitasokat (Beallitasok menii)

5. Allitsa az ‘Eljards’-t ‘Kizdrélag’-ra. Ez azt eredményezi, hogy a ciklus megmunkalja a
vallakat lefelé, és figyelmen kiviil hagyja a hengerpalastokat — kizarolag a lefelé vagas
keriil végrehajtasra.

6. Eszre fogja venni, hogy a szerszam nagymértékben beszur a hengeres szakaszokba.
Ezen lehetséges probléma kikiiszoboléséhez, irjon be 1mm-t a Tdvolsdgtartds
paraméterre.

7. Allitsa az ‘Eljdrds’-t ‘Kivéve’-re. Ez azt eredményezi, hogy a ciklus megmunkaélja a
hengerpalastokat, és figyelmen kiviil hagyja a lefelé vagasi teriileteket. A vallfeliiletek
figyelmen kiviil lesznek hagyva, és hengerpalastok keriilnek megmunkalasra.

8. Szerkessze Ujra a ciklust, ¢s allitsa az ‘Eljdrds’-t * Elséként’-re. irjon 2mm-t
Tavolsdagtartas paraméterre. A hengerpalast megmunkalasakor, a szerszam megall a vall
elott a beallitott értékkel.

Lfelé iranyuld végas
Lefelé végas engedélyszése Ejrds Bisként %

HAfedés

o A A

Lefelé vagas
axialis ——p|
tavolsagtartasa

=

9. Mentse el a fajlt ‘Lefelé esztergaldas_kész.ppf néven.

Pathtrace Engineering Systems 29. oldal




V1075U 10.75 verzid, frissitési tanfolyam

EdgeCAM

" megmunkais

9. gyakorlat — Elletérés simité esztergaldsnal

Az Uj Simit6 esztergalas lehet6séget nyuijt a felhasznalonak, hogy automatikusan letorje a
profilon talalhato Osszes éles sarkot egy lekerekitési sugarral vagy egy 45°-os élletoréssel. Ez
kiilondsen hasznos, amikor a CAD modell nem tartalmazza a letoréseket vagy
lekerekitéseket, de gyakorlati szempontbdl az alkatrész igényli az élek letorését (ne maradjon
sorja).

Sarkak

Sarok tipus

() Lekerekitett
O Bles Elletérés 7
(*) Letdrt

1. Nyissa meg a ‘Sarok tipus.ppf’ nevi fajlt. Fel fogja ismerni az alkatrészt, mivel ez
ugyanaz a testmodell, amit az el6z6 gyakorlatban hasznaltunk. Figyelje meg, hogy a
geometria nem tartalmaz élletoréseket. Igy, az 0j parancs alkalmazasa nélkiil, a
felhasznalonak modositania kell az eredeti testmodellt.

2. Szerkessze a ciklust és aktivalja a ‘Letért’ modositot a ‘Sarkak’ szakaszban. Allitson be
egy 2mme-es értéket az Elletorés mezobe.

;

3. [Megmunkdiés samuldadia) 1 ity o] 4 *Szimulator’-t és figyelje meg a szerszampalyat.

4. Szerkessze a ciklust és allitson be egy 2mm-es értéket az Sugdr mezdbe.

“

5. [Megmunkéiés smdécidial 1 ditq o a Szimuldtor’-t és figyelje meg a szerszampalyat.

6. Mentse el a fajlt “‘Sarok tipus kész.ppf’ néven.
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Szerszamgép szimulacio fejlesztései
AVI rogzitése

Videot készithet a mozgasokrol a grafikus teriileten, azaz a szimulacio lefutasarol egy AVI
fajlba. Ez hasznosnak bizonyulhat, ha be kivanja mutatni a megmunkalasi folyamatot
kollégainak vagy megrendeldinek.

Beillitasok

4@“ e \| _@%H Altaldnos | Megjelenités | Tlrések || Otkézés | Animadd

Kimeneti mappa | C:\Program Files\EdgeCAM10,75 Gy

||<epkockak riigzitése egy AVI wdeoba

Kepkocka szam | 3p

10. gyakorlat - AVI régzitése

8 Gyo6z6djon meg rola, hogy a ‘Mindig feliil opcio (Beallitasok ablak) inaktiv, miel6tt
elkezdi ezt a gyakorlatot.

1. Nyissa meg a ‘Sarok tipus_kész.ppf” nevii fajlt.

I

T

2, Megnunkdis samdéctia) 1 jisca el a Szimuldtor’-t és figyelje meg a szerszampalyat.

3. Kattintson a jobb egérgombbal a grafikus teriiletre, és valassza a Bedllitasok pontot a
helyi mentiibol.

4. Valassza az Animdcio oldalt. Valassza ki a kivant Kimeneti mappat.

5. Ebben a példaban, allitsa a kimeneti mappat a C:\4 VI video konyvtarra. Zarja be a
parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval.

Beallitasok

Altalanos || Megjelenités | Tirések | Otkazés | Animacic
Kimeneti mappa | ¢, VAV video @
Képkocka szam | 3

8 Nem lehet ij mappat létrehozni a ‘Kimeneti mappa’ mezében — a mappat el6zéleg létre
kell hozni
6. Valassza a Rogzités ikont az eszkdztarbol.

I

|Ké|:uk1:u:kék rogzitése egy AVI videdba. L
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7. EdgeCAM megjelenit egy logot és egy parbeszédablakot a fajltipus beallitasahoz. Zarja
be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval.

®
d L ( .} ‘ A M Yideo Compression x|

e - “. t Compressor:

% Inte Iggn Full Frames [Lncompressed) Cancel
manufacturing o e

ampression Hualty; Cont
ol = anfigure,
Abaut...

8. Alkalmazza a szokasos parancsot a megmunkalas szimulacidjanak elinditasahoz,
valassza a ‘Kezdés’ utasitast és futassa végig a szerszampalya szimul4ciot.

H Sarok tipus_kész - Szimulator

U W Ly S Meglssbeslitésai -

9. Valassza ujra az AVI Rogzités ikont — az EdgeCAM log¢ eltiinik, ami jelzi, hogy a
képerny6rogzités kikapesolasra keriilt.

10 [visszatérés az EdgeCAM rendszerbe

| Lépjen ki a Szimulatorbol.

11. Az EdgeCAM elmentette a video fajlt a megadott mappaba. Nyissa meg ezt a mappat az
intézoben és keresse meg a fajlt. Valamennyi video fajl datumjeldléssel van ellatva.

Address |lf) C:\AVI video

Folders x Mame Size | Type
@ Desktop V. G_ﬂSarok tipus_kész_200906_09_25 66 157 KB Video Clip
B My Documents
= _J My Computer
[= % Local Disk (C:)
(22 AVI video
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Egyetlen/Tobb fényforras alkalmazéasa

Az EdgeCAM Szimulator a legujabb verzidban tartalmazza az egyetlen vagy tobb fényforras
megadasanak lehetdségét is.

Ha a ‘Tobb fényforrds’ nincs bepipalva, a Szimulator kontrasztosabb képet nyujt. Ha egy
teriilet tul s6tét az alkalmazni kivant néz6pontbol, akkor célszer(i aktivalni a ‘Tobb
fényforras’ opciot.

Beallitasok

Altalénos | Megielenités | Tirések | Otkazés || Animacis |

Ideiglenes tarterilet
Szoftveres megjelenités [
Blsimitds telies képernyére [
Magasfoki OpenGL []

Tobb fényforrds

s
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Testmegmunkalé csomag

Geometriamasolat testrél — Kiilonallé vagy Folytonos opcié

Amikor egy testmodellrdl készit elemeket, most eldontheti, hogy az elemek automatikusan
lancolasra keriiljenek egy folytonos gorbévé, kiilonallé gorbék maradjanak vagy akar
mindkét elemtipus 1étrejojjon.

Testek | Elendrzés Kiegészitések  Bedlitss ROl X
m’ Alaksajdtossag keresés fhtaldnos
Helyettesitett alakeajdtossagok 4 Mév -
@ Marési alaksajatosség Masolas honnan
O Bek
@ Furat alaksajatossda (®iHurkold
(O Csomdport
@ U Furat alaksajétosség () Eszteradt felilet
@ Felilet alakszjatossag Készit
O Kiilénalls gérbék
% () Folytonos
O Mindketta
G 1ri
|o cometria k
O Elhurok alaksajatosség [ CK 1 [ Cancel ] [ Help

11. gyakorlat —Geometriamasolat testmodellrél
1. Nyissa meg a ‘Testmegmunkalas.ppf” fajlt.

Készltsen geometriam_@_sciatq} erréil az élhurokrél

2. A ‘Testek’ meniib6l, valassza a Geometria pontot. Aktivalja a ‘Mindketté’ és ‘Hurkok’
opciot.

3. Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval, és figyelje meg a parancsiizenetet:
“Valassza ki a hurkot a folytonos elem készitéséhez’

4. Valassza ki a kiilsé élt (a fenti abranak megfelelden).

5. Csak a ‘Geometria’ foliat hagyja bekapcsolva és figyelje meg az eredményezett
elemeket.

Ez a funkci6 nagyon hasznos, amikor feliileti elemeket vagy hatargorbéket akar késziteni egy
testmodellrdl.
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11.a gyakorlat — Elhurok alaksajdtossdg

A testmegmunkalast alkalmaz6 felhasznalok gyakran készitenek geometriamasolatot
testmodellrél. Az eredményezett geometria szamos kiilonféleigényt kielégit. Az
eredményezett 2D-s profilt gyakran hasznaljak ,,Hatargorbeként” megmunkalé ciklusokban.

Ugyanakkor hatrany, hogy a geometria nem asszociativ — igy, ha a felhasznal6 Gjra beolti a
testmodellt, eléfordulhat, hogy a szerszampalya nem frissitodik tokéletesen, mert a
hatargdrbe nem valtozik. Az eredeti hatargérbét manualisan tordlni kellene €s 1étre kellene
hozni egy 0j geometriat.

Az j ‘Elhurok alaksajdtossdg’ nem csak a ‘Hatargorbe’ funkciot latja el, hanem asszociativ
is a testmodellel.

Gzl 4

[Elhuraok alaksajétossaa)

1. Nyissa meg az ‘Elhurkok.pmod’ nevii testmodellt.

2. A Testek eszkoztarbol valassza az Elhurok alaksajatossag utasitast, és allitsa a masolasi
opciot ‘Hurkokra’.

3. Amikor megjelenik az {izenet, hogy ‘Valasszon hurkokat’, valassza ki a fels6 sikon
talalhato kiils6 élhurkot.

4. Figyelje meg az ‘Alaksajatossagok ablakot — egy uj Elhurok alaksajatossag jott létre.

Alaksajatossagok o x

= O éhurkok
= (& Felil
@ Blhurok alaksajstosag

b3

5. Mentse el a fajlt ‘Elhurkok.ppf’ néven.
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6. A testek eszkoztarbol valassza az Ujrabetoltés utasitast. Vélassza ki az *Elhurkok
dtnézve.pmod’ modellfajt. Az eredeti testmodell most helyettesitésre keriil a frissitett
verzioval. Ugyanakkor megfigyelheti, hogy az alaksajatossag sértetlen marad.

Visezajelzés o x
Alaksajgtossag felismerss a Felul KKR-er
0 1j alzksajgtossag
1 vatozatlan alaksajdtossan
[ vattozott alaksajdtossag
[ egyezd alaksajdtossag
[ gz0ld nélkedli alaksajatossag

7. Ismételje meg az Ujrabetoltés utasitast, most az *Elhurkok médositva.pmod’ modellfajt
kivalasztva.

8. Annak ellenére, hogy a testmodell most jelentdsen megvaltozott, az alaksajatossag
sértetlen marad és koveti a modell modositasat.
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Alaksajatossag keresés tobb KKR-ben

A 10.5 verzi6 egy hasznos gyorsito eszkozt vezetett a testmegmunkalas felhasznaloinak,
azaltal, hogy lehetové teszi az alaksajatossagok keresését egyidejiileg tobb KKR-en.
Korabban, a felhasznalonk kiilon kellett megkeresnie az alaksajatossagokat egy KKR-en,
majd a KKR valtas utan Gjra kellett futtatni az alaksajatossag keresést.

AMaksajatossiy keresd Alaksa]atossig keresd

o pre—— Arnea | Mogielentés
[Z] Legragasatis ol arrt [Z] Aeternatins srevnsis [ElLagrmagaestt tniasd
[ Askaaitonsd iefedden [ Mskamyitonnsg lefediss
Fumeskc [ KR kpeditfne
=] Home Moarrrake Mrmet =
=] Merwtedermabes (2] Aztriees hrmdciiedl esoppent
[ Legmagasatls koncantrbus-tart Furstok:
[=] Keeea
120 esget Monemaia emaes i3
[ Kot sniget
330 wipet [=] Momrsmtef ot
[5] Ansncn fursteibl esopon
Varia
)30 sents [Z) 30 erigmt
- [ Kontie ssebs [ ortir smpet
[ ok J[ coed J[ e ] 130 s []30 wmomt
& alds [] ittt coeboskc
10. verzio Alaksajatossag keresd |
oK Cocel | [ Heo |

| 1075. verzio Alaksajatossag kereso |

Az Alaksajatossag keres6 parbeszédablak uj KKR listdjat alkalmazva, valamennyi 1ényeges
KKR-t kivalaszthatja, ahelyett, hogy minden egyes KKR-t egymas utan aktivalnia kellene, és
csak az aktualis KKR-ben keresne alaksajatossagokat.

A lista csak az aktiv KKR-el megegyezo tipusu KKR-eket tartalmazza (maras vagy
esztergalas).

Ha csak az aktiv KKR-ben kivan alaksajatossagokat keresni, akkor a KKR listab6l nem kell
semmit kivalasztania.

12. gyakorlat — Alaksajatossag keresési fejlesztések
1. Nyissa meg az *Ontvényhdz.ppf’ nevii alkatrészfajlt.
2. Az alkatrész két felhasznaloi KKR-t tartalmaz - Face A és Fave B néven.

3. Inditsa el az Alaksajdtossdg keresdt. Figyeljen ra, hogy mind a Face A, mind a Fave B
ki legyen vélasztva. Tovabba, aktivalja a 2D sziget, 2D zseb valamint a Furatok opciot.

Al o 3
Altalénos | Megjelenités

Legmagasabb fal-szint Automatikus elnevezés
[] Alaksajstossén lefedése KKR
] KKR kijelélése
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4. Vizsgalja meg az Alaksajatossagok ablakot — észreveheti, hogy mindkét KKR-hez
elkésziiltek az alaksajatossagok.

Alaksajatossagok o X

= O Ortvényhaz
= (= Face A
&1 20 zseb
W= 21 Atmend furat
= (=Fave B
o 22 20 zseb
& 23 2D zseb
& 24 2D zseb

KKR kijelolése opcid az Alaksajatossag keres6ben

Ha az alkatrész fajlban tobb KKR, vagy ismeretlen neviit KKR-ek vannak, akkor valaszthatja
az uj KKR kijelolése opciot, az alaksajatossag keresés soran.

Azaltal, hogy megtekintheti KKR mutatokat az alkatrészen, vilagosabba valik, hogy melyik
KKR-t kell kivalasztani.

Az igy kivalasztott KKR szintén alkalmazva lesz a parbeszédablak KKR listajabol

kivalasztott KKR-ekkel egyiitt.
Alaksajatossag keresd

Atalanos | Megjelenités

Legmagasabb fal-szint
[ Mlaksajétossaq lefedése
KKR kijeldlése %

38. oldal 2.0 verzio



ZJ9eCAM |

= meingens 10.75 verzid, frissitési tanfolyam

13. gyakorlat — KKR-ek kijelélése a képernyén

1. Nyissa meg ‘Felfogotomb felszerelve.ppf’ tajlt. Vizsgalja meg a fajlt, kiilonos figyelmet
forditva az Alaksajatossagok ablak tartalmara, valamint a KKR listara.

Feliil A1 Alaksajatossagok n
Elal
Jobb [ Tee Slot Tombstone
Bal 3 drive block
""\l';'l 3 drive block
::pz'll [ drive block
[ drive block
CS_XY Plane (tc 3 drive block
C5_XY Plane (tc [ drive block
CS_XY Plane (tc
CS_XY Plane (tc
CS_XY Plane (i
CS_XZ Flane (fr
CS_XZ Flane (fr
CS_XZ Plane (fr !

2. Az alkatrészfajl tobb testmodellt tartalmaz. A felhasznalo egy sajat KKR-t készitett
valamennyi testmodellhez, azért, hogy azt “elhelyezési pozicioként” hasznalja.

3. Inditsa el az alaksajatossag keresést — figyelje meg a parbeszédablak 1ij szakaszat — a
KKR listat. Ebben a példaban feltételezziik, hogy a felhasznaldé nem emlékszik a
kivalasztandé KKR nevére. Ezért a KKR kijeldlése funkciot fogjuk alkalmazni.

4. Aktivalja KKR kijelolése, a furatok; a 2D zseb és a 2D sziget mezOket. Zarja be a
parbeszédablakot. Figyelje meg a parancsiizenetet.

Adja meg a kivant KKR mutatét — Valassza ki a lentebb jelolt KKR-t

Test kijelolése — valassza ki az alkatrészt, amihez a kijelolt KKR tartozik.

5. Az EdgeCAM harom uj alaksajatossagot készit, az el6z6leg kivalasztott KKR-hez
rendelve Oket.

6. Mentse el a fajlt ‘Felfogotomb felszerelve kész.ppf néven.

Pathtrace Engineering Systems 39. oldal



x
| V1075U 10.75 verzi, frissitési tanfolyam | b i j bc Eﬁ.&'Mg
megmun

Uj furat alaksajatossag

Egy 1j, jelenleg Furat2-nek nevezett alaksajatossag tipus érhetd el a 10.75 verzidban. A cél,
hogy az EdgeCAM kovetkezd verzidiban ezt az utasitast kiboviiljon, hogy még Osszetettebb
furattipusokat és furatmintakat tudjon kezelni. A {6 funkci6 a sugariranyu furatmintak
felismerése mind esztergalasi mind marasi kornyezetben. Ezek az 0j tipust alaksajatossagok
akkor jonnek létre, ha az “Uj furatok” mez0 be lett pipalva az alaksajatossag keresés elétt.

Furatak
Keres
Maimalis tmérd 25 O

() Fligodleges
Menetinformacia ) Sugdr irdnyd
Azonos furatokbdl csoport

Az alaksajatossag keresés tobb KKR-en keresztiil dolgozik, kiilonallé csoportokat készitve
minden egyes iranybol. Eldontheti, hogy fiiggéleges vagy sugariranyu furatokat akar
felismertetni, de vegye figyelembe, hogy mindig csak az egyik tipus alkalmazhato.

Az ,Uj furat” alaksajatossag sokkal dsszetettebb furattipusok beazonositasara hasznalhaté, és
Nagyolas és Profilozas ciklusokkal is megmunkalhato.

|
|

|

1

1 g
|a
|

|

i

P

i

e

Q ‘sj

Sugariranyu furatok keresésekor szitkséges megadni a forgastengelyt, amely kériil a
sugariranyu csoport létrején.

-

|ZI Esztergalasi kornyezetben, az axialis KKR-ben kell lennie annak érdekében, hogy a
sugariranyu furatokat fel tudja ismertetni.
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14. gyakorlat — Uj furat alaksajatossdg

1. Nyissa meg ‘Uj furat alaksajitossdg.pmod’ nevii fajlt. Figyelje meg a furatmintak
elhelyezkedését. Alaksajatossdg keresés végrehajtasa ezen furatokra, az EdgeCAM
korabbi verzidiban megkivanta, hogy a felhasznalé minden egyes furathoz hozzon létre
egy KKR-t. Masik lehetdségként ki kellene teritenie oket, viszont ez azt jelenti, hogy
drotvaz geometriat kell 1étrehoznia.

2. Futtassa az Alaksajatossag keresot, aktivalva az Uj furatok funkciot. Allitsa az
Orientdciot Sugdr irdanyura és a Tengelyt X-tengelyre.

Furatok
Keres Uj furatok
Masimalis &tmérG Orientcid
() Fiiggdleges
Menetinformacia (3) Sugdr idnyd
Azonos furatokbdl ceoport
Tengely ¥iengely

3. Figyelje meg az Alaksajatossagok ablakot. Az 1j alaksajatossag egyértelmiien ‘furat2’-
ként van jeldlve. Ezek az alaksajatossagok csak az Uj Fuirds ciklussal munkalhatoak
meg.

Alaksajatossagok o x

= O U furat alaksajétossag
= (& Feliil
W 1: 2D zseb
=i 2 Sugdrirdny zsalkfurat?
W= 3 Sugdnranyl zsdkdurat?

4. Mentse el a fajlt *Uj furat alaksajdtossdg _kész.ppf’ néven.

Az Uj furat alaksajdtossdg csak az ,, Uj Firds ciklussal” munkalhaté meg!
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Uj Faras ciklus

Az 1j ciklus neve ,,Uj Fuaras”, és a Furas ciklus alatt talalhaté a Mard ciklusok és az
Esztergalo ciklusok meniiben.

Mard ciklusok | Miveletek Testek Utasitdsok

15. gyakorlat — Uj furés ciklus

1. Nyissa meg az Eldkészitett uij furat alaksajdtossdag.ppfnevi fajlt. Meg fogja ismerni az
alkarészt, mivel ez az a testmodell, amit az el6z6 példaban hasznaltunk. Ugyanakkor a
fajl bovitve lett egy elégyartmannyal, és tartalmaz egy megmunkalé programot.

2.

Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe, €s a mar kivalasztott @18mm faroval készitsen
egy Uj furas ciklust. Allitsa be a kdvetkezo paramétereket.

3. Altalanos oldal

e  Modell tipus — Test Stratégia — Furas

e Utvonal optimalizalds — Nincs Elotolas és Sebesség — alkalmazzon tetszoleges értékeket

Uj furat E‘

Aialénos | Mélység | Saiirés

Uj furat E\
Attaldnos | Mélyséa | Sziirés

Model tipus Stratégia

Gyorsidrati sik 50 v | [ Asszociativ
O Drétvaz @ Firgs
@ Test () Forgécstorss
On . ) Déresérazas Kiemelés sikia
programdl

(O Furatesztergalas

Eltolas fogasker fmm/perc) 2008 88506

Féjorsé forg. seb. ford/perc)
Utvonal optimalizélas
Szazalékos sldtols

Longhand

12555.5566

Nincs

Mélységen allas ideje

Geometria neve v

Tep Cycle Right Hane v

Megmunkalds sikja

Mélység

0

- Asszociativ

3 Asszociativ
Amélység asszociativ ehhez:

Teo T @ Teles furatmélység
No ap Type O Bidkészités mélysége
O Menetmélység

Floating |+

4. Me¢élység oldal (vegye észre a hasonlatossagot a Profilozas és Nagyolas ciklusokkal)

e Gyorsjarati sik — Smm Megmunkalas sikja és Mélység — Omm (Asszociativ)

o  M:élység asszociativ ehhez — Teljes furatmélység (a ciklus vezérelhetd, hogy kiilonféle mélységig
menjen le)
5. Zarja be a parbeszédablakot az OK valasztasaval.
6. Valassza ki az alaksajatossagot a legkisebb atmérén.
42. oldal
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7. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM egy csoportként munkalja meg a furatokat, valamint,
hogy az indexelési utasitast nem kellett alkalmazni.

8. Szimulalja le a megmunkalast.

9. Fejezze be a gyakorlatot, a masodik alaksajatossag kifurasaval, egy @20mm furoval, és
siillyesztésével, egy 25 horonymaroval.

10. Siillyesztéskor, ne felejtse el atallitani a Mélység asszociativ ehhez mezot ‘Elokészités
mélysége’ opciora.

Mélység Asszociativ

A mélység asszociativ ehhez
&7 Teljes furatmélység
(%) Elfkész ités mélysége
() Menetmélyséa

11. Mentse el Gjra a fajlt.

12. Térjen vissza a Tervezési koryezetbe. Hasznalja az ‘Ujrabetoltés’ funkciot, és cserélje
ki az eredeti testmodellt a Modositott uij furat alaksajdtossag.pmod fajlra.

13. Térjen vissza a Megmunkalasi kérnyezetbe és generalja ujra a megmunkald programot —
az Uj furat alaksajatossag ¢s a ciklus asszociativ.
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Uj adaptiv marogép sablonok, melyek tamogatjak a
szimulaciét szerszamgép grafikaval

Teljes szerszamgép szimulacié valamennyi rendszerkiépités esetén elérhetd kivéve a
belépd szintli csomagokat (Edge CAM Entry Milling/Turning/Production).

A szerszamgép szimulacid bevezetésére a marasi kornyezetben, két 1) 'adaptiv' Kodvarazslo
sablon érhet6 el, egy sablon az ISO/Fanuc tipusu vezérlékhoz és egy masik a sablon a TNC/
Heidenhain tipust vezérlokhoz.

(A szerszamgép szimulaci6 az EdgeCAM 10. verzidjaban keriilt bevezetésre, €s teljes
vizualis megjelenitést nyujt a szerszamgéprol és azon megmunkalando alkatrészrol.)

Akkor is élvezheti a szerszamgép szimulacio eldnyeit, ha egy régebbi kddvarazslo (.CGD)
fajlt hasznal. Amikor megnyitja ezt a fajlt a Kodvarazslo 10.75 verzidjaban, a rendszer
megkéri (a szokasos modon), hogy Frissitsen az 01j sablonra.

Sablon frissités

Egy ] sablon &l rendelkezésre ehhez a géphez. Kivanja frissiteni a dokumentumot?
A frisstett dokumentum eimentésre kerl, mint:

Frissiett féjl  Diposts\HED.cod &Y

Az eredeti dokumentumrdl biztonsagi masolat készil, mint:

Biztonsagi D:\posts\Régi HED.cgd @

Miutan ezt jovahagyta, €s a fajlt elmentette, megfigyelheti az 0j Szerszamgép elemek
ablakot. Ez az ablak a szerszamgép ‘kinematikai felépitését’ mutatja. Az alapelv, hogy
tengelyeket adhat a gépfelépitéshez, €s aztan testgeometriat rendelhet minden tengelyhez.

i FAl Nézet Konfigurdlds Beslitisck  Sug6

ARl NELE Y knr-nil =i iz [PEpSp )

Machine Setup

Szerszamgep elemek

Szerszimgép
EDJ egyes fej ATC
M orsehaz

A testmodellek barmely testmodellez6 rendszerben elkészithetoek és beimportalhatdak az
EdgeCAM-be. Miutan a testmodell az EdgeCAM-ben megfelelden el lett helyezve,
beilleszthetd a Kodvarazsloba.

Alaksajétossaaok Machine Setup
O VertMil (174) Szerszamgép elemek
O VertMil 274)
O Ve (324) -]
=1 & Seercesttés.,
Szerkesztds C
Hifogadas V] & o
Térlés
Model kiadésa ! Model beilesztése
Uira betoltés &
| Masolas az EdgeCAM-bal | ‘ Beillesztés a Kodvarazsloba |
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16. gyakorlat — Egyszert 3-tengelyes marégép

1. Inditsa el a Kodvarazslot és valassza az ‘Uj dokumentum kezdése” opciot.

Kod varazslo

e
7@ ] dokumentum kezdése
Dﬁ () Meglévd dokumentum

[ ] He mutasza ezt az ablakat a jovithen

2. Elsoként ki kell valasztania a sablon tipusat (.CGT fajl) — ezt nevezziik ‘Géptipus’-nak.
Vilassza a Marot.

Gépkivalasztas

Vélassza ki a géptipust

SN

Eszterga Mard Huzalszikra

3. A Koddvarazsld most lehetdséget nyujt a marogép és a vezérld tipusanak megadasara.
Ebben a példaban valassza a kovetkezoket:

e Fiiggdleges.
e Ne allitson be ‘Forgdasztalt’.
e Aktivalja az alapértelmezett parametrikus grafika betoltését.

e Vilassza ki az Adaptive- Mill-ISO.CGT sablonfajlt.

litptian
e
pada L Vizszries C)
Fiiggiieges (5

Fogtorstd
Foipdlorgelpes gighez sdameg az axtel  EbBideger  Misodagor
elstcdeges 6. iidiody evetén. amisod  [Ta

ghengel is

Oe

Az slagéneknaze® parsmetrkus gofiks betthése (7]

] Hkmtsesitedt sationok mmistien

(5 Mastibat ) Inchesse. ) Minostss [mﬁl
Leirds

[T -

Generic THE ddaptive M2

23 el Gionen: %

s dmedechebgermi: cod | Genensc 150 Adagive Ml

&+ JaorumTSgenenic.cpd Genenc 150 Adsptive Ml

B dechuma g cgd  Gerens 150 Adagive Wl

Es dmetncgeneicogd  Genenic THE Adactive Mil

&+ SaxcinTSlgensic.cpd  Genenc 150 Adsptive Ml

B epd Genene :

En Swrthunaparaic cod  Ganent 150 Adsoive ME

o] (atéun ]
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4. Nevezze el a dokumentumot ‘Egyszerii 3-tengelyes maré’ névre

Kéd varazsl6 lépések

Undviizli Ort a2 EdgeCaM Kod vardzsiel
Adja meg 2 gép nevt

Fayseerii 34engelyes mal

Most a Kéd varézsiban a kidvetkezd |gpésekkel
adhafja meg a kanfiguraciet

[ ®1:Gép - A gép paramétersinek megadssa

[ O 2: Fomatum tabla - 42 NE szavak definidléss

[ ©3: NE stibs, Bkodok g modaliss

[ 04 Ked kssaittk - Kirnerts CHE-pasramok bislitass
[ 5 MFunkeik - Gépspesiikus funkeitk

()

Tovabb > Befejezés Sad

EdgeCAM

= imelli
megmun!

5. Valassza a ‘Mentés’ utasitast és ellendrizze, hogy a mentési mappa ‘Machdef’.

6. Zarja be a parbeszédablakot az ‘Befejezés’ valasztasaval.

. Ez a gyakorlat csak a szerszamgép grafika felépitési lehetdséggel foglalkozik, igy a
Kodvarazslo folyamat lényegi lépéseit most figyelmen kiviil hagyjuk.

7. Nyissa meg a Paraméterek ablakot, és valassza a ‘Revolver’ oldalt. Allitsa be a kovetkezd

paramétereket.

P Gép paraméterek

(Gép parométerele | Revotverdiey | Fomd | Fordulatazde fokozatol:

[ By [head ne

”
) = Hapds o8 1. drtven

A i S EigeCAMban. B

képest v, Mardskor 8 pazi & ¥ urk helyesés dapdn.
x z

asreziim refersnca

A 5 b hia vagy az AM ben i Mardskor, i minden detéh nudirn

van dlitva. a2 EgeCAM
x Z

Sremrhmesan |1 50
L 5 8 ] és8
Wardabior, gz bei fef esctén, ez ige fa 0 7

hoerek: Z és X rdoyl tvolsdglt.

Sremufmcsnm khsieketda g
(]

o

J [ comed J[ o ]

X pozicid

Y pozicid

Z pozicid

Szerszamcsere 0

0

850

Szerszambeallitasi | 0
poziciod

10
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Szerszambemérési pozicio a szerszamgépen

— Szerszambeallitasi Z pozicié
Szerszam Z kinyulas '

Szerszam Z referencia

Elhelyezés
Gépi nullpont
A két forgastengely metszéspontja

A Szerszambeadllitasi és a Szerszamcsere pozici6 megadasa nagyon fontos. Nemcsak

pontosnak kell lenniiik, de befolyasoljak a Z szerszamkinyulast és a Kezdeti KKR
helyzetét is.

8. Gy06z4djon meg rola, hogy a ‘Szerszamgép beallitasok’ és a ‘Tulajdonsagok’ ablak aktiv,
majd vizsgalja meg valamennyi elem tulajdonsagait. Be kell, hogy tudja azonositani
valamennyi elemet, a szerszamgép grafikat figyelve.

Eszkiiztarak

Machne 5etp
SperszAmodp slemek
-~

Doy
= ) o drtengely
ey
E\T‘] HEAD ONE ATC
= }” fhengely
'-:)Trmdr EyysEy
@ - Htenoey
Y Bt st sty

e
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9. Kattintson barmelyikre a kdvetkez6 elemek koziil, és vizsgalja meg a paramétereit a
‘Tulajdonsagok’ ablakban.

o (Gépagy Fej
o Tengely egység Asztal
Gépdgy p k -mard Fej parametrikus grafikéjanak méretei

A szerszamgép grafika nullpontja a féorsé kozéppontidban van. Igy, ha példaul médositia a
az 'Orsohelyzetet’, az orsé ugyanabban a pozicioban marad, és a fej t6bbi része mozdul el
ehhez kepest.

10. Modositsa a ‘Szin’ beallitast valamennyi elemre. Gyakorolja a ‘Szélesség’, ‘Magassag’,
stb. paraméterek modositasat, és figyelje meg hatasukat a grafikara.

Tula -

| hd

8

= Altaldnos
Név Fej

= Grafika
Origd 0.000000, 0.000000, 0.000000
Szin Default
Attetezissg 0
Tipus Revolver'Fej
Lathatd lgen

= Paraméterek
Szélesség 600.000000
Mélység 600.000000
Magassag 500.000000
Kiphossz 150000000
Szig 45.000000
Orsdhefyzet 450.000000
Orséhossz 50.000000
Crrsdsugar 100 000000

11. A “Szerszamgép elemek’ fastrukturabol valassza az ‘Asztal’ elemet. Figyelje meg, hogy
a kovetkezd méretek keriiltek-e alkalmazasra:

® Hossz — 1400mm Szélesség — 500mm Magassag — 100mm

®  Kuphossz — 0mm Szog - 0° Tipus — Hasab
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12. A ‘Szerszamgép elemek’ fastruktirabdl valassza az ‘Els6dleges alkatrész elhelyezés’
elemet. Ez az érték hatarozza meg a tavolsagot a szerszamgép nullpontja és az asztalon
talalhato Beallitasi nullpont kozott. Ezen a példaban az értéket a kdvetkezd kell, legyen:
¢ XOmm Y-300mm Z-900mm
T Beateges skarés: shebyenis
S &
| achine St [ B Foares |0 e sd ishs
By :
Aralinos
Wiy Esldeges shoatriaz sheherds
"
|ZI Vegye észre a kiilonbséget az asztalmagassag és az Elsddleges alkatrész elhelyezés

Z-koordinataja kozott.

Amikor egy Megmunkal6 programot készit az EdgeCAM-ben, az 'Els6dleges alkatrész
elhelyezés' lehetséges valasztas az 'Elhelyezési poziciora', amihez képest az alkatrész és
a szerszamgép grafika elhelyezhetd.

Megmunkild-program E‘
Altalénos | Munka adatok | Eszterga bedl itdsok

Program neve

Valasszon ki egy Kddgenerstort

Megmunkalasi méd Mards + | Szerszamgép egyszerd 3 ¥
Komponens és szerszamgép bedllitds
Elhelyezési pozicis Elsddleges v | EMwiyezési KKR v

[] Elhelyezési eltolds

Kezdeti KKR Feliil + | []Gépi nullport
—— Méretmegadas madia
meneti tirés 0.001 O Navekményes
(%) Abszolit
[ CK ] [ Cancel ] [ Help ]

13. Tanulmanyozza az értékek hatasat. Amikor felhasznaloi szerszamgép grafikat készit,
ezek az értékek nagyon fontosak.
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A szerszamgep feliilnézete

Elstdleges alkatrész
elhelyezés

14. Mentse el a fajlt ‘Egyszerii 3-tengelyes maré.cgd’ néven.

;@! -

Forditas (Ctrl+1)

15. Forditsa ki a dokumentumot.
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17. gyakorlat - A 3—tengelyes maro posztprocesszor
alkalmazasa

1. Nyissa meg a 3-tengelyes maro.ppfnevi fajlt. Vizsgalja meg az alkatrészfajlt. Mérje
meg ¢s ellendrizze az alkatrész méreteit. Figyelje meg a KKR-ek pozicioit — kiilonos
tekintettel a ‘Satu nullpont’ és a ‘feliil” KKR-ekre.

. A satukat megjelenito két testmodell mdr be lett allitva ‘Késziilék’ ként.

2. Lépjen at a ‘Megmunkalasi kdrnyezetbe’ és allitsa be a kdvetkezd paramétereket:
®  Program neve — Egyszerti mard Megmunkalasi moéd — Maras
®  Szerszamgép — Egyszerii 3-tengelyes maro.mcp

® Elhelyezési pozicio — Elsddleges alkatrész elhelyezés

® FElhelyezési KKR — Satu nullpont Kezdeti KKR — Feliil

Atalénos | Munka adatok | Esztergs bedllitésok

Program neve Eayszen mard

Valasszon ki egy Kodgenerstort

Megmuricalasi méd Mards |~ | Seerszamaép eayszeri 3 v

Komponens és szerszamaép bedllitss

Blhelyezési pozicis Elsfdisges v | Ehelyezési KKR satu nulpo v
[ Bhelyezési eftolas
Kezdeti KKR Feldl + | [IGépi nullport
L Méretmegadas média

Kimeneti tiirés 0.001 O Névekményss

@ Abszolit

[ ok J[ cacel ][ Hew
M Az alkatrész és a szerszamgépmodell egymashoz viszonyitott helyzete utdlag is

modosithato. Vizsgalja meg a Szerszamgép paraméterek ablakban talalhaté
Elhelyezési tavokat.

Komponens és szerszamgép bedllitas

Elhelyezési pozicid Elsfdleges v | Bhelyszési KKR satu nullpo |
X Hhelyezési tav 0.0 Y Ehelyezési tav 0.0
Z Hhelyezési tav 0.0
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3. Figyelje meg, hogyan t61t6édott be a szerszamgép grafika — a késziilékek és az alkatrész

4. Adja meg a késziilékezést (M-funkciok menii) kivalasztva a satukat megjelenitd két
testmodellbdl allo késziiléket.

4 M*ﬁiﬂkﬂék| Ellendrzés Kiegészitések  Bedllitdst

nb@ Orso vezériése e
=]

d Koordindta rendszer eltolasa E
Program

2

s |

Utasitisok

Varakozds =] ﬁ Egyszen mard: egyszerd 3tengelyes mard mep: 00:00:00.00
&* 1 Kesziléhek fissitése

Eltolds tpusa

9__)
0
@ Gép paraméterek
=&
-

El&gyértmény késziilék frissitése ’\J
1

5. Munkalja meg az egyik Zseb alaksajatossagot. Alkalmazzon egy @16mm ,,SSM-ZX-2
Flute-16 szarmarot. Allitsa be a Z kilogas értéket 150mme-re.

|ZI A Z kilégas adja meg a tavolsagot a szerszambemérési pont és a szerszambefogé
programozott pontja kozott.
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I8l EdgeCAM - SSM-TX-2 Flute-16 - [c-\program files\edgecam10.75\camitstore\tstore. mdb]

| Kostas | Jegyeetek | Technolégia |  Tovabbi |
Altalénos Geometria Szerszam befogas
gisgss [ ] Mecmdeis [
Y kibgas [ [ zwisgss [150 =
Bszig Csz6g
e ] ]
oK ][ Cancel | [ Hek

6. Készitsen egy Furat miiveletet a siillyesztett furatok elkészitéséhez. Allitsa be:
2. szerszam — P8mm furo; Z kilogas 70mm
Tool 3 — @10 horonymaro; Z kilogas 150mm

"

7. Wegmunkdds samiacia) 1y, 4iton ef 2 “Szimuldtor-t és figyelje meg a szerszampalyat.
Ellendrizzen minden lehetséges iitkozést.

8. Mentse el a fajlt ‘3-tengelyes maroé_kész.ppf’ néven.
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18. gyakorlat — Felhasznaloi grafika alkalmazasa

A kovetkez6 gyakorlat bemutatja, hogy hogyan adhatja sajat gépelem grafikait egy CGD

fajlhoz. A grafikus elemet egy testmodell f4jl tartalmazza.

1. Nyissa meg a ‘mardgép asztal.ppf” alkatrészfajlt. Figyelje meg a testmodellt, kiilonos

2. Az ‘Alaksajatossagok’ ablakban, kattintson a testmodell nevére, és valassza a ‘Modell

kiadasa’ pontot a legordiilé meniibol.

Alaksajatossagok 2 x
DI MILLMACHINETABLE
Szerkesztés

Elfogadés
Torlés

Usra betéltés %

Alaksajdtossag keresés

Frissités

3. Nyissa meg a ‘Egyszerii 3-tengelyes mar6.cgd’ fajlt a Koédvarazsloban.

4. A Szerszamgép elemek fastruktiraban, bal egérgombbal valassza ki az ‘X-tengely’
pontot. Kattintson a jobb egérgombbal és valassza a ‘Modell beillesztése’ pontot a

legordiilé meniibdl.

= ‘)\__\._ -tengely
OTengely egyseg
EJ‘Q@O ! Szerkesztés..
“ o
|
= - e
|L_| Modell beillesztéze
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5. Figyelje meg, hogy a modellgrafika beszirasra keriilt.
6. Most torélheti az asztal eredeti modelljét és atnevezheti az 0j grafikat.

7. Figyeljen ra, hogy az 01j asztalgrafika az X-tengely ala tartozzon (a grafika egyszeriien
atmozgathato).

Szerszamgép beallitasok

Szerszamagép elemek

= @Szerszémgép
O Gépagy

= ‘j Z-tengely
O Fej

9 HEAD ONE ATC

= “L" ¥ -tengely

OTengely eqység

«
OL:U asztal

L_’ Elsddleges alkatrész elhelyezés

8. Valassza ki ujra az X-tengelyt a Szerszamgép elemek ablakban.

9. Figyelje meg a Tulajdonsagok ablakot — kiilonos tekintettel ‘Pozicid” modositora.
Kattintson a mez6 értékére, majd helyezze a kurzort a megjelend ,,cstiszkara” — és
mozgassa a csuszkat balra/jobbra. Figyelje meg, hogy az asztal hogyan mozog.

Tulzjdonsagok
|Tengeh.rtipu5 -
&
= Altaldnos
MNév Fiengely
= Tengely
Origé 0.000000, 0.000000, 0.000000
=0 1.000000, 0.000000, 0.000000
Minimum -500.000000
Maxdmum 500.000000
-21% i IL\\\

16. Mentse el és forditsa ki tjra a .CGD fajlt.

[cE1P.

Forditas (Ctrl+I)
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10. Nyissa meg az el6z6 példaban hasznalt alkatrészfajlt — *3-tengelyes maré_kész.ppf’.

11. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe. Figyelje meg, hogy a rendszer még mindig az
eredeti asztal grafikat hasznalja.

12. A Szerszamgép elemek ablakban, kattintson az egér jobbgombjaval a ‘Szerszamgép’
elemre. A legordiilé meniibdl valassza a ‘Szerszdmgép ujrabetoltése’ pontot.

Gépfelépités

Szerszamgep elemek

Szerszamgép Ujrabetiltése

g ] Téral

g | Keszik
Tokmany
Felfogdeaység »
= ) . X-tengely

13. Figyelje meg, hogy most mar az 0 asztalgrafika kertil alkalmazasra.

14. Mentse el a fajlt ‘3-tengelyes mar6d_kész.ppf’ néven.
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Az Esztergalasi kornyezetben elérhet6é Marasi

muveletek

A 10.75 verzid lehetové teszi a felhasznalonak Marasi miiveletek készitését az Esztergalasi
kdrnyezetben. Ez biztositja, hogy a felhasznalo kovetkezetesen készithessen CAM
utasitasokat és nagyobb asszociativitast biztosit a testmodellekkel.

Ezt a fejlesztést megeldzoen a felhasznalo a kovetkezo figyelmeztetd lizenetet kapta, ha
adaptiv sablonbol késziilt posztprocesszort hasznalt.

] E Mem kompatibilis kddgenerator - hasznaljon cklusokat
L3

Tovabba, egy indexelési parancsot kellett hasznalni a megmunkalo parancs eldtt, ami

csokkenthette a folyamat hatékonysagat.

Marasi miiveletek az Esztergalasi kornyezetben:

e Sikmaras
e Nagyolas

e Profilozas

e Sikfeliilet simitasa

o Elletorés

Parhuzamosan lancolt

Egy 10j parbeszédablak jelenik meg, a Miivelet parbeszédablak megjelenése el6tt, ami

lehet6vé teszi a kovetkezd beallitasokat:

, Nagyolas miivelet [‘5_<|
e KKR beforgatasa =
Altaldnos
e Szerszam orientacio KkRforgatas | T |~
Szerszam orentacia
. i ® Auidlis
e Uzemmod O Radidlis
() Forditott axidlis
Uzemmad
® sik
O Kiteritett
[ QK ] [ Cancel ] [ Help
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19. gyakorlat — Marasi miiveletek esztergalasi kérnyezetben

1. Nyissa meg a Miiveletek esztergdldasban.ppf alkatrészfajlt.

2. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe — valassza a Nagyolas miiveletet. Az 0] utasitas
elsdként bekéri, hogy melyik KKR és, milyen Szerszam orientdcio szikséges. Ebben a
példaban valassza a ‘Face A’ ¢és ‘Radidlis’ opcidkat.

Nagyolas miivelet

Atalanos
Szerszam onentacio
O Redls
®ifadils
O Forditott axidlis

Uzemméd

[ ok J[ cace J[ Hp ]

3. Amikor a rendszer kéri, hogy ‘Adja meg a megmunkaland6 geometriat’, valassza ki a
Face A KKR alatt talalhato ‘2D zseb’ alaksajatossagot (Alaksajatossagok ablak)

Alaksajatossagok a
= [ Operation Tuming
= (= Facea

= (= Face B %

_ L @2 2D rzeb
i [ Elfayartmany

4. Készitse el a Nagyolas miiveletet, végrehajtva a szokasos eljarast. Ne felejtsen el beirni
100mm-t a Szarmar6 Z kilogasa értékére.
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Nagyolds miivelet

Altalénos | Szerszémozas |Mélység

Elétalds fogéskor
Forsd forg, seb.

i
Saroklekerekités l:l

Szerszamtar | 12mm Endmill - short series | Keresés...
'
M Kl T , . , , . . 1<z
9.  eamunkdlés samidcdia) 1y, it e o *Szimuldtor’-t és figyelje meg a szerszampalyat.

8. Ismételje meg a folyamatot a ,,Face B” KKR-en talalhaté masik alaksajatossagra.

6. Mentse el ujra a darabot Miiveletek esztergdaldisban_kész.ppf
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Ottengelyes megmunkalas attekintése

A tobbtengelyes marasi lehetdségek 1) skalaja biztosit versenyképes 4- és 5-tengelyes
szimultdn marasi stratégiakat, amelyek az olyan iparagak, mint a repiil6gépgyartas és
autdipar alkatrészgyartasi igényeinek kielégitésére késziiltek.

Az 5-tengelyes megmunkalas elényei kozott van a ciklusidé csokkentése az Gsszetett
alkatrészek egy felfogasban torténé megmunkalasanak koszonhet6en €s a jobb
felilletmindség a szerszam, az optimalis munkadarab- szerszam kontaktpont folyamatos
fenntartasa érdekében végzett bedontése kovetkeztében. Raadasul, az alametszések és mély
zsebek, a szerszam vagy az alkatrész bedontésének kdszonhetd, jobb elérése lehetove teszi
rovidebb szerszamok alkalmazasat, ami tovabb javitja a feliiletmindséget, és sziikségtelenné
teszi egy tovabbi felfogasokat.

Az 5-tengelyes stratégiak tartalmazzak a Zsebfal marast valtozo délésszogii falakhoz, és a
kifinomult 6sszetett feliiletsimitast beépitett automatikus titkozéskikiiszoboléssel. Tovabbi
stratégiak érhetdek el az olyan alkalmazasok kezeléséhez, mint a turbinalapat tipusa
alkatrészek megmunkalasa, vagy a froccsontdtt miianyag alkatrészek sorjazasa.

Az 5-tengelyes stratégiak mellett, a 4-tengelyes, forgotengelyes megmunkalasok kovetel-
ményeit is szamos ciklus hivatott kielégiteni, amelyek biztositjak az olyan autéipari és
repiilogép alkatrészek megmunkalasat, mint vezérmiitengelyek, a turbinalapatok és
forgasszimmetrikus kovacsszerszamok.

Szamos miivelet elérhetd, amelyek megvalositjak a legelterjedtebb ottengelyes megmunkalasi
technikéakat. Ezen miiveletek egyetlen Ottengelyes ciklust készitenek, az adott technikdnak
megfelelden beallitott paraméterekkel.

Ezek a muveletek:

Ottengelyes simitas

Hasonl6 a Parhuzamosan lancolt stratégidhoz, kivéve a szerszambedontés feliilet altal tortént
vezérlésének lehetdségét.

Ottengelyes zsebfal maras

Megmunkalas a szerszam oldalélével, mig a szerszam tengelye folyamatosan parhuzamos a
falfeliilet alkotdjaval.

Négytengelyes maras

Olyan megmunkalés, amely a szerszam radialis tavolsagaval adhaté meg a darab
forgastengelyéhez képest. Tipikusan biitykos tengelyek és mas hasonlo alkatrészek
megmunkalasara hasznaljuk.

Ottengelyes gorbemaras

Egyszer végigfuttatja a szerszamot egy gorbe mentén, mig a szerszamtengely parhuzamos
egy vezetOfeliilettel. Jol hasznalhato példaul sorjazasra.
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Az Ottengelyes mardciklus lehetdvé teszi a szerszam egyidejii vezérlését 6t tengely mentén
(ami 3 linearis tengely és 2 forgotengely). Ez azt jelenti, hogy példaul, a szerszam
folytonosan meréleges maradhat a feliiletre, a felilletmindség javitdsahoz, vagy a szerszam le
tud stillyedni bonyolult szerszam-csészékbe, bedontve az iitkozések elkeriiléséhez.

Alkalmazhatja a ciklust a hagyomanyos haromtengelyes ciklusok helyettesitésére, ugymint a
parhuzamosan lancolt simitd minta készitésére egy feliilet mentén, de ugyanakkor lehetésége
van ra, hogy a szerszamot folytonosan mer6legesen tarthatja a feliiletre. (Vegye figyelembe,
hogy (példanak okéért) a Profilozas ciklussal ellentétben, nem tud tobb oldaliranyu fogassal
tobb anyagot lemunkalni egymas utan.)

Szintén megvalodsithat 11j technikakat is, igymint a Zsebfal (SWARF) marast (ahol a fogasok
iranya a zseb falan, mindig parhuzamos a feliilettel).

Vezetd és Ellendrzo feliiletek

A szerszampalyat két feliilettipus hatarozza meg (mindkettdnek megvan a sajat
parancsiizenete, amikor a geometriai elemeket jeldli ki a ciklushoz):

Vezetd felliletek — Ezek azok a feliiletek, amelyek az alap szerszampalyat generaljak és
befolyasoljak a szerszambedontés szogét.

Ellenérzé feliiletek — Altalaban ezek azok a feliiletek, amelyeket meg kivan védeni attol,
hogy megmunkalésra keriiljenek vagy, hogy a szerszam vagy a befogo6 nekik iitk6zzon (az
iitkozésektol a vezetofeliileteket is megvédheti). Az ellenérzo feliiletek modositjak az alap
szerszampalyat.
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5-tengelyes miiveletek

Hasonl6an minden korabbi EdgeCAM konfiguraciohoz, az 5-tengelyes licenc egy négy
miveletbdl allo eszkozkészletet tartalmaz, amelyek célja még egyszertibbé tenni a
programozas folyamatat.

A miiveletek biztositjak az 5-tengelyes megmunkalas valamennyi valtozatat, és
szerkeszthetdek a teljes ottengelyes ciklus elérésével.

Az 5- tengelyes mliveleteket a Miiveletek beallitasai pont jellemzdi befolyasoljak (Miveletek
mendi).

A kovetkezd gyakorlatok bemutatjak az Ottengelyes miiveletek képességeit. Ahogy végig
kovet minden egyes gyakorlatot, észre kell vennie a geometriai elékészités fontossagat.
Kiilondsen a ‘Feliilet alaksajatossag’ utasitas keriil gyakran alkalmazasra.

CAD elokészités

Az Ottengelyes megmunkalé modul nagymértékben épit arra, hogy a felhasznald képes
eléallitani a sziikséges CAD adatokat.

Feliilet elemek

Amikor Feliilet elemekkel dolgozik, meg kell gy6zddnie rola, hogy a ‘Feliileti normalis’ a
feliilet megfeleld oldalan talalhato-e — maskiilonben a szerszampalya az alkatrész rossz
oldalan érhet véget.

srcr

menii - Beallitasok — Feliiletek oldal)

Beallitasok

Altalénos | Fellletek | Szerszémpélydk | Szerszémikcryvidrak | Modalités
[] Gyors megjelen ftés
U mutato
Hossz 0.1 [ Mutat
MNomalisok

Hossz 1

Billmih mmmbm

M

A Feliileti normalis poziciéja Felliletcsoport készitésével médosithato.
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| ' Feliileti normalisok -
nincs megjelenitve

Feliileti normalisok -
megjelenitve

Testmodellek

Feltételezve, hogy On ismeri a testmodell fajlok kezelését, konnyen beldthatja, hogy a
testmodell topologiaja élhurkokbdl, feliiletekbdl és csomopontokbdl all.

Amikor az Ottengelyes ciklust hasznalja, meg kell adnia Vezetd feliileteket és Ellen6rzo
feliiletek. Ezek a “Feliiletek” megadhatéak ‘Feliilet alaksajatossagokkal’. igy, mielétt
atlép a Megmunkalasi kornyezetbe, el kell készitenie a testmodellt, a megfeleld
‘Alaksajatossagok elkészitésével’, amelyek megadjak a megmunkalando teriileteket.

Feliilet alaksajatossag

Attaléros

. i I:‘ Allands dilésszig HMlands ztartomany
- s, | %_‘ | [ Brintdleges lancolas Név
—@_ Stratégia Kiterjesztés
@ Kepemyérd| Mindket5

() Zseb alaksajitossag oldafala

() Zseb alaksajitossag alsé sikia Balos

oK ][ cancel |[ Hep

Vezeto felliletek

Az Ottengelyes ciklus Vezeté feliileteket igényel. Ezek megadhatoak Feliilet alaksajatossag-
okkal vagy feliiletcsoportokkal. Egy Vezetd feliilet az a teriilet, amelyen a megmunkalast
kivanja végezni. Tovabba, a szerszam ‘Bedontési szogét’ is ettdl a feliilettdl méri a rendszer.

Elleno6rzo feliiletek

Az Ottengelyes ciklus Ellenérzd feliileteket is igényel, amelyek azok a teriiletek, amelyeket
meg kivan védeni attol, hogy megmunkalasra kertiljenek vagy, hogy a szerszam nekik
titk6zzom.
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Az Ottengelyes ciklus értelmezése

A geometriai el6készités nélkiilozhetetlen az Ottengelyes szerszampalya megfeleld elkészit-
éséhez. Lehet6sége van mind feliilet mind testmodellek alkalmazasara; ugyanakkor sziikség-
es az alkatrész elokészitése megmunkalashoz a kovetkezok valamelyikének elkészitésével:

e Feliiletcsoportok

o Feliilet-alaksajatossagok testmodellen

e Drotvaz geometria (szplajnok, folytonos gorbék, vonalak és korivek)

Atto] fiiggden, hogy melyik stratégiat valasztja, az Ottengelyes ciklus hirom geometriai
elemtipust igényel:

e Vezeto felilet
e FEllendrzo felilet
e Geometriai bemenet

A ciklusnak maganak harom f6 teriilete van, amely meghatarozza az eredményezett
szerszampalyat:

Stratégia — hét kiilonbozo stratégia koziil valaszthat — az egyes stratégidk nem egyetlen
szerszampalya mintat nyujtanak, hanem azokat a kiilonb6z6 CAD bemenetek hatarozzak
meg.

Szerszamtengely vezérlés — az EdgeCAM harom moédszert nyujt a szerszampalya kiadasara
(3-, 4- és 5-tengelyes). A kimenettel parositva nyolc kiilonbdz6 ‘Bedontési stratégia’ 1étezik.

Ellenérzoé feliilet — hasonl6 a 3-tengelyes mardciklusokban talalhato ellenérzo feliilethez (pl.
egy teriilet, amit nem kivian megmunkalni), ugyanakkor az Ottengelyes ciklus lehetéséget
nyujt a szerszam végigvezetésére az Ellenorzo feliilet mentén szdmos kiilonb6z6 modszert
alkalmazva.
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Ottengelyes zsebfal (SWARF) miivelet

SWAREF: Side Wall Axial Relief Feed — Ottengelyes oldalfalmarés a szerszam
palastfeliiletével.

Palastmaraskor az anyageltavolitas a szerszam oldalélével torténik, ellenben a homlokmaras-
sal, ahol a megmunkalas a szerszam homlokélével torténik. A palastmaras a lekdvetett palya-
gorbének és a szerszam alakjanak megfelelden alakitja ki a megmunkalando feliiletet.

A palastmaras dont6 fontossagu stratégia, amit az ottengelyes NC-szerszamgépek nyujtanak.
Osszehasonlitva homlokél-alapti megmunkalassal, a megmunkalhatdsag nagymértékben no-
velhetd a palastmarassal, amiben f6ként az oldalél keriil alkalmazasra.

Figyelje meg a kovetkez6 példaban alkalmazott egyszerii alkatrészt. A programozo célja a
kapos oldalfal megmunkalasa. Ez mindig megvaldsithato volt az EdgeCAM-ben, egy 3-
tengelyes megmunkalo ciklussal. Ezt a ciklust az “érdeségmagassaggal” kellene vezérelni, és
igy szdmos fogast kellene végezni az oldalfal készremunkalasa érdekében.

Az 5-tengelyes ciklust alkalmazva, a felhasznal6 zsebfal marassal megmunkalhatja az
alkatrészt (vagy mas néven “ paldstmarassal”). Ebben az esetben a szerszam oldaléle
folyamatosan érintkezésben van az alkatrész oldalfalaval.

20. gyakorlat — Ottengelyes zsebfal miivelet

8 Barmelyik 5-tengelyes posztprocesszort alkalmazhatja ehhez a példahoz. Ugyanakkor
ez a példa nem tartalmazza a Szerszamgép szimulaciot.

Az Ottengelyes zsebfal miivelet a ‘Gérbével parhuzamosan’ stratégiat alkalmazza és a
Szerszamtengely vezérlését a ‘Relativan a megmunkaldsi irdnyhoz’ opciora allitja, a
Beddntési szég 90°.

1. Nyissa meg a ‘Zsebfal miivelet.ppf” alkatrészfajlt.

b

2. Figyelje meg az ‘Alaksajatossagok’ és a ‘Foliak’ ablakokat. Az Alaksajatossagok a
‘Feliilet-alaksajatossag’ utasitassal késziltek.
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Alaksajdtossaook )

= O swarfcut-05 i X '-\I
@fal . Feldlet alaksajatossan :
@fenék . Felllet alaksajatossan |Felﬁlet—ﬂlaksajétu ssag h
| Bldgyartmary

3. Lépjen at a Megmunkalasi kérnyezetbe.

L!| 4

P ——— o o L
4, e Kapcsolja ki a szerszamgép grafika megjelenitését.

5. Valassza ki az ‘Ottengelyes zsebfal miivelet’ utasitast. Figyelje meg a parancsutasits-
okat:

e Adja meg a vezetdgorbét — valassza ki a (Geometria folian talalhatd) folytonos
gOrbét.

e Adja meg a falgeometriat — valassza ki a ‘Fal’ nevii alaksajatossagot.

e Adjameg a fenékgeometriat — valassza ki a ‘Fenék’ nevii alaksajatossagot.

Ottengelyes zsebfal mivelet

mlszarszémozés Mélység
Maras tipusa
Fogasok széma l:l
Fogasvétel l:l
REdlasiougsr 5|

6. Figyelje meg az interaktiv parbeszédablakot. Olvassa el a tartalomfiiggd stigd
informaciokat. Allitsa be a kovetkezd paramétereket:

e Marés tipusa- Orajarassal egyezd Fogasok szdama — 8
e Fogasvétel — 2mm Rahagyas — iires
e Raallasi sugar — Smm

7. Valasszon ki egy @12mm radiuszos marot a ‘Szerszamozas’ oldalon.
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8. Allitsa be a kovetkezd Mélység paramétereket:

Ottengelyes zsebfal miivelet

Altalénos || Szerszémozés | Melység |

magassaga
Asszociativ

eltolds

e Gyorsjarati sik magassaga — Smm Asszociativ - aktiv
9. Zérja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval. Figyelje meg a szerszampalyat.

10. Aktivalja a ‘Szerszdmpdlya normadlisok megjelenitése ’ opciot.
19

|Szerszémpélya normalisok megielenitése h

11. Szerkessze a miiveletet és modositsa a kiilonboz6 paramétereket, annak érdekében, hogy
még jobban megismerje az egyes modositok hatasat a szerszampalyara...

12. Mentse el Gjra a fajlt ‘Zsebfal miivelet kész.ppf” néven.
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21. gyakorlat — Ottengelyes zsebfal miivelet 1

8 Barmelyik 5-tengelyes posztprocesszort alkalmazhatja ehhez a példahoz. Ugyanakkor
ez a példa nem tartalmazza a Szerszamgép szimulaciot.

1. Nyissa meg a ‘Kiils6 fal marasa.ppf” alkatrészfajlt.

Ez a gyakorlat szintén az Ottengelyes zsebfal miivelet alkalmazasat mutatja be, és azt is
megmutatja, hogy hogyan kell el6késziteni az alkatrészt a megmunkalashoz.

2. A ‘Bedllitasok’ parancsban (Beallitasok menii) aktivalja a ‘Megjelenités oldalferdeség
szerint’ opciot (Testek oldal) Az EdgeCAM szinkddolja a modellt, a kdvetkezé mdodon

jelolve a feliileteket:

e 706ld — Pozitiv bedontés ~Feliilet szin
[ ] Megjelenités geometria tipus szerint
e Fehér — Vizszintes (0°-os feliilet) [W]iisgisienites oidakardessca szenrt [%

o Kcék — Alametszéses feliilet, negativ bedontés
e Sarga — Filiggobleges feliilet

3. Kezdje el a geometria és az alaksajatossagok elokészitését a megmunkalashoz. Készitsen
egy Uj Foliat, ‘Vezetdgdrbe’ néven. A ‘Geometriamdsolat hurkokbol’ parancs
alkalmazasaval valassza ki a nagyobb zseb aljan talalhat6 élhurok elemet.

4
ok 260 swad ot edemal - 001
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4. Készitsen egy 0j Foliat, ‘Falgeometria’ néven. A ‘Feliilet alaksajdtossag’ utasitast
alkalmazva — valassza ki a nagyobb zseb oldalfalanak feliileteit. Nevezze el az
alaksajatossagot: ‘Fal’.

Feliilet alaksajatossag

Attalénos |
Név Fal A"
Stratéaia Kiterjesztés
(%) Képemyandl
() Zseb alaksajatossag oldaffala
() Zseb alaksajatossag alsé sikja
[ QK l [ Cancel ] [ Help ]

5. Végiil, készitsen egy Foliat, ‘ Fenékgeometria’ néven. A ‘Feliilet alaksajatossdg’
utasitast alkalmazva — valassza ki a nagyobb zseb also¢ feliiletét. Nevezze el az
alaksajatossagot: ‘Fenék’.

6. Lépjen at a Megmunkalasi kornyezetbe, és gy6z6djon meg rdla, hogy megfeleld
posztprocesszor lett kivalasztva.

7. Valassza ki az ‘Ottengelyes zsebfal miivelet’ utasitast. Figyelje meg a parancsutasitas-
okat:

e Adja meg a vezetdgorbét — valassza ki a (Vezetdgorbe folian talalhato) folytonos elemet.
e Adja meg a falgeometriat — valassza ki a ‘Fal’ nevii alaksajatossagot.
e Adja meg a fenékgeometriat — valassza ki a ‘Fenék’ nevii alaksajatossagot.

Ottengelyes zsebfal mivelet

Altaldnos |Szerszémozés Mélység

Maras tpusa | Orajdrassal egye |w

[Brogéréesal egre v
Fogdsok széma
Fogasvetel
[ ]

R&all3si sugér
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8.

10.

11.

12.

egmunkaas
Figyelje meg az,interaktiv parbeszédablakot. Olvassa el a tartalomfliggd sugd
informacidkat. Allitsa be a kovetkez6 paramétereket:

Maris tipusa- Orajarassal egyez Fogasok szama — 8

Fogasvétel — 2mm Rahagyas — lires

Raallasi sugar — Smm
Valasszon ki egy @8mm radiuszos szdrmarot a ‘Szerszamozas’ oldalon.
Allitsa be a kovetkezé Mélység paramétereket:

Gyorsjarati sik magassaga — Smm  Asszociativ - aktiv

Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval. Figyelje meg a szerszampalyat.
Lépjen vissza a Tervezési kornyezetbe. Készitse elé a masik zsebet a zsebfal

mivelethez. Ezen alkalommal hasznalja a ‘tovabbfejlesztett Feliilet alaksajatossag
keresot’ — valassza a Zseb alaksajdtossdg also sikja opciot.

Feliilet alaksajatossag

Alraldnos
[ Allands délésszog T
[ Erintéleges lancolas Mév a
Stratéqia Kiterjesztés
() Képemyédl

() Zseb alaksajétosség oldalfala
() Zseb alaksajétossag alss sikja

[ QK H Cancel ” Help ]

Valassza ki az alaksajatossag alsé sikjat — Kattintson a zseb fenékfeliiletére.

Valassza ki a fal egy feliiletét (vagy jobb klikk) - Kattintson az oldalfal valamelyik feliiletére.

13. Figyelje meg, hogy az EdgeCAM létrehozott harom 11j alaksajatossagot, amelyek

felhasznélhatoak az Ottengelyes zsebfal miiveletben.

Alaksajatossagok
= O swarf cut extemal
@ Fal : Felllet alaksajatossag
@ Fenék : Felulet alaksajatossag
= (& Feldl
@ Blhurok alaksajstosag
@ Felllet alaksajgtossaa
@ Felllet alaksajgtossag

14. Készitsen egy masodik Ottengelyes zsebfal miiveletet az Gijonnan készitett

alaksajatossagokkal.
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|ZI Prébalja meg egyszeriien masolni az eredeti Ottengelyes zsebfal miiveletet, és
maédositani a ‘koordinata bemenet’ paramétereket.

15. Nyissa le az Ottengelyes zsebfal miiveletet és szerkessze az Ottengelyes ciklust.
Vizsgalja meg a ciklusban talalhato kiilonféle paramétereket.

5ttengelyes maras El
Ahalénos | Mélyséq([ Szerszémtengely vezérése ))Ellendrzés | Tovabbi ellendrzés... | Ré/lealas | Osszekitések | Elftolsok
[[] Koordinta bemanst
Stratégia Mards tipusa
© Parhuzamos szeletelés ® Orzjérdssal egyezd
O Gérbére merdleges O Orajéréssal szemben
Lymenat kit pitne rzEt ) Egyenrany
(%) Gerbével paruzamosan O Blenirényd
O Veles gobere O Optimalizslt
Program © Atmenet két feldilet kézétt
Utasitésok O Felillettel pérhuzamosan Munkatartomany Fogasok s: ¥
= [ Program 1: solid horizontal ab trunnion ma Kezd s2sgély
25 1 Ottengelyss zsebfal mivelet
= w3 2 Ottengelyes zssbfal mivelet
B 2 [ Marés sllenkez irdnyba
Vagasirany Szokdsos v
[#] Z&tt kontir hasznalata [] Kezdapont
[ Spirdlis
Szerszam &rntési portja Automatiky v
Rahagyés Tiirés 0401
Maximalis porttvolsag Foggsvétel 2
ok | [ cancel ][ Hep

16. Mentse el ujra a fajlt ‘Kiilso fal mardsa kész.ppf” néven.
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22. gyakorlat — Szimultan négytengelyes maras miivelet

8 Hasznalja a Fanuc vertical table b-120 25 a.mcp posztprocesszort ehhez a
gyakorlathoz.

A szimultan Négytengelyes maras miivelet a 'Parhuzamos szeletel€s’ stratégiat alkalmazza
és a Szerszamtengely vezériését a ‘Relativan a megmunkaldsi iranyhoz’ opciora allitja, a
Beddntési sz6g 0° és a Kimenet tipusa 4-teneglyes

1. Nyissa meg a ‘Négytengelyes mards miivelet.ppf’ alkatrészfajlt. Figyelje meg az
‘Alaksajatossagok’ és a ‘Foliak’ ablakokat.

2. Lépjen at a Megmunkalasi kérnyezetbe és gy6z6djon meg rola, hogy a Fanuc vertical
table b-120 25 a.mcp posztprocesszor lett kivalasztva.

3. Valassza ki az ‘Négytengelyes mards miivelet’ utasitast.

4. Kovesse a parancsutasitasokat:
® Adja meg a ciklus kezdépontjat — Koordinatak: X0 Y0 Z100.
® Adja meg a vezetdgeometriat — valassza ki a Feliilet alaksajatossagot.

® Adja meg a modellgeometriat — valassza ki az egész testmodellt.

Alaksajatossagok

&3 100 cyliner
| Bldagyartmarny
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|ZI A testmodellt az ‘Alaksajatossagok’ ablakbél valassza ki. Ezzel elkeriilheti az
esetleges tévedéseket, azzal kapcsolatban, hogy a megfelelé alkatrész lett-e

kivalasztva.

5. A mivelet parbeszédablak megjelenik.

Négytengelyes mards miivelet

Altalénos | Szerszémozés | Mélység

ECER T F———
Seerszam Erntés [puromathus %
pontia

Eltolés elére l:l
e
Réallasi sugar l:l

dontési sz6g

6. Allitsa be a kovetkezd ‘Altalanos paramétereket’:

e Maras tipusa — Egyeniranyu

e Fogasvétel - 20mm

e Szerszam ¢érintési pontja — Automatikus

e Rahagyas — iires

7. Szerszdmozasi paraméterek:

e Valasszon ki egy ©@24mm radiuszos szarmarot

8. M¢élység paraméterek

Négytengelyes maras mivelet (] E‘
Altalénos | Szerszémozas ; Melyseg |
Asszodativ
eltolés

Raallasi sugar — 0.5mm
El6tolés iranyt dontési szog - 0°
4. tengely — X-tengely

Tarés — 0.0lmm

Pozicio — 1

Pathtrace Engineering Systems
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e QGyorsjarati sugar — Smm  Asszociativ — aktiv

e Szerszamtengely eltolas — tires

9. Zarja be a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval. Figyelje meg a szerszampalyat.

10. Alkalmazza a ‘Szerszamgép szimulaciot’.

11. Szerkessze a Négytengelyes maras miiveletet. Egyenként modositja a kovetkezéd
beallitasokat, megfigyelve hatasukat a szerszampalyara.

® Eldtolas iranyt dontési szog
® Szerszam érintési pontja

® (Gyorsjarati sugar

® Szerszamtengely eltolas

12. Mentse el Gjra a fajlt ‘Négytengelyes mards miivelet _kész.ppf’ néven.
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Szimultan négytengelyes maras esztergakozponton

A Szimultan négytengelyes modul elérheté a Maré/esztergald kornyezetben is az EdgeCAM
szerszamok vagy a C-tengelyre sugariranyban beallitott B-tengely alkalmazasat. Tovabba,
lehetové teszi a blitykds-tengelyek és a turbinalapatok megmunkalasat a CNC szerszamgépek
sz¢lesebb skalajan.

A ciklus gy keriil megvalositasra, hogy a Gépi koordinatarendszerben dolgozik (Axialis
KKR). A ciklus kizarolag a fels6 revolveren elérhetd. Ez lehet egy B-tengelyes automata

szerszamceserélds orsd (ATC) is, ahol 4-tengelyes megmunkalast végezhet, vagy egy revolver
CY-tengelyes kiépitéssel, ami alkalmazhatd 4-tengelyes szimultan megmunkélashoz.

23. gyakorlat — Négytengelyes megmunkalas esztergagépen

8 Hasznalja a 5ax test - mori 4axcybs pivotpoint.tcp posztprocesszort ehhez a
gyakorlathoz.

1. Nyissa meg a ‘Négytengelyes mards_esztergdn.ppf’ alkatrészfajlt.

2. Az alkatrész mar ki lett nagyolva a korabban targyalt Nagyolas faromozgasokkal
ciklussal.

3. Lépjen at a Megmunkalasi kdrnyezetbe. A gyakorlat célja a turbinalapat simitd
megmunkalasanak elkészitése.

4. Mivel a ciklus eléggé dsszetett, egy PCI sablont hasznalunk ciklus elkészitésé¢hez. A
Kiegészitések meniibol, valassza a Parancsfajl futtatasa utasitast.

5. Valassza ki ‘4-tengelyes_esztergalas.pci’-t. Az Ottengelyes maras parbeszédablak
megjelenik, de nem kell modositania semmilyen paramétert.

6. Zarjabe a parbeszédablakot az ‘OK’ valasztasaval. Figyelje meg a parancsutasitisokat:
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e Adja meg az elsd gorbét — valassza ki az (1. 1épés abrajan lathat6) Elhurok
alaksajatossagot.

e Adja meg a masodik gorbét — valassza ki a (2. 1épés abrajan lathaté) Elhurok
alaksajatossagot.

e Vilasszon vezeto feliileteket — valassza ki a (3. 1épésnél lathato) Feliilet alaksajatossagot
az Alaksajatossagok ablakbol.

Alaksajatossagok
= O Blade

=] GNezopont
- ﬂ‘l . Esztergélasi profil

ﬂz: Esztergélasi profil
- Fll3: Esatergélési profi
ﬂd: Kilsd esztergdlds

- Pal 5 Paldst esztergdlas
5‘ & Paldst esztergdlds vissza
= G CS_XY Plane fop)
- @& 2D sziget
@ Elhurok alaksajstosaa
@ Elhurok alaksajstosaa
- @@ Bhurok alaksajatosag

o Vilasszon ellendrzé feliileteket — jobb klikkel 1épjen tovabb.
7. Figyelje meg a szerszampalyat.

8. Mentse el Gjra a fajlt ‘Négytengelyes mards_esztergan_kész.ppf’ néven.
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